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Svity Peter, celo obecn4 spladkové kanalizdcia a cov
Odsadend kalové voda z hladiny SUN bude gravitaéne prepadavat priepadom do odtokového potrubia
acez &erpaciu stanicu do separaénej zény, &im sa prebytocny kal bude postupne gravitatne
zahustovat na cca 2 - 4% sudinu, V nadrzi SUN je navihované ponorné kalové Cerpadlo KC typu
Amarex NF 50-170/002 ULG, o 107mm, P1=1,75 kW, P2=13 kW, 50Hz-3-380/415V, ktoré bude
transportovat’ kal do pripravnej a rozrabacej nadrze prebytoéného kalu. Chod ¢erpadla bude riadeny
obshuhou.

Pripravna a rozrabacia nadrz (PRN)

Je navrhovana ako celoplastovd PP nadrZ, hranatého tvaru, ktord sa po osadeni a stabilizovani
obeténuje. PRN bude shizif na upravu parametrov prebyto¢ného kalu pred samotnym strojovym
odvodnenim, ktoré pozostiva z preerpania prebytoéného kalu (pk) z nadrze SUN do nadrze PRN
pomocou ponorného kalového cerpadla KC, nadavkovania polymémeho flokulantu (strojovo) a
premiefavania. Premiedavanie je navrhované pomocou duchadielka a jemnobublinného
prevzdusiovacieho systému. Duchadielko typu INW-HP 220 H26, vykon 0,81 kW, Q = 20m*/h je
osadené na plodine. Chod strojov (duchadielko a Cerpadlo KC) je riesené obsluhou.

Pripravna a rozribacia nadrZ flokulantu

Jedna sa o celoplastovii nadrz valcového tvaru, ktord je vyzbrojend nerezovym mieSadlom
(prirubové pripojenie) sel. prikonom 0,75 kW, 3-50Hz-400V a ponornym cerpadlom typu Ama-
Drainer N301, P1=043kW, P2=0,18kW, 1-50Hz-230V s plavakovym spinatom (suéast’ cerpadla). V
pripravnej a rozrédbacej nadrzi flokulantu sa bude pripravovat = rozrdbaf praskovy polymémy
flokulant (dodévaného vo vreciach) na 0,1 — 0,2% roztok, ktory sa bude prederpavat’ do nadrze PRN.
Chod strojov bude riedeny obsluhou, podla potreby.

Strojné odvodnenie kalu — kalolis

Upraveny kal z nadrze PRN bude preerpévany plniacimi vretenovymi éerpadlami do doskovych
kalolisov. Po uzatvoreni kalolisu nastiva proces plnenia a automatického dotlécania kalu,
pricom kalova voda cez filtratné plachetky odtekd do aktivacie (fast nitrifikdcia). Kalovy kola¢
vypadne po uvolneni odvodiovacich dosiek do priruéného furika. Susina odvodneneho kalu je cca 25
- 30%, ¢im sa znizuje objem likvidovaného kalu a ulahéuje sa manipulacia s nim. Kalolis vr.
prislusenstva (plniace vretenové derpadlo, kontaktny manometer, potrubné rozvedy...) je umiestneny
v miestnosti kalového hospodarstva. Uzatvorenie kalolisu je navihované automaticky, elektro-
hydraulickym agregatom (P=2,2 kW), chod plniaceho vretenového erpadia (pluenie lisua dotlacanie)
je riadené automaticky. Po dotladeni a stedeni fugatu sa lis ruéne rozoberie a vyCisti. Kalove kolace
z miestnosti kalového hospodérstva sii transportované do kontajnera pasovym dopravnikom, kde sa
hygienicky zabezpetia praskovym vépnom. Navihované potrubie z pluiaceho cerpadla do
komorového kalolisu je DN 80 mm, PN 16. Rirové fitingy (kolena, T-kusy, redukcie, spojky...) si
spajané k jednotlivym raram polyfiiznymi zvarmi.

Dopravnik kalu
Jednd sa o kompaktné zariadenia pod kalolisy typu 630/630/40. Dopravnik v ¢asti lisu bude
vyzbrojeny plastovymi bo¢nicami. Chod zariadenia je rieeny obsluhou cez elektro — rozvadzac.

Pred &istenim kalolisu sa prishichajici dopravik kalu uvedie do ¢innosti a ndsledne sa
Cistia komory kalolisu (je to s ohl'adom na mensie zafaZenie pisovych dopravnikov)

Aletrnativna likvidacia kalu.

Alternativne (sekundéme riesenie — revizia strojového odvodiiovacieho zariadenia) je moZné
prebytoény kal zo stabilizaénej a uskladiiovacej nadrZe cerpat’ do cisterny fekalneho vozidla pomocou
nerezovej savice DN 100mm vyzbrojenej gul'ovym uzdverom DN 100mm a rychlospojkou DN 100mim
pre napojenie fekdlneho vozidla. Nevyhoda tohto rieSenia je naroénost likvidacie prebytocného kalu
spojend s manipuldciou a objemom kalu (tekuty stav kalu: 2 - 4% suina ako &j samoftna likvidacia
prebytoéného kalu a s tym zvysené prevadzkové néklady. Nerezova savica je vyzbrojena v homej cast
gulovym uzaverom DN 25mm pre potreby zavzdusnenia potrubia po preerpani kalu z nadrze SUN do
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