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1 UCEL

Ucelom tohto pracovného postupuje stanovit' zakladné poziadavky pre navrhovanie, vykonavanie,
kontrolu a skdsanie podkladov z beténovych mazanin a cementovych poterov pre podlahové
povlakové krytiny.

1.1 ZAMERANIE

Tento pracovny postup sa vztahuje na projektovanie, pripravu, realizaciu, kontrolu a preberanie
poterov a mazanin pre podlahové povlaky.

1.2 DEFINOVANIE POIJMOV

e Podlaha- sthrn podlahovych vrstiev, na ktoré sa uklada podlaha
e Podklad- Cast’ konstrukcie, na ktoru sa nieco uklada

e Poter - vrstva zatvrdnutej cementovej, polymercementovej, polymérovej, anhydridovej
alebo inej malty, vytvorena na podklade technoldgiou roztierania, hladenia alebo liatim.
Mava funkciu podlahovej vrstvy vyrovnavacej alebo nasfapne;

e Cementovy poter pripojeny -t. j. pevne spojeny s podkladom

e Plavajuci poter- vol'ne uloZeny na pruznej izolacnej vrstve. Je oddeleny po obvode zvislych
nosnych konstrukcii pruznou izolacnou vrstvou.

e Betdnova mazanina - vrstva betdnu vystuzend alebo nevysliZzend v hribke nad 5 cm,
uloZena na nosnej konstrukcii alebo podklade. Tvori nosnu cast' podlahy pod vrstvy
podlahy.
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2 PRACOVNY POSTUP

2.1 Rozdelenie podlah

Podl'a zat'azenia:
e pochodzne (pre pesich)
e pojazdné (pre pesich a dopravné prostriedky

e pojazdné s vedlajSim zatazenim (pre peSich zatazené dopravnymi prostriedkami a
zat'azené narazmi, sustredenym tlakom, vibraciami, vodou, chemikaliami a pod.

Podl'a podkladovych vrstiev:
e pripojené k podkladu

e plavajlce - nepripojené k podkladu

2.2 Navrhovanie

Navrh hrabky podkladnych betdnov aj trieda, pripadne znacka sa uvadza v technickej dokumentécii.
RieSia sa jednotlivé vrstvy, dilatacné Spary u nosnej konstrukcie, dilatatné Spary v podlahach. Riesia
sa prestupom v podlahe. Projektant musi uviest' v projekte pevnost' v tlaku podkladného beténu a
pevnost’ v tlaku a pevnost’ v tahu za ohybu u plavajlcich cementovych potcrov.

2.3 Statické a mechanické vlastnosti

Pevnost' v tlaku podlahovych vrstiev

V ndslapnych a ostatnych podlahovych vrstvach, najméa vyrovnavajlcich, sa vyzaduje odolnost’ proti
tlaku, vyvolanému statickym zataZzenim a prevadzkou. Tato odolnost’ zavisi od hribky a druhu
vrstvy, jej pevnosti v tlaku s moZznym doplnenim o pevnosti v tahu za ohybu.

Pevnost' v tlaku vyrovnavacich vrstiev

Poziadavky na potery a betonové podklady pripojené k nosnej konstrukcii sa urCuju podla druhu
podlahoviny a prevadzky v tychto minimalnych triedach betonu :

a) pod vlysové parkety a keramické dlazdice kladené do cementovej malty

e pochddzne B7,5
e pojazdné B 10
b) pod mozaikové parkety a keramické dlazdice lepené
e pochddzne B 10
e pojazdné B 15
) pod plastové, pryZové a textilné podlahoviny
e pochddzne B 10

e pojazdné B 15
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d) pod liate podlahy zo syntetickych Zivic

e pochddzne B 15
e pojazdné B 20
e) pod liate podlahoviny, polymermalty a polymerbetony
e pojazdné s vedl'ajSim Gcinkom B 20

Pre potery a betonové podklady plavajuce pod vsetky druhy podlahovin sa pozaduje pevnost v
tlaku a pevnost’ v tahu za ohybu zodpovedajlce triede beténu B 20.

Plavajuce potery a betonové podklady, urCené pre zvukovoizolacné podlahy sa oddeluju od zvislej
konstrukcie a od podkladu zvukovoizolacnou vrstvou min. hr. 10 mm vyplnenu akusticky Gc¢innym
materidlom az do vysky povrchu podlahy.

PridrZznost’ - pevnost’ v t'ahu kolmo na plochu
Pre povrchové vrstvy podkladov pre naslapné vrstvu sa urCuju podla druhu podlahovin a prevadzky
tieto minimalne pevnosti:
e pod plastové, pryzové a textilné podlahoviny
o pochddzne 0,5 MPa
o pojazdné 0,6 MPa
e pod mozaikové parkety a keramické dlazdice lepené
o pochddzne a pojazdné 0,6 Mpa
e pod liate podlahoviny zo syntetickych Zivic
o pochddzne a pojazdné 1,5 Mpa
e pod liate podlahoviny zo syntetickych Zivic a polymerbetony

o pojazdné s vedlajsim zatazenim 1,2 Mpa
Dilatacné spary

Riesia sa v technickej dokumentacii. Konstrukéné dilatacné Spary musia byt vo vsetkych
podlahovych vrstvach. Velkost' dilatacnych poli jednotlivych podlahovych vrstiev sa riadi podla ich
druhu a hrabky, podla druhu podlahoviny a podla spdsobu namahania podlahy hlavne tepelnymi,
vihkostnymi a mechanickymi vplyvmi. Dilatacné polia sa obycajne navrhuju v rozmeroch 300 x 300
cm az 900 x 900 cm Sirky 0,5 - 1 cm. Skary musia byt’ vyplnené hmotou umoziujlcou dilatacny
pohyb. Dilatacné Skéry sa robia bud’ na strih alebo vazbu. V tazsich prevadzkach sa odporica rohy
dilatacnych poli vystuzit' ocel'ovymi prutmi alebo pletivom o ploche asi 1 m2. Dilatacné Spary musia

byt pri muroch a prieckach vyplnené polopruznou hmotou.
Vihkost' podkladnych betonovych mazanin a poterov

Najvyssia dovolena vihkost' vrstiev, na ktoré sa lepia naslapné vrstvy, sa riadi druhom podlahoviny,
druhom podkladu umiestnenym bezprostredne pod podlahovinou a spésobom zhotovenia.

Vihkost' betonu pod povlakové podlahoviny nesmie prekroCit’ 4 % , vihkost' podlahy pod drevené
podlahy 6 % .
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Dovolené odchylky rovinnosti povrchov podkladu su :

2 mm - pri lepeni, pripadne vol'nom kladeni plastovych, pryzovych, textilnych podlahovin, pri lepeni
mozaikovych parkiet, drevenych podlahovych dielcov s konecnou povrchovou Upravou, pri lepeni
keramickych dlazdic do tenkovrstvych tmelov, pri zhotovovani liatych podlahovin zo syntetickych
Zivic

4 mm - pri vkladani drevenych podlahovin ostatnych (vlysové parkety), polymerbeton

6 mm - pri kladeni pruznych izolaCnych rohoZi bez vyrovnavacej vrstvy Skvary alebo piesku

10 mm - pri kladeni hydroizolacnych vrstiev a pri ukladani dlazdic do maltového 16Zka

20 mm - pri ukladani pruznych izolaénych rohoZzi na vyrovnavaciu vrstvu Skvary alebo piesku

2.4 Vykonavanie

Podkladom pod betdnové mazaniny je zhutnena zemina na Unosnost’ podla projektu, beténové
panely, nosna konstrukcia.

Podkladom pre cementové potery plavajlice je pruzna izolacia. Vo vyrobnych objektoch a
prevadzkach musi byt pred vyhotovenim podkladnych beténov a cementovych poterov vykonana
montaz technologickych a ostatnych strojov a zariadeni, ktoré prenikaju podlahou bez dilatacnych
Uprav, aby sme mali istotu, Ze vykonanie mazaniny alebo poteru bude plynulé, kvalitné a bude
zabezpecend dobra sudrznost s podkladom. Podklad treba riadne upravit. Obsah spojiva v
podkladnom beténe nema byt prili§ rozdielny od obsahu spojiva v potere a nesmie prekroCit
pomerov( jednotku | : 1,5. Ak je podklad natolko znecisteny, ze sa obvyklym sposobom neda
oCistit’, alebo je priliS zastaraly, treba ho zdrsnit. Na ten Gcel volime mechanicky spOsob, ktory
necistoty odstrani. Ocisteny podklad treba najmenej 24 hod. pred beténovanim navlhcit. Na starsi
beténovy podklad sa odporica pred ukladanim mazaniny alebo poteru rozotriet’ riedku cementovu
maltu.

Pracovné prostredie

plochu, kde sa ma mazanina alebo poter klast, treba vypratat’
podkladmi plochu, priestor po vykonanej priprave k betonazi, treba udrZiavat' v Cistote a poriadku

na pracovisku musi byt’ moZnost’ pripojenia mechanizacnych prostriedkov s elektrickym pohonom

Mechanizacia

Pre spracovanie beténovych mazanin alebo poteru su vyhodné tieto stroje : zdrsfiovac betdnu,
zametadi a vysavadi stroj, Cerpadlo mixokret, vibracna lata, hladicka betdnu, rezacka spar

ZloZenie Caty

prisun a hrubé rozprestieranie zmesi - 2 pracovnici vibracna lata - 1 pracovnik
kladivo - | pracovnik

rezacka - | pracovnik
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Doprava betonovej zmesi cerpadlom

Z hl'adiska technologického treba dbat’ na to, aby betdn bol ulozeny a spracovany od zaciatku doby
tuhnutia do 45 min. podla teploty ovzduSia, druhu zmesi a pouzitého cementu. Tato doba sa mbZe
predizit’ pomocou prisad.

Rozprestieranie betonovej zmesi

Tdto pracovnu operaciu zaciname osadenim vodiacich list v spravnej vzdialenosti, vyske a rovine na
upraveny podklad. Vzdialenosti volime podla dizky pouzitej vibracnej laty a celkovej Sirky betdnovej
plochy. V miestach, kde sa nebude dat’ pouzit' dodatocné prerezavanie dilatacnych Skar, osadime
dilatacné laty, a to vZdy nad dilatacnou alebo pracovnou Skarou, urobenou v podkladnom betdne.
Dopravovanu betdnovl zmes zrovnavame a zhutriujeme vibracnou latou.

V pripade, Ze betdnujeme hrubSiu mazaninu, ako mo6ze vibracna lata zhutnit, t.j. maxim. 10-15 cm,
pouZzijeme najskor ponornu vibraciu.

Hladenie povrchu betéonovej mazaniny alebo poteru

Robime po predchadzajucom zhutneni a zrovnani plochy rotacnym lopatkovym hladidlom. Pri
predbeznom hladeni prejdeme plochu 2x.; Zakazuje sa na betdn, na ktorom sa objavila voda, sypat’
Cisty cement resp. cement s pieskom. Vhodnejsie je pockat, alebo vodu vysat. VSetky primesi,
napr. na zvysenie trvanlivosti, odolnosti proti obrusu, protiklzové alebo farebné primesi pridavame
az po predbeznom hladeni pred dohladzovanim. Po tomto hrubom spracovani nechame betdn 30 -
60 min. odlezat'. Potom zatneme dohladzovanie.

Prerezavanie dilatacnych skar

Dilatacné Spary prerezdvame po vyzreni mazaniny alebo poteru na optimalnu pevnost/, aby sa betén
pri rezani neposkodzoval (2-12 dni).

Zalievanie dilatacnych Skar

Najskér urobime penetracny nater dilatacnych Skar, riedeny asfaltolatexovou suspenziou SA 1V,
Skaru potom vysypeme priblizne do polovice vysky suchym pieskom. Hornu polovicu Skary vyplnime
bitumendznou Skdrovacou hmotou -asfaltovou zdlievkou s gumou AZG. Povrch zaliatej Skary
vysypeme pieskom.

Osetrovanie mazanin a poteru

Povrch betonovej vrstvy vo funkcii podkladov musime chrénit’ pred mechanickym poskodenim az do
¢asu kladenia podlahovych povlakov. Pred mrazom a vysychanim chranime betén hlavne v prvych
10 drioch. Naslapné betdnové vrstvy podldah musime chranit’ najmenej 14 dni pred rychlym
vysychanim, horucavou, zimou, mechanickym poskodenim do doby vyzretia betdnu. Po Cerstvych
poteroch je mozné chodit’' v zavislosti od podmienok zretia a asi po 3-7 diioch. Povrch je prevadzky
schopny za normalnych tepl6t okolo 20°C u poterov z cementu SPC 22,5 po 21 diioch, SPC 32,5 po
14 dnoch a PC 42,5 po 7 diioch.

Zhotovovanie mazaniu a poterov v zime

teplota beténovej zmesi nesmie klesnit’ pod +15°C
teplota povrchu podkladov musi mat’ teplotu aspofi +15°C

po skonCeni prac sa musi udrZiavat' teplota v miestnostiach na +5°C po dobu dosiahnutia
predpisanej pevnosti betonu alebo poteru v zmysle STN 73 2400
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2.5 Kontrola a preberanie

Pri kontrole a preberani je potrebné sledovat’ mnozstvo vody v cementovej malte. V Ziadnom
pripade nesmie dojst’ k odlucovaniu vody na povrch hotového poteru. Povrch cementového poteru
nesmie byt spaleny. Vrchna vrstva ma vysoku pevnost’ v tlaku, ale malt sidrznost’ s podkladom.
Mo6ze dojst’ k odtrhnutiu nasl'apnej vrstvy spolocne s vrstvickou cementového mlieka.

Pevnosti v tlaku u cementovych poterov musia byt za 18 dni
e U pripojenych poterov 17 Mpa
e U plavajucich poterov 25 Mpa

SkuSa sa na tramcoch 16x4x4 cm v pocte 3 ks, vyrobenych z cementovych poterovych malt.
Pevnost v tahu za ohybu, ktord sa skusa na telesach len z cementovych malt na plavajlce potery,
musi mat’ za 18 dni najmenej 4 Mpa. Skisa sa na tramcoch 10x4x4 cm v pocte 5 ks.

Beténové mazaniny sa skdSaju podla STN 73 2400. Odchylky miestnej rovinnosti sa meraju
pomocou laty 2 m dlhej s presnostou merania 0,5 mm. Rovinnost' sa meria v uhloprieckach
miestnosti 10 cm od murov Siestimi priloZzeniami laty. Pri ploche nad 100 m2 miestnosti sa meraju
odchylky ndhodnym vyberom. Na kazdych 100 m2 musi byt' 6 poloZeni laty.

Povrchy cementovych poterov a mazanin nesmu byt' prasné, popraskané, viditelne porovité, roznej
kvality a znecistené.

ViditeI'né hrany, UGzZl'abia, hroty alebo hrubosti pod 0,1 cm u povrchu cementovych poterov sa
charakterizuju ako drsnosti povrchu a pre lepenie mozaikovych parkiet sa pripdstaju. Kontroluje sa
spravnost’ , pocet a vel'kost’ dilatacnych skar.

2.6 Bezpecnost’ a ochrana zdravia a poziarna ochrana

Pri vyhotovovani betdnovych mazanin a poterov pre podlahové povlaky sa musia dodrziavat
predpisy o bezpecnosti a ochrane zdravia a predpisy poZiarnej ochrany.
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3 Odkazy na slvisiace predpisy a normy

3.1 Citované a suvisiace predpisy

STN 73 2400 Vykonavanie a kontrola beténovych konstrukcii
STN 74 4505 Podlahy - zakladné ustanovenia
STN 74 4516 Cementové potery pod tenkovrstvé podlahoviny
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1 Uéel

Ucelom tohto pracovného postupu je stanovit zékladné poziadavky pre realiziciu podlahovych
povlakov PVC, urcit’ systém ich kvalitného zhotovovania, kontroly preberania a odovzdavania.

1.1 ZAMERANIE

Tento pracovny postup sa vztahuje na projektovanie, pripravu, realizaciu, kontrolu a preberanie
prac sUvisiacich s lepenim podlahovych povlakov z PVC.

1.2 DEFINOVANIE POJMOV

Podlaha - suhrn podlahovych vrstiev ulozenych na nosnom podklade (strope, Specialnej konstrukcii)
vratane zabudovanych podlahovych kompletacnych prvkov, dilataénych a pracovnych spar, ktoré
spolocne zaist'uju pozadované funkcéné vlastnosti konstrukcie.

Podklad - obecné vyjadrenie pre Cast’ konsStrukcie, na ktorl sa nieCo uklada. Pouziva sa vztahovo,
t.j. ako podklad pre podlahu pre izolaciu, vyrovnavanie alebo naslapnl vrstvu pod tepelnl alebo
vodotesnu izolaciu a pod.

Podlahové kompletacné prvky - prvky zabudované v urlitych miestach, ktoré za sucinnosti s
prislusnymi vrstvami zaist'uji niektoré doplnkové funkcie navazne na zvislé konstrukcie a pod.

Podlahovy soklik - Cast’ podlahy vytvarajlci prechod na vertikalnu konstrukciu.

vrstvami materidlu. Podla potreby st vrstvy prerusované a oddelované od susednych Casti a
konstrukcii Sparami.

Naslapna vrstva - podlahova vrstva, ktora zaistuje niektoré dolezité estetické a technické vlastnosti
povrchu podlahy.

Viyrovnavacia vrstva - podlahova vrstva odstranujlca neziaduce nerovnosti a upravujlce rovnost’ a
vySku povrchu podkladu podla pozZiadaviek a ktora sluzi ako roznaSacia vrstva nad vrstvou
izolaCnou.

Spojovacia vrstva - vrstva, ktord stabilizuje prvky susednej vrstvy proti posunom pomocou
spojovacich prostriedkov (lepidiel, tmelov).

Poter - vrstva zatvrdlej cementovej malty vytvorena na podklade technoldgie pretierania a hladenia.
Podlozka - samostatne ukladany vyrobok s funkciou vyrovnavacou a roznasacou!

Prechodovy profil - kompletany prvok k vytvoreniu prechodu medzi réznymi druhmi naslapnych
vrstiev a medzi naslapnou vrstvou a stenou.
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2 POPIS POSTUPU

2.1 VSEOBECNE ZASADY

Pri rieSeni podlahovych povlakov je potrebné prihliadat’ na druh zat'aZenia a druh prevadzky, akym
bude podlahova krytina vystavena.

Tam, kde by prijimanie vlhkosti alebo vody podlahou mohlo byt na zavadu, nesmu sa navrhovat'.

Spary podlahoviny musia byt rovné, priame, $irka spar musi odpovedat’ pred pisanej dokumentacii.
Povrch podlahy musi byt rovny. Styk podlahy so stenou musi byt zrealizovany podlahovymi
soklami. Nesmie sa pouzit' viacej druhov soklov.

Farebnost’ povrchu podlahy sa nesmie podstatne zmenit'.

.....

normy.

Medzné odchylky miestnej rovinnosti povrchov vnitornych rovinnych ploch:

Druh plochy Medzné odchylky v mm pre vztaznd dizku laty 2000 mm
Podlahy s dokoncenym miestnosti pre pobyt 0sob 2
povrchom Ostatné 3
Steny a podhl'ady stropov Miestnosti pre pobyt 0sob 2
s dokoncenym povrchom Ostatné 3

Medzné odchylky celkovej rovinnosti povrchu vnutornych rovinnych pléch :

Druh plochy Medzné odchylky v mm pre vacsi rozmer plochy v m
do 1,0 m 1,0-40m 4,0-10,0m |viac nez 10,0 m
podlahy s do-|miestnosti pre
koncenym pobyt os6b 2 4 6 8
povrchom Ostatné 4 6 10 15
Steny a podlahy|miestnosti pre
s dokoncenym|pobyt 0s6b
povrchom Ostatné 35 58 812 15 15

Najvyssia pripustna vihkost’ beténového podkladu pod podlahové povlaky nesmie prekrocit’ hodnotu
4 % véhovych.

VycCnelky zfn piesku sa mechanicky odstrania a povrch sa pozameta alebo povysava.

Pri lepeni podlahovych povlakov musi byt teplota v miestnosti minimalne
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15° C. V zimnom obdobi sa musi zabezpecit' vykurovanie, aby bolo mozné dodrzat’ predpisant
teplotu.

2.2 LEPENIE PODLAHOVYCH POVLAKOV Z PVC

Naradie na nanasanie lepidla a kladenie podlahy :

zubova stierka, kefa, n6z na PVC, meter, vyrovnavaci valec, vodovaha, meter.

Na lepenie podlahovych povlakov sa pouziva spojovaci material (lepidlo) vhodny pre tieto ucely -
CHEMOLET.

Podlahové povlaky sa v miestnosti, v ktorej sa budl lepit’ rozvini a pri teplote min. 15" C sa
nechajl 48 hod. temperovat'.

Pred nanasanim lepidla sa miestnost’ rozmeria a vyznadi sa zakladna Ciara pre zaciatok kladenia.

Pracovny postup pri kladeni podlahovych povlakov pri pouZiti lepidla CHEMOLEP"
(vodou riaditel'ny):

Lepidlo sa rovnomerne nanesie zubovou stierkou na podlahu pri priemernej spotrebe 250 - 400
g/m. Po uplynuti 10 minGt po naneseni lepidla mbze sa klast' podlahovina. Polohu podlahoviny
mozeme eSte nejaky Cas upravovat, pretoZe spoj dosiahne konecnl pevnost’ po 72 hodinach. Po
polozeni podlahoviny je potrebné podlahovinu zavalcovat, zvarat' navzajom jednotlivé i pasy je
mozné az po 24 hodinach od poloZenia. Podlahu rozvinieme od jej stredu k okrajom.

Pri lepeni podlahoviny zo Stvorcov je potrebné diely rezat’ naraz po 2 ks, aby nedochadzalo k
pripadnym nerovnostiam. Pri spajani dbame na presny styk hran. Odmerané diely lepime smerom
od spoja medzi radom dielov priliehajlicich k stene a radom susednym. Diely priliehajuce k stene
najskor pevne fixujeme asi 20 cm Sirokym pasom lepidla a pevne sa nalepi druhy rad. Kazdy diel sa
lepi na 2x. Najprv jednu polovicu dielu a potom druht polovicu

schodoch obliepanie hran, katov a pod. je nutné pouzit’ lepidlo CHEMOPREN.

Pracovny postup pri kladeni podlah PVC pri pouZiti lepidla CHEMOPREN :

Lepidlo sa pred pouzitim premieSa. Nanasa sa na podklad v tenkej vrstve v spotrebe 250 - 500
ml/m2. Vrstva lepidla sa nechd 10 - 15 minGt odvetrat, potom polozime podlahovinu a silno
zatlaCime alebo zavalcujeme. Konecna pevnost’ sa dosiahne po 24 hodinach, kedy je mozné PVC
navzajom zvarat. Lepidlo drazdi oCi a sliznicu. Zmes vyparov a vzduchu je vybusna, je preto
potrebné zabezpecit' dokonalé vetranie a dodrzat’ zasady poziarnej ochrany (oznacenie nepouzivat
otvoreny ohen). Pri nanasani lepidla a lepeni nesmu vznikat' vzduchové bubliny.

Potrebné bezpeCnostné opatrenia musia byt dopredu urcené podla podmienok daného pracoviska a
musia byt s nimi oboznameni vSetci Clenovia pracovnej skupiny. Za kontrolu a dodrziavanie
bezpecnostnych opatreni musi byt zodpovedny konkrétny pracovnik. Pracovisko je potrebné oznacit’
podla STN 018010 a 018012. Je potrebné dodrziavat' STN 650201.

Po skonceni lepenia sa moze chodit’ po podlahovine najskor za 4 hodiny.

2.3 KONTROLA A PREBERANIE

Kontrola materiadlov povlakovych podlahovin (vstupné materialy, priebezna kontrola prac a
preberanie) sa vykonava podla:
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Predpokladom pre prebratie hotovych podldh je, aby vSetky pouzité materialy zabudované do
stavebného diela mali v danom case platné certifikaty vydané skuSobnictve v zneni zakona C.
54/1987 Zb., 194/1988 Zb., 479/1992 Zb., 539/1992 Zb. a Vyhl. 246/1995 o povinnej certifikacii
vyrobkov,

Pred kazdym vyhotovovanim1 podlahovych povlakov musi byt preverena vihkost' podkladu vratane
rovinnosti.

Skor, ako sa pristipi k lepeniu podlahovych povlakov, musia byt ukonCené vsetky prace na
prestupoch, sanitarnych zariadeniach a definitivne ukoncené prace HSV a remeselné prace.

Pred zacatim prac na kladeni podlah sa kontroluje :

e kvalita podkladov
e pripravenost’ detailov
e opatrenia na zabezpecenie BOZ a PO (STN 730802).

2.4 BEZPECNOST A OCHRANA ZDRAVIA PRI PRACI

Pri kladeni podlahovych povlakov sa musia dodrzZiavat' ustanovenia verejnopravnych predpisov o
bezpecnosti a ochrane zdravia a poZiarnej ochrany.

Klast' podlahy PVC mdZu iba pracovnici preukazatelne zaskoleni a vybaveni vSetkymi ochrannym
prostriedkami.
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1 Ucel
Tento pracovny postup sa vztahuje na obklad stavebného diela obkladovymi prvkami z keramického
Crepu alebo skla, ktoré sa pripeviiuju k podkladu maltou alebo tmelom.

Pre vlastnu technoldgiu pripeviiovania obkladu tmelmi platia predpisy jednotlivych vyrobcov tmelov.

Ciel'om procedury je stanovit’ systém pre pripravu a technoldgiu realizacie, kontrolu a preberanie
tychto prac.

1.1 DEFINOVANIE POIJMOV

Obklad: vonkajsia, resp. vnutorna trvala povrchova Uprava stavebného diela, vytvorena z prvkov
doskového tvaru (z obkladovych prvkov).

Podkladnd omietka: vrstva malty, ktorou sa vyrovnava a upravuje podklad pre osadzovanie
obkladovych prvkov.

Spojovacia malta: zmes na bdaze anorganického spojiva a plniva, pouzitd pre pripevnenie
obkladovych prvkov k podkladu.

Spal'ovacie malty a tmely: zmesi na baze anorganického alebo organického spojiva s plnivom a s
prisadami, pouzité pre vyplnenie Skar medzi obkladovymi prvkami.

Keramicka obkladacka: Plochy, spravidla tenkostenny, glazovany alebo neglazovany keramicky
vyrobok pouzivany pre vonkajsie alebo vndtorné obklady stien a stenovych panelov

Crep: Zakladny material vypalenej keramickej obkladacky.

Glazlra: Tenka sklend alebo CiastoCne skrystalizovana vrstva pokryvajica povrch keramickej
obkladaciek;, po vypale pri vysokych teplotach

Stycné plochy keramickej obkladacky: Bocné plochy keramickej obkladacky ohrani¢ené hranami,
ktorymi susedia pri kladeni.

Uchylka od pravého uhla: Rozdiel medzi pravym uhlom a nameranym uhlom obkladacky.
Krivost’ plochy: Odchylka licnej plochy obkladacky od roviny.

Krivost' hrany:  Odchylka meranej hrany (stycnej plochy) obkladacky od priamky prechadzajucej
jej koncovymi bodmi.
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2 POPIS POSTUPU

2.1 Zabezpecenie kvality prac - technické poziadavky

Podklady pre obklady

01 - U konstrukcii beténovych a zmieSanych sa doporucuje €o najdlhsi Casovy interval medzi
dokoncenim hrubej stavby a zahajenim obkladacskych prac.

Povrch muriva sa smie obkladat’ po zatvrdnuti malty v Skarach.

02 - Skary obkladov nie st vodotesne a nechrania stavebnd konstrukciu proti prenikaniu
vihkosti. Preto podklady obkladov, prichadzajucich do styku s vilhkostou, vodou alebo inymi
kvapalinami musia byt proti ich pdsobeniu izolované. Povlakova izolacia sa uzatvori murovanou
alebo beténovou primurovkou. Ak nie je mozné chranit’ izoldciu primurovkou. zdrsni sa plocha
posledného asfaltového nateru este za tepla nahodenim ohriateho hrubozrnného piesku.

Priprava podkladov pre obkladanie

03 - Pred zahdjenim Uprav podkladov pre obkladanie musia byt' vyhotovené vsetky omietky,
osadené ramy a zarubne vratane kovani, vyskisané zasadenie okennych a dvernych kridiel.
Rovnako musia byt vopred vyhotovené hrubé podlahy a osadené zariadenia, ktoré suvisia s plochou
obkladu alebo su v jej blizkosti (napr. vane, digestory a zariadenia, ktoré budu obkladané).

04 - Povrch obkladu pre obklad musi byt rovny, Cisty a drsny. Vycnievajice Casti muriva sa
odsekaju, preliaciny (priehlbne) sa vyspravia cementovou maltou.

V tehelnom murive na vapenn( maltu sa pre pripevnenie obkladu maltou vyskrabd Skéry do hibky
10 mm. hladké beténové plochy sa zdrsnia nasekanim, vycislia ocelovou kefou a vodou. Pridrznost’
k podkladu je mozné tiez zvysit' cementovym postrekom.

05 - Uchylka rovinnosti podkladovej plochy na stene, pripravenej k naneseniu podkladovej omietky,

..........

06 - Podkladna omietka sa nandsa na rovny a zatvrdnuty podklad, /baveny prachu a volnych
Castic ariadne navihCeny Hrubka podkladnej omietky ma byt najmenej 1 mm Ak sa vyrovnavaju
omietkou vacsie nerovnosti podkladu, smie sa omietka nanasat’ aj po vrstvach o hribke do 10 mm.

07 - Obkladat’ sa zacina po zatuhnuti podkladnej omietky, najneskor do 28 dni. Podkladna
omietka ma byt hruba, pevna, dobre drziaca na podklade, s najvySSou odchylkou rovinnosti
podkladu + 5 mm a pre obklad pripeviiovany tmelom alebo obklad mozaikovy- plus-minus 2 mm.
Co sa meria pod latou dlzky 200 cm.

08 - V_mieste dilatacnej Skary obkladu musi byt podkladna omietka prerusena na pinu Sirku
dilatacnej Skary. Prerusenie podkladnej omietky je mozné urobit’ v mokrom stave alebo po
zatuhnuti

09 - Vyrovnané plochy s podkladnou omietkou v hribke 20 mm az 10 mm musi byt’ vystuzené
jednovrstvovym drotenym pletivom.

Pri hribke od 30 do 50 mm sa podkladna omietka speviuje pletivom.

Podobnym sp6sobom sa opravuju napr. piliere, ak nie su ich hrany vo zvislici nad sebou s
dovolenou Uchylkou plus-minus 5 mm.
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10 - Styk medzi vypliiovym murivom a nosnou konstrukciou ocelovou alebo beténovou,
vratane balkonov, rims, okennych alebo dvernych betonovych prekladov, hlavne ak si vystavené
ucinkom slne¢ného Ziarenia), ktory sa nekryje s dilatacnou Skarou obkladu, sa musi prekryt
drotenym pletivom. Pletivo ma presahovat’ stykovu Skaru na obidve sirany najmenej o 150 mm a
musi pevne prichytené k murivu, najlepsSie pozinkovanymi kotevnymi klincami.

Konstrukéné dilatacné Skary sa nesmu prekryvat’ pletivom ani omietkou.

.....

je vedené pod obkladom, musi byt tepelne izolované a osadené v ryhach tak, aby nevycnievate z
lica hrubého muriva. V ryhach (drazkach) sa zaistuje skobami a cementovou maltou.

Volne vedene potrubie pre tepli vodu alebo paru musi byt obalené tepelno-izolacnou vrstvou,
ktorej povrch musi byt vzdialeny najmenej 70 mm od lica hrubého muriva. Instalacia vody. plynu a
Ustredného kirenia musi byt’ vopred vyskdsana.

12- Krabice elektrickej inStalacie a rurky do vzdialenosti najmenej 200 mm od krabic sa
ponechavajl vol'né - konecné osadenie krabie do lica obkladu vykona obkladac,

Malty pre obklady

13 - Pre obkladaCské prace sa pouZzivaji cementové malty. Tie sa podla pouZitia triedia na malty:
e podkladng,
e  spojovacie.
e Sparovacie

Pre obkladacské prace je mozné pouzit' aj overené predvyrobené suché maltové

20 - Malty sa musi vyrobit” len tol'ko, kol'ko sa jej spracuje pred pociatkom tuhnutia cementu,
najneskér vSak do 1 hodiny Spracovévat' maltu, ktord uz zacala tuhndt, bola upotrebena alebo
znecistend, sa nedovol'uje!

21 - Podkladné omietky sa mozu obkladat’ len vtedy, ak su pripravene a udrzované podla ods.
04 az 09 tejto proceddry

Pocas prace obklada¢ udrzuje Cistotu a vihkost’ podkladnej omietky. Pri teplotach nad 25 °C hlavne
u ploch ozarovanych sinkom, musi byt zabezpeCené, aby sa spojovacia malta prili§ rychlo
nevysusovala a nebola zbavena vody potrebnej k tvrdnutiu cementu. Doporucuje sa zakryt’
obloZené plochy plachtami alebo foliami.

22 - V jarnom obdobi je mozné zahdjit vonkajSieho obkladu vtedy, ak je v mieste stavby
priemerna denna teplota vzduchu behom troch po sebe nasledujucich dni vyssia ako 5°C a nie su
uz oCakavané teploty pod 0°C. Priemerna denna teplota sa uréi meranim o: 7.00; 14.00 a 21.00
hodine.

Na jesen je nutne ukoncit’ obkladacské prace, ak poklesne v mieste stavby priemernad denna teplota
vzduchu behom troch po sebe nasledujlcich dni pod 5°C, alebo ak s uz ocakavané teploty pod
0°C.

Od tohoto dna a tiez v pripade neocCakavaného poklesu teploty pod 0°C, je nutné obklad chranit
pred premrznutim po dobu 14 dni po jeho osadeni.

23 - Vo vnutornych priestoroch je dovolené vykonavat' obkladaCské prace, ak sa udrzuje stala
teplota vzduchu nad 5°C. Teplota vzduchu sa meria v mieste najnizSom a najvzdialenejSom od
vykurovacieho telesa.

Pre tenkovrstvové pripeviiovanie obkladov platia predpisy vyrobcov tmelu.
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Dilatacné skary obkladu
24 - Obklad velkych ploch sa rozdeli na mensie celky dilatacnymi Skarami. Dilatacné Skary

vodorovné sa vyhotovia po jednom podlazi, najlepsSie vzdy s Uroviiou spodnej, resp. hornej hrany
stropnej konstrukcie.

Zvislé dilat. Skary sa vyhotovia vo vzdialenostiach 6 m az 8 m (menSie vzdialenosti sa volia pri
tmavych odtiefioch obkladu, pri juznej az zapadnej orientacii a v pripade podkladného materialu o
nizkej tepelnej vodivosti).

Po 6 az 8 m sa rozdel'uju tiez Gzke a priebezné pasy obkladu (piliere, parapety, atiky, a pod.)

Dilatacné skary sa vyhotovia rovnako v rohoch a kitoch obkladanej plochy. Rohovt dilatacnu Skaru
je mozné nahradit’ Skarami vyhotovenymi na oboch stenach vo vzdialenosti do 800 mm od naroZia.

25 - Styky roznych podkladnych materidlov (napr. betdn, vypliiové murivo) sa vybavia
(opatria) tiez dilatatnou Skarou obkladu. Pokial’ nie je mozné na takych stykoch dilatacnt Skaru
vyhotovit' z estetickych alebo inych dovodov, je nutné styk prekryt’ pletivom podla ods. 10 tejto
procedudry Dilatacné Skary musia byt' v obkladovej ploche dodrzané tiez vSade tam, kde prebiehaju
dilatacné skary konstrukcii.

26 - Okraj obkladu v mieste styku roznych podkladnych materidlov sa ukonéi dilatacnou
Skarou v podkladnej omietke.

27 - Dilata¢né $kary obkladu sa vyhotovia v $irke najmenej 8 mm tak, aby $kara v celej hibke
nebola nikde prerusena maltou a aby ju bolo mozné zaplnit' Imelom, popripade v spodnej Casti pod
tmelom tesniacimi Skarovacimi povrazcami. Pre zatmelenie Skary sa pouZije trvalé pruzného tmelu
vhodného pre vonkajSie podmienky.

Poznamka: V hotovej podkladnej malte je mozné Skary prerezavat, napr. brlskou a
karboflexovymi kotu¢mi.

28 - Zatekaniu vody do vodorovnych dilatacnych Skar vonkajSieho obkladu je mozné zamedzit'
pouzitim tvaroviek so skosenymi alebo ina¢ vhodne tvarovanymi okrajmi. V tom pripade sa
dilatacna Skara ponechava prazdna, nezaplnena tmelom.

29 - Vnatorny obklad vel'kych ploch sa rozvrhne s prihliadnutim ku konstrukénému systému a
rezimu vnatornej klimy tak., aby sa zamedzilo porusenie obkladu hlavne na styku nosnych a
vypliovych konstrukcii

Pritom sa pouZije niektorého z postupov, uvedenych v ods. 09 a 10 (pletivo, dilatatna Skara
obkladu s tmelom) alebo SirSich Skar vypinenych maltou (priznanie Skary).

Lic (povrch) obkladu

30 - V najvyssej Casti plochy urcenej k obkladaniu, d'alej na naroZiach a v kdtoch sa osadia na
podkladnej omietke licne body budiceho obkladu. Tieto licne body sa previazu zvisle na spodny
okraj plochy, kde sa osadia d'alSie licne body.

U vel'kych obkladovych ploch sa vytycia d'alSie pomocné licne body vo vnutri a po obvode plochy.
Styky obkladov a dlaZieb a styky v kutoch a na naroziach, rovnako ako u okennych a dvernych
osteni, sa musia dodrZovat' v pravom uhle a to vo zvislom aj vodorovnom smere, ak nie je v
projektovej dokumentacii urcené inac.

Vnutorny obklad nadvézuje na omietku (licuje s fou), alebo vystupuje z lica omietky najviac o
hrabku obkladacky. Vonkajsi obklad musi byt' na svojom hornom okraji chraneny proti zatekaniu
zrazkovej vody (napr. predstupujlica omietka).

31 - Pri osadeni licnych bodov sa zist'uje rovinnost’ povrchu podkladnej omietky podla ods. 07.

.....
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32 - Pri premeriavani lica obkladu stropov a podhladov sa osadia licne body najskor v kutoch a
na naroziach, pricom sa dba na to, aby Skary obkladu stien a obkladu stropu nadvazovali. Potom sa
vytyCuju podla potreby aj d'alSie licne body.

Rozvrhnutie obkladu

33 - Ak nie je v projektovéj dokumentacii predpisané inac. vyhotovujl sa vodorovné a zvislé
Skary medzi obkladovymi prvkami pérovinového obkladu o Sirke 2 az 3 mm

Sirka $kar vel'koplo$ného vonkajsieho obkladu (na vy$ku jedného podlaZia a vacsia) musi byt
urena tak, aby difizia vodnej pary vyhovela poziadavkam STN 73 0640 z hladiska vlhkostného
rezimu obvodovej steny. Sirka Skar mozaikového obkladu je urcena Sirkou Skar na lepencoch.

Kladenie obkladaciek na zraz sa nedovoluje!

34 - Obklad sa rozvrhne po dizke i vy$ke obkladanej plochy s prihliadnutim k dilataénym
Skaram obkladu,, k okennym a dvernym otvorom, ako aj ku stykom obkladu na naroziach, v katoch,
pri podlahach a stropoch. Ak nevychadza rozvrhnutd plocha z celych obkladaciek, prireze sa a
pribrusi sa potrebny pocet kusov pre doplnenie plochy s prihliadnutim ku estetickému UGcinku tejto
Upravy obkladu.

35 - Vzhl'adom ku moznym rozdielom farebného odtiefia vo vyrobnych Sarziach obkladovych
prvkov, je nutné zabezpecit' taky spOsob prebierky a kontroly dodavok, aby pri osadzovani obkladu
nedoslo ku vzhladovo rusivému farebnému rozcleneniu obkladovej plochy. :

Osadzovanie obkladovych prvkov

36 - Porovinové a tehelné obkladacky sa pred osadzovanim ponoria do Cistej vody a ponechaju
sa v nej tak dlho, pokial’ z nich vystupuju bublinky vzduchu, t.j. 10 az 20 minGt. Potom sa vyber( z
vody, ulozia na hrany, aby voda odkvapala. Obkladacky s mokrym povrchom sa nesmU osadzovat'.

37 - Obkladové prvky hutné, slinuté. sklenené a mozaikové sa nenamacaju, ale pred osadenim
sa ich rubova plocha odisti od prachu.

38 - Po odisteni a dokladnom navihceni podkladovej malty sa obkladacky osadzujd v radach,
zdola nahor!!

Spojovacia malta sa nanasa na rub obkladacky v takom mnozstve, aby medzi obkladackou a
podkladnou omietkou nezostavali prazdne dutiny a aby Skary zostali nezaplnené.

Obkladacka sa pritisne a priklepne tak, aby bola pripojena k podkladu, potom sa vyrovna snurou a
latou a zaviaze sa do roviny licnych bodov. Sirka vodorovnych, popripade i zvislych Skar sa zaistuje
distanénymi telieskami.

39 - Osadzovanie mozaikovych lepencov vyzaduje nahodenie vrstvy spojovacej malty s vopred
vyskusanou vaznostou na podkladni omietku. Do tejto vrstvy malty sa pritisne mozaikovy lepenec,
ktory sa rovnou dostickou starostlivo vyrovna do licnej roviny. Papier na licnej ploche a zostatky
lepidla sa odstrania po Ciastonom zatuhnuti malty (t.j. najskor za jeden den) Cistou vodou. Skary
sa vyplnia Sparovacou maltou alebo tmelom gumovou stierkou a licna plocha sa vycisti.

Zakladanie obkladu
40 - Vnutorné obklady sa zakladaju pri podlahe na latu vyvazenl do Grovne podlahy. Lata sa
odstrafuje az po zatuhnuti spojovacej malty.

41 - V priestoroch, kde ma byt' polozena tiez dlazba, sa najskor vyhotovi obklad stien. Dlazba
sa pod obklad zasunuje.

42 - Vonkaijsie obklady prieceli sa zakladaji v Grovni okennych nadprazi posledného podlazia a
obklada sa smerom nahor. Po ukonceni obkladu posledného podlazia sa postupne zakladaju obklady
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nizSie polozenych podlazi, pri ktorych sa postupuje vzdy smerom nahor, aby navédzovali na obklad
hornych podlazi.

43 - Dolu sa vonkajsie obklady zakladaju najmenej 50 mm pod Grovriou dlazby alebo terénu.
Ak je zvislad izolacia muriva z podzemného podlaZia vyvedena nad tuto Groven, musi sa podkladna
omietka na izolovanej ploche pod obkladom spevnit’ (napr. podla ON 73 3222)

Ostenia a nadprazia

44 - Ostenie otvorov zo vnuUtra i zvonku budovy sa obklada tak, Ze obklad steny prekryva
obklad ostenia.

Obklad ostenia sa vyhotovuje aZ po zatuhnuti okraja obkladu steny. Pouzitie tvaroviek pre ostenie
(ramoviek, naroziek) musi byt zvlast’ predpisané a dohodnuté pri prevzati objednavky a technickej
dokumentdcie.

45 - Vonkajsie nadprazie sa obklada tak, ze okrajové stenové obkladacky mierne presahuji
obkladacky ostenia, aby vytvorili okapovy ,nos". Skéra za radou okrajovych stenovych obkladaciek
sa prehlbi. Podkladova plocha nadprazia musi mat’ sklon k licu priecelia.

Skara medzi vonkaj$im obkladom a okennym alebo dvernym ramom sa vypliiuje trvalé pruznym
tmelom.

Parapety

46 - Vodorovna plocha okennych parapetov vo vnutri budovy sa obklada tak, aby obklad tejto
plochy prekryval obklad zvislej plochy parapetu.

47 - Vodorovna plocha vonkajSich okennych parapetov sa obklada okapnicami alebo
tvarovkami so zaoblenou hranou. Okapnica musi presahovat’ lice priecelia aspon o 40 mm a
osadzuje sa vzdy v spade k licu priecelia.

Sokle

48 - Sokel na schodisti je obvykle stupfiovity s rovnakym presahom jednotlivych stupriov. Ak
sa ziada Sikma horna hrana sokla, musi prebiehat’ rovnobezne s vystupnou Ciarou schodov.

49 - VonkajSie sokle sa obkladaju aZz po dokonceni ostatnych povrchovych Gprav prieceli
(omietok, nastrekov, naterov a pod.).

Skary a skarovanie

50 - Kordzia kovov sposobuje pri priamom styku sfarbenie porovinovych obkladaciek. Preto sa
porovinové obkladacky pri obkladani od kovovych prvkov oddel'ujui Skarou Sirokou najmenej 2 mm.

51 - Skarovanie sa musi vykonavat ai po zatuhnuti spojovacej malty obkladu. Pred
Skarovanim sa vyberl zo Skar distancné telieska, okrem Specialnych distancnych teliesok, ktoré
zostavaju trvalé v obklade , Skary sa urovnaju Skrabkou a odstrani sa prebytona spojovacia malta.
Skary poérovinového obkladu sa urovnaju zabrisenim, pricom sa nesmie poskodit povrch
obkladaciek.

52 - Skéry vonkajsieho obkladu sa vypliiuju $kdrovacou maltou. ReZny obklad je mozné
napustit’ overenym ochrannym prostriedkom, ktory obmedzi znecistenie pri Skarovani. V Skarach
nesmuy zostat’ dutiny, ktorymi by pod obklad vnikala zrazkova voda. Povrch skar sa presne a Cisto
urovna Skarovackou.
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Napust'anie a natery

53 - Dodato¢né naplstame obkladov (fermeZou, olejom a pod.) ani natery Skar nie su
povolené.

Poznamka: Farebné Skary obkladu sa daju dosiahnut’ primieSanim farbiva do Skarovacej malty alebo
pouzitim farebného Skarovacieho tmelu.

Vitanie a sekanie otvorov

54 - Otvory pre vyUstenie inStalacného potrubiu sa vysekavaju alebo vrtaju pred osadenim
obkladaciek.

Pre osadzovanie tyci zabradli sa prislusna obkladacka rozdeli, Cisto opracuje a osadi tak, aby medzi
jej dielmi zostala rovna, tesna skara. Ak sa vykonava osadenie v Skare, upravia sa obkladacky
obdobne a Skara sa ponecha rovnako Sirokd ako ostatné sSkary medzi obkladackami. Dodatocné
vytvaranie otvorov v hotovom obklade nespada do obkladacskych prac.

Otvory smu byt len také velke, aby ich bolo mozné zakryt' ruzicami alebo inymi krycimi prvkami.
Sirka Skary medzi obkladackou a inStalacnymi alebo inymi vyvodmi nesmie prekrocit' 5 mm, u krabic
elektrického vedenia 2 mm.

Cistenie obkladu
55 - Ak nestaci k ocisteniu obkladu voda a méakka kefa. je mozné pouzit’ Cistiace prostriedky, u
ktorych je zarucené, ze neposkodia obklad (porusenie glazlry, vznik vykvetov, a pod.).

56 - ZaCistenie (zapucovanie) nadvazujlcej omietky po ukonceni obkladacskych prac nespada
do obkladacskych prac.

2.2 Kontrola a skusanie. Kontrola obkladov

Kontrola

58 - Pri kontrole obkladu ako celku sa posudzuje priebeh zvislych a vodorovnych Skar, ich
pravidelnost’ a rovnomernost, nadvaznost’ skar na ostenie alebo iné clenenie plochy, vyvazenost a
stimernost’ ¢lenenia v ploche.

Poznamka: Farebny vzhlad plochy nesmie poOsobit’ rusivo. Rozdiely farebného odtiena
obkladaciek nie s na zavadu, pokial' s v ploche rozmiestené rovnomerne. Za vadu sa nepokladaju
tiene ani zrkadlenie, vznikajlce nerovnostou obkladaciek v medziach prislusnych predmetovych
noriem.

59 - Pri kontrole obkladu v detaile sa obklad posudzuje nasledovne:

e Rovinnost' obloZzenej plochy smie mat’ najvacsiu odchylku plus-minus 1,5 mm na 2 m.
Obkladacky pritom nesmu vycnievat’ z roviny obkladu viac, ako je povolena krivost’ ploch
obkladaciek.

e Ukoncenie ploch obkladu musi byt rovné, s prihliadnutim na dovolené odchylky
obkladovych prvkov. Rohy a kdty musia byt vyvazené.

o Skary musia byt hladké, rovné, rovnako hlboké a Siroké.

e  Pridrznost’ obkladu k podkladu sa kontroluje poklepom na obklad, pri ktorom sa nesmie
ozvat duty zvuk !!
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Skusanie

60 - Dodavatel' (zhotovitel’) obkladacskych prac je povinny zabezpelit' zvlastne preberacie
skusky obkladovych prvkov, ak:

e objednavatel' objedna u zhotovitela obkladacskych prac vlastny, normami kvality neuréeny
druh obkladovych prvkov,

e objednavatel doda sam zvlastny, normami kvality neurceny druh obkladovych prvkov,

e dodavatel ponukne objednavatelovi sam zvlastny, normami kvality neureny druh
obkladovych prvkov.

61 - Pre obkladacské prace sa mozu pouzit’ len obkladové prvky vhodné pre zabudovanie do
stavby, to znamena také, ktoré maju platny certifikat autorizovanej skisobne v stlade so zékonom
¢. 30/1968 Zb. o Statnom skasobnictve a stvisiacimi vymermi Uradu normalizacie, metroldgie a
skusobnictva SR, resp. v sllade so zakonom o stavebnych vyrobkoch a v stlade so stavebnym
zadkonom SR.

Certifikat obkladového materialu je povinny zabezpecit' prislusny zasobovaci Utvar zhotovitela
obkladacskych prac od predajcu alebo dovozcu vyrobku formou dojednania v:

e zmluve o budlcej zmluve
e navrhu kapnej zmluvy
e kipnej zmluve,

62 - PridrZznost’ obkladu ku spojovacej malte a podkladu je mozné v pripade poziadavky
objednavatela urCit' najskor po 28 dnoch od vyhotovenia obkladu. Uréi sa sila potrebna na
odtrhnutie jedného obkladového prvku kolmym tahom bez jeho prechadzajuceho separovania od
okolitej obkladovej plochy. Vysledna hodnota pridrznosti, udana ako priemer z troch merani, nesmie
byt' nizSia ako 0,3 Mpa. Vykonanie tejto skusky je povinny zabezpelit' zhotovite!" obkladacskych
prac




S D R Oznacenie dokumentu: | TP-18
= = = "= | Nazov dokumentu: Keramické obklady

STAVBY ORCHOD

REALITY

Druh dokumentu: Technologicky postup Vydanie: A
Revizia: 0
Pocet stran: 12
Lehota uloZenia: Strana Cislo: 11

3 Odkazy na predpisy

3.1 Citované a suvisiace technické normy

STN 73 3450
STN 70 1304
STN 72 5149
STN 72 5151
STN 72 5152
STN 72 5162
STN 72 5125

STN 72 5126

STN 72 5232

STN 72 5134

STN 72 5108

ON 701620
ON 722639
ON 73 3222
STN 73 8101
STN 72 1512
STN 72 2230
STN 72 2246
STN 722101
pouzitie.
STN 72 2100

pevnosti.

Obklady keramické a sklenené
Liate ploché sklo valcované, kompaktné

Keramické obkladacky a dlazdice

Hutné a polohutné keramické obkladacky. Kvalitu. tvary a rozmery

Glazované keramické obkladacky na vnutorné obklady Kvalita, tvary a rozmery

Keramicka mozaika. Kvalita, tvary a rozmery

Stanovenie krivosti licnych ploch obkladaciek, dlazdic a kachli

Stanovenie tvrdosti licnej plochy keramickych obkladaciek a dlazdic podla

Mohsa

Stanovenie odolnosti keramickych obkladaciek a dlazdic proti nahlym zmenam

teploty

Stanovenie odolnosti keramickych obkladaciek a dlazdic proti vplyvu mrazu

Vyrobky stavebnej a ostatnej keramiky. Spolo¢né ustanovenia o skuskach a

skusobnych vzorkach

Sklenena a stavebna mozaika
Tehelné obkladacky tahané
Izolacné prace stavebné.

LeSenia. Spolocné ustanovenia
Hutné kamenivo pre stavebné ucely
Vapno vzdusné

Hasené vapno objemovo stale

STN P EN V 197-1 Cement. Cementy pre obecné

STN EN 196-1 Metddy skusania cementu. Stanovenie
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REALITY

STN 72 2430 - |

STN 72 2430 - 4

STN 72 2430 - 5

STN 72 2440

STN 72 2441

STN 72 2446

Malty na stavebné Ucely. SpoloCné ustanovenia.

Dtto. Malty na omietky.

Dtto. Speciine malty.

Skusanie malt a makovych zmesi.

Skuska spracovatel'nosti Cerstvej malty.

Skuska pridrznosti Cerstvej malty k podkladu.




Druh dokumentu: Technologicky postup Vydanie:
S D ; R Oznacenie dokumentu: | TP-19 Revizia:

= | Nazov dokumentu: Maliarske prace Pocet stran:

STAVEY OBRCHOD REALITY

Lehota uloZenia: Strana Cislo:

Technologicky postup TP-19

Maliarske prace

Dokument TP-19 Vypracoval Posudil Schvalil Pocet vytlackov:
Meno a priezvisko: | Ing. Denisa Valovicova Cislo vytlacku:
Datum (d.m.r) 1.8.2016 Platnost’ od:

Podpis




Druh dokumentu: Technologicky postup Vydanie: A
S D ; R O;naéenie dokumentu: TP-?.9 _ Re\vn’zia: i 0
—_— - = Nazov doklvjmgntu: Maliarske prace Pocet stvlzan: 18
i Lehota uloZenia: Strana Cislo: 2
Obsah
Technologicky POSEUD TP-19 ...uiiiiiecciie i ciee e ciee e ste e e et e e s e e e te e e st e e ae e e s be e e snte e e eneeesnreeesnrenenneeas 1
T G o] = o/ S 1
(0] 017 | PP PP 2
1 DBl uueueeeireiiessestesssses sttt 4
1.1  ZAMERANIE PRACOVNEHO POSTUPU ..v.vveveeseseeeseseses e ssesesesesesessenssssssesesessssssssssnsnans 4
1.2 DEFINOVANIE POJMOV....ciiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiins s s sesrrsss s s s s eaasns s s s s s s snnnsnn s s s s s s sennsnnnnnes 4
NOVE OMIETKY w.oovvvtaseaseasesessesseesessessessesssssessssss s ssessessessessassasssssssssnssessessessessassassassansans 4
a1 Y T o Lol SR 4
31N TCN o] Lol USROS PRSI 4
DOKONCUJUCE PIACE v.uvveeeeieeeiieeestesestteesstesesstesesseesanseeesnsesesssessasasesnsesesnsessnsenssnsesssnsesensenes 5
STARE OMIETKY .vooveuermeesesnesssessssesessssesesssnsssssessassssssasssnssasssnssasssnsssssnsssssnsssssnsssssnssans 5
PIDIAVINE PIACE uviiuveitiistiesteesieestesteesteessae st e e sbe e s e st e e s b e e see et e e s b e s it e e ae e s be e e ateebennanennreens 5
HIQVNE PIrACE .vvivviiieesiee sttt steesieesae st et e sttt e et e e b e st e b e e b e st e e ae e s ba e st e e be e s anennreens 5
DOKONCUJUCE PIACE v.uvveeeeteeeiteeesteeestteesstesesstesesssesanseeesnteeesssesansasssnsesesssesansensssesssnsesensenes 5
INE PODKLADY PRE MALBY ....vviieieieceeeeteesesesestsessssssssssesssssssssssssessssssssssssssssesesesssssssssssssans 5
PrIDIAVINE PIACE, wvviuvieiteisiriiiteestisssssseessessssesteessessssesbeesbessase e b e e beesabeeae e s bnesasenbeenanennreens 5
o1V a1 o Lol 5
Do) 200 TV [U o< o =T 5
OPRAVNE PRACE 1..vuvutuisisisisessessesssssssssssss ettt sssansnssnes 6
PrIDIAVINE PIACE, wvviuveeiteisirisitiestesssssseessessssesbeessessssesbeesbeessaeesbeesbeesaseebe e s baenatennbeennnennneens 6
o Fo V7T o ol 6
DOKONCOVACIE PrACE veuveevriisriesiiesssesteesiessssessteessessssessbeesbaessseebeesseesaseenbeesbnessseenseessnennreens 6
2 PRACOVNA INSTRUKCIA (POSTUP) ..ucvviieieetisstetsssestetsssssssssssssesssssssassssssssssssssssssssnsesasans 7
2.1 VSEOBECNE ZASADY ...ovuiuiririsisnsssssssessssssessssessessessassasssssssssssssssessessessassassassssanes 7
o= NV T o = ol 1Y/ 1] ¢ S 7
L0V T o T PP 7
UdrZIavani© tePIOTY ....vviriesieesri sttt 7
Bezpeclnost’ @ 0chrana Zdravia Pri PraCi...ccueeeeiicreeeesisiseresisiereesisrseresisssrssssssseesmsnseressmseresanns 7
AV Lo VR = T oL ir=T ol 1 ([ 8
ZNECiStENIe @ POSKOGENIE ... vviveisiristeesteesiae s te ettt b e e b et n e b e e be e seenans 8
2.2 TECHNICKE POZIADAVKY w..oouieuermeerresmeesresssssesssssssssssssasssnsssssssssssnssasssnsssssssssssnssens 8
POAKIQAY ..o e, 8
Mali@rSKy MALEITAL ..e.vviiiieieeiii sttt r e b e r e r e 9
Lo - PP 9




Druh dokumentu: Technologicky postup Vydanie: A
S D ; R Oznacenie dokumentu: | TP-19 Revizia: 0
= = = | Nazov dokumentu: Maliarske prace Pocet stran: 18

EEY ISEnend REAUTY | ahota ulodenia: Strana Zislo: 3
3T 1o L PP UPURUUTPR 9
POJIVO i 9
T Lo [T T o o] 1110 ol 2 9

2.3 VYKONAVANIE PRAC ... c.iuiuieeteteesesesesessssessssessssesessssssssssssssssssssssssesassssssssssssssssssssssssens 10
NOVE OMIETKY L. s 10
o) = NV aT= T o T 1ol SO UPRRPR 10
HIGVNE PrACE. ..eiuvieiteiiiteesieesieeste e te e s e st e st et b e st e et e et e sae e st e e b e e s be e et e e be e s an e e b e e ne s 11

Do) 00 g loloN V7 Lol o ol S 14
STARE OMIETKY c.ooeuvvaeesesaeesesssseessssessasssessasssessasssnssessssssesssnssasssnssesssnssasssnssasssnssasssnssnes 15
o) = NV T= Y o T 1ol PO 15
oY L= o =Tl SRR 16

0] 00 g loloN V7 Lol = o ol S 16

2.4 KONTROLA KVALITY MALIARSKYCH PRAC.......ceeririrrereseseseeisssssesetersssesesessssssenssseneens 16
G 00| =AY A= I o1 <Te | o] 3PP 18

3.1 Citované teChNiCKE NOIMY c.vviiiiiiiiiiie e 18




Druh dokumentu: Technologicky postup Vydanie: A
S D ; R Oznacenie dokumentu: | TP-19 Revizia: 0
= = Nazov dokumentu: Maliarske prace Pocet stran: 18

STAVEY OBRCHOD REALITY

Lehota uloZenia: Strana Cislo: 4

1 Ucel

Tento pracovny postup plati pre nové, obnovovacie a opravné stavebné maliarske prace vSetkych
druhov. Cielom procedulry je stanovit' systém pre pripravu a technoldgiu realizicie, kontrolu a
preberanie tychto prac.

1.1 ZAMERANIE PRACOVNEHO POSTUPU

Tento pracovny postup sa vztahuje na projektovanie, pripravu, realizaciu maliarskych prac, ich
kontrolu a preberanie prac.

1.2 DEFINOVANIE POJMOV

NOVE OMIETKY

Pripravné prace

Brusenie - obrusenie jemnych pieskovych zrniek z povrchu omietky (vapennej); obrisenie mensich
zavad po nanasani sadry na omietkach (sadrovych).

PacCokovanie - spevnenie povrchu omietky po obruseni vapennych omietok.

NapUstame - spevnenie, eventualne konzervacia omietok po obruseni sadrovej omietky,
Izolacia - nater zamedzujuci prenikaniu Skvin rozneho pévodu do mal’by.

Sadrovanie - vyspravenie mensich zavad a trhlin v omietke sadrou.

Tmelenie - vyhladenie omietok pod mal’bou.

BandaZzovanie - prelepenie trhlin v omietke tkaninou. Ochrana rohov prelepenim tkaninou; zalepenie
a tvarovanie dilatatnych Skar tkaninou; potahovanie celych ploch omietok tkaninou; prilepenie
hrubsej tkaniny na Skary heraklitu pod omietku.

Podkladanie - nanesenie prvej vrstvy naterovej hmoty na omietky.

Fluatovanie - neutralizacia zasaditych omietok fluatom, ako priprava pod latexovi malbu na
Cerstvej omietke.

Hlavné prace

Nétery - nanasanie vrstvy farebnych hmét Stetkou.

Striekanie - nanasanie vrstvy farebnych hmot striekanim.

Valcekovanie - nandsanie vrstvy farebnych hmot valekom.

Olejova mal'ba - mal'ba spevnena pojivom ZivociSnym alebo rastlinnom.
Vapenna malba - mal'ba spevnena vapennym pojivom.

Celuldzova malba - mal'ba spevnena celulézovym spojivom .

Vapennokaseinova malba - malba spevnena vapennym pojivom s primesou kaseinového pojiva
(fasady, sytejsie tony).
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Voskova malba - mal'ba spevnena ZivocisSnym pojivom s primesou voskovej emulzie, resp. postrek
voskovou emulziou.

Kremicita mal'ba - mal'ba spevnena kremicitym pojivom (vodné sklo).
Latexova mal'ba - mal'ba vyhotovena latexovymi farbami.

Maliarsky obklad - nanesenie primeranej vrstvy hmoty s roznymi prisadami (perlet, slama, korok u
pod.).

Dokoncujiice prace

Striekanie - nanasanie farebnych hmot striekackou alebo striekacim Stetcom ako dekoracia uz
vyhotovenych predchadzajlcich naterov (zaCistenych).

Linkovanie - nanasanie farebnej hmoty v pasikoch (linkach) ako dekorativna vyzdoba malby.

Povrchova Uprava hotovych naterov réznymi spOsobmi: Sablonovanim, fixirovanim. tupovanim.
runou malbou, a pod.

STARE OMIETKY

Pripravné prace

Skrabanie - navlhéenie a o$krabanie starych malieb z povrchu omietky $krabkou.
Umytie - umytie vSetkych pozostatkov starych malieb vodou.
Luhovanie - odstranenie vsetkych starych naterov olejovych z povrchu omietok roztokom luhu.

Trhanie tapiet - odstranenie a zosSkrabanie papierovych alebo inych tapiet z povrchu omietky;
obycajné tapety

vodou, umyvatel'né a poloumyvatel'né tapety pripadne lGhovanim.

novych omietkach.

Hlavné prace

To isté ako pri novych omietkach.

Dokoncujiice prace

To isté ako pri novych omietkach.
INE PODKLADY PRE MAL'BY

Pripravné prdce,
Hlavné prace
Dokoncujiice prace

Ak pre dany podklad (napr. drevovlaknité dosky apod.) nie je predpisany zvlastny technologicky
postup, plati to isté, ako pre nové a staré omietky.
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OPRAVNE PRACE

Pripravné préce,
Hlavné prace

Dokoncovacie prace

Ak pre zvlastnu povahu opravnych prac nieje predpisany zvlastny technologicky postup, plati to

isté, ako pre nové a staré omietky.
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2 PRACOVNA INSTRUKCIA (POSTUP)

2.1 VSEOBECNE ZASADY

Priprava pracoviska

01 - Ak nie je vopred dohodnuté inag, musia byt v priestoroch uréenych na malovanie
skoncené vsetky remeselné prace, ktoré predchadzaju maliarskym pracam. Pracovisko musi byt’
vyCistené od vsetkych pozostatkov stavebného materialu. Otvory v podlahe musia byt bezpetne
zakryté a vopred musi byt postavené pomocné leSenie. Schodiska a iné otvorené priestory musia
byt ohradené bezpeCnym zdbradlim. Okenné a dverné otvory (hlavne vytahové) musia byt
zasklené a riadne uzavieratelné.

02 - Vnutorné zariadenie alebo prechodne uskladneny material v miestnostiach urcenych na
mal'ovanie musia byt odberatelom maliarskych prac umiestnené tak, aby maliarom neprekazali.
Tiez ich musi odberatel’ zakryt’ alebo inac zabezpelit’ proti znecisteniu alebo poskodeniu.

Ak nebude pri udrzbovych pracach priestor ureny na malovanie dostatoCne pripraveny a vnatorné
zariadenie dostatoCne zakryté, moze vyhotovitel maliarskych stavebnych prac tieto prace vykonat
sam za Uhradu odberatela podla skutocnych nakladov.

03 - Odberatel je povinny zabezpecit’ potrebnl vodu v bezprostrednej blizkosti pracoviska

04 - Odberatel' je povinny dat’ k dispozicii maliarom bezplatne vhodné, dostatocne vel'ké
skladiSte na uskladnenie materialu, naradia a pomécok potrebnych na vykondvanie maliarskych
prac. Skladiste musi byt priamo v budove, kde sa maliarské prace vykonavaji alebo v
bezprostrednej blizkosti. Skladiste musi byt’ suché, svetlé, uzamykatelné a chranené pred mrazom.

Ak je nutne zo stavebno-organizacnych dovodov skladiSte prestahovat, robi sa tak na naklady
odberatela maliarskych prac.

Uvedené zapoZiCané priestory musia byt po skonceni maliarskych prac odovzdané odberatelovi
vypratané a neposkodené.

Osvetlenie

05 - Ak je na vykonavanie maliarskych stavebnych prac potrebné zriadit’ umelé osvetlenie,
musi byt odberatel'om vyhotovené pred zahajenim maliarskych prac. Provizdrne osvetlenie musi byt’
vyhotovené v zmysle prislusnych technickych a pravnych noriem.

Udrziavanie teploty
06 - Odberatel' maliarskych prac je povinny zabezpeCit' udrziavanie predpisanej teploty v
priestoroch urcenych v vykonavaniu maliarskych prac.

07 - Maliarske prace stavebné sa nesmul vykonavat pri teplotach nizSich ako + 5°C v
mal'ovanych priestoroch.

Bezpecnost’ a ochrana zdravia pri praci

08 - Pri praci musia byt' dodrziavané platné predpisy o bezpecnosti a ochrane zdravia pri praci
a predpisy o poZiarnej ochrane.

Dvojité rebriky musia byt pevné a zabezpeCené spojovacou retiazkou proti roz€esnutiu a
jednoduché rebriky musia byt zaistené proti zoSmyknutiu sa.
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Prace, ktoré nie je mozné vykonavat' z Grovne podlahy, je nutné vykonavat' z leSenia alebo z riadne
zaistenych rebrikov, ktoré musia zodpovedat’ platnym technickym a pravnym normam.

09 - Odberatel’ je povinny umoznit’ pracovnikom vykonavajicim maliarské stavebné prace
osobnU hygienu a prezliekanie.

Zavady na pracovisku

10 - Ak zisti vyhotovitel' maliarskych prac na pracovisku zavady, ktoré by branili riadnemu a
bezpecnému vykonadvaniu prac, je ich povinny hlasit odberatelovi a Zadat' ich okamzité
odstranenie.

Ak nebudl zavady odstranené v dohodnutej lehote, moZe vyhotovitel' maliarskych prac prerusit
pracu do doby, az bude zjednana naprava.

Znecistenie a poskodenie

11 - Maliar je povinny pracovat’ opatrne a Setrit’ zariadenie a st¢asti stavby pred zneistenim,
poSkodenim alebo znehodnotenim. Musi upozornit’ odberatela na nezakryté Casti zariadenia a
stavby a Ziadat' ich zakrytie. Ak potom nebude stavba a zariadenie véas zakryté, neruci maliar za
Skody vzniknuté normalnym vyhotovenim maliarskych prac.

Zvysky farieb, vapna, sadry, pojiv, a pod. sa nesmu vylievat’ do vylevok, umyvadiel, kipacich vani,
a pod. Rozriedené zvysky farieb sa smu vylievat' len tam, kde je kanalizaCny systém v prevadzke.

12 - Vyhotovitel' maliarskych stavebnych prac ruci za vyhotovené prace po dobu uvedenl v
zmluve o dielo.

Toto rucenie sa vztahuje len na Skody vzniknuté nedbalou a neodbornou pracou alebo pouzitim
nevhodného materidlu. Neruci za Skody zavinené poskodenim pri dokoncovacich remeselnych
pracach. Rovnako nerudi za Skody vzniknuté skrytymi stavebnymi zavadami (trhliny v omietke,
opadana omietka, vihka omietka, a pod.), alebo ich poskodenim uzivatelom objektu.

2.2 TECHNICKE POZIADAVKY

Podklady

13 - Omietky, na ktorych maju byt vykonané maliarské prace, musia byt suché, zbavené
vihkosti a necistot.

Povrch omietok musi byt hladky a rovny, bez viditelnych priehlbin, hrubych miest a ryh,
akéhokol'vek pévodu. Rovnost' omietok sa kontroluje 2m dlhym pravitkom. Pripustna uchylka je 3
mm od roviny pravitka. Vacsie trhliny musia byt’ vySkrabané a vyspravené omietkou. Trhliny, ktoré
sa nezacelia predpisanym pacokovanim, musia byt vopred murdrom - omietkdrom vyskrabané a
vyspravené malbou.

Elektrické krabice musia byt osadené v rovine omietky. Iné vnutorné instalacie (rurky, Spaliky,
konzoly a pod. ) musia byt’ zacistené tak, aby ich osadenie nebolo spozorovatelné.

U okennych ramov a zarubni nesmu byt' viditelné trhliny.
Hrany kdtov, rohov, Spaliet, fabionov, a pod, musia byt’ rovné.

Zacistenie omietok po obkladoch musi byt rovné a hladké.
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Maliarsky material

14- Pre maliarské prace stavebné moze byt pouzity len materiadl, neobsahujlci zdraviu Skodlivé
latky (napr. olovo, arzén a pod.}, ktoré musia byt’ certifikované autorizovanou slovenskou Statnou
skdSobrfiou a musia zodpovedat’ kvalitou prislusnym technickym normam.

VSetky maliarske naterové hmoty musia byt pred pouzitim precedené cez sito o vel'kosti 6k 0,5 az 1
mm, resp. cez silonovl pancuchu.

Voda

15 - Na pripravu maliarskych naterovych hmét a pojiv sa smie pouzivat' iba Cista, nie vel'mi
tvrda voda (pitna, rieCna, dazd'ova). Nesmie sa pouzivat' odpadova voda z priemyslovych podnikov
s obsahom chemickych latok a splaskovej vody.

Vapno

16 - Vapenna kasa pre pacokovanie a vapenn( maltu musia byt z dobre vyhaseného vapna,
ktoré musi byt riadne ulezané (min. 6 tyzdiov). Karbidové, resp. hydraulické (mleté) vapno sa smie
pouzivat' len vtedy, ak sa v tom Case neda zabezpecit’ iny vhodny material.

Sadra

17 - Pouzivana sadra musi byt jemne mletd, biela. Nesmie byt zvetrala, stard a zvlhnuta.
Rozraba sa Cistou vodou a v malych davkach, pretoze rychle tvrdne.

Pojivo
Zivoidny glej sa nesmie varit, ale len rozpustit’ po predchadzajiicom namoceni v hortcej vode.

Rastlinny glej praskovy a glej celulézovy musi byt vopred namoceny najmenej 2 hodiny.

Kaseinovy glej musi byt vopred namoceny najmenej 6 hodin (najlepSie cez noc) a az potom
pripravit’ s alkaliou (najlepSie ¢pavkom).

Ostatné Specidlne pojivda sa pripravuji a pouzivaju podlfa pokynov a navodov vyrobcu,
umiestnenych na ich obaloch.

18 - Na pripravu naterovych hmot sa pouzivaju pigmenty, ktoré su zdravotne nezavadné, bez
obsahu zdraviu Skodlivych latok.

Na pripravu naterovych hmoét na mal'by vapenné a vapennokaseinové sa smu pouzit' len pigmenty,
ktoré su vo vapne stale (hlavne zemité), a to najviac 10 % objemového mnozstva, aby sa
neporusila odolnost’ hotovej mal'by proti stieraniu.

Hlinka, kaolin, krieda, ako zakladné suroviny pre naterové hmoty, musia byt zbavené piesku
plavenim, maji byt pokial' je to mozné drvené - mleté a vzdy suché. Na linkrustaciu je mozné
pouzit' aj horninovu kriedu, mramorovd mucku a iné vhodné hmoty, podl'a poziadaviek a pojiva.

Iné, Specidlne druhy materidlov (platno, latex a pod.) su vidy u jednotlivych druhov malieb
rozvedené a ich vlastnosti a pouZitie pripomenuté v navode na obale.

Naradie a pomocky

19 - VSetky pomocky a naradie musia byt udrziavané v Uplnej Cistote. Pred pouzitim musia
byt vzdy oplachnuté alebo oprate v Cistej vode. Po pouziti musia byt riadne vymyté a vypraté. Po
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praci s vapennymi alebo vapennokaseinovymi farbami sa doporucuje Stetky a Stetce oplachnut v
okyslenej vode.

2.3 VYKONAVANIE PRAC

20 - Vnutorné maliarské prace sa smi vykonavat' ak teplota vzduchu v mal'ovanych
priestoroch neklesne pod - 5°C. Tato teplota musi byt udrzovana po celt dobu vykonavania prac az
do Uplného skoncenia (i v noci a v dobe pracovného volna).

Vonkajsie prace (fasady) sa nesmuU vykonavat' za dazda a za mrazu. PoCas pIného sinecného svitu
sa ich vykonavanie nedoporucuje.

Na mokry, zainovateny, resp. zmrznuty podklad sa maliarske prace nesmi vykonavat' !
NOVE OMIETKY

Pripravné prace:

21 -BrGsenie: Omietky sa brisia obvykle stierkou, aby sa odstranili zrnkd piesku. Vo
zvlastnych pripadoch sa mo6ze brusit’ napr. Samotovou tehlou, a pod.

Sadrové omietky sa prebrusuju sklenym papierom, Po obriseni sa omietky oprasia Stetkou alebo
Cistym bortviSom.

Pracovnici zamestnani pri tychto pracach musia byt vybaveni predpisanymi osobnymi ochrannymi
prostriedkami.

22 - Pacokovan i e: sa vykonava len ako podklad pod malby, aby sa stuzili a
konzervovali omietky. Musi sa vykonat' dvakrat Stetkou tak, aby sa zacelili vlasové trhlinky v
omietke a hlavne stropy po opadanych zrnieckach piesku.

Vapenné mlieko na pacokovanie nesmie byt husté, aby sa po uschnuti neodlupovalo. Riedke
vapenné mlieko vsiakne do omietky a je zarukou dobrého spojenia s omietkou, jej zatvrdnutia a
konzervacie.

Terpentinom, aby sa zabezpecila riadna konzervacia a tym aj trvanlivost omietok, hlavne pre
neskorsSiu Gdrzbovd a obnovovaciu malbu.

Inac sa vapenné omietky napustaju mydlovym roztokom, ako podklad pod glejovd malbu.

24 -1zolacia: Izoluju sa Skvrny prenikajlice omietkou (hrdzavé - po tenkou vrstvou
omietnutych Zeleznych predmetoch), alebo premocené omietky (izoluji sa aZ po dokonalom
vyschnuti).

IzolaCny nater sa vykonava najlepsie nitroceluldzovym lakom patri¢ne zriedenym alebo inym rychlo
schnucim pripravkom. Pri pracach s nitrocelulézovym lakom alebo s pripravkami rovnakych
vlastnosti musia sa bezpodmienecne dodrzat’ bezpecnostné opatrenia BOZ a PO podla prislusnych
predpisov.

25 - Sadrovanie: Sadrou sa vyspravuju drobné trhlinky, jamky alebo mensie chyby omietky.

.....

nerobi - s sUCast'ou stavebnej pripravenosti pre maliarské prace.

Sadra sa rozrobi v Cistej vode. Miesta, ktoré sa sadrujl, treba vopred navlh(it' vodou. Zasadrované
miesta musia byt' v rovine s okolitou omietkou, nesmu vystupovat, ani vytvarat’ priehlbiny.

26 -Tmelenie: Ak sa pozaduje, aby povrch omietky a tym aj malby boli celkom hladké
(latexové mal'by), je nutné vykonavat' tmelenie.
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Povrch omietky sa vyhladi tak, aby mal vzhl'ad celkom hladkej sadrovej omietky. Tmelenie musi byt
vykonané Cisto, bez viditelnych stop po stierke. Tmel nesmie byt naneseny v hrubej vrstve, aby sa
neodlupoval, ani nepraskal. Tmeli sa popripade dvakrat. Jednotlivé vrstvy tmelu sa vybrisia
brisnym papierom a napustia. Omietky sa napustaju medzi jednotlivymi vrstvami aj pred prvou
vrstvou tmelu bud’ fermeZou alebo pojivom.

Pri konecnej Uprave sa plocha po vytmeleni dokonale vybrisi brisnym papierom a napusti pojivom
alebo fermezou.

27 -Banddazovanie: Trhliny vzniknuté v styku réznych materidlov pod omietkou, vo
fabionoch alebo v inych miestach, sa prelepuji platnom, inou tkaninou alebo vhodnymi na to
uréenymi paskami (napr. RIGIPS). Takto sa prelepuju tiez dilatatné Skary alebo rohy vystavené
narazom a poskodeniu. Prelepovanie sa robi I'anovym alebo bavinenym platnom, v pasoch Sirokych
podla velkosti rohu alebo Sirky prelepovanych trhlin. BandaZovanie sa vykonava na omietku
napustenl fermezou alebo inym pojivom.

Platno sa lepi tmelom pripravenym z pojiva kriedy a laku. Po prilepeni a zaschnuti tkaniny sa
pritmelia hrany tak, aby prechod do omietky bol nepozorovatelny. V zvlastnych pripadoch je mozné
prelepit’ celé plochy stropov alebo stien tkaninou. Postupuje sa rovnakym sposobom ako pri
bandazovani v pasoch. Bandazované plochy sa po vyschnuti napustia fermeZou alebo inym pojivom.

Bandazovanie u sadrokarténovych prie¢ok, a pod. sa vykonava prelepovanim stykov jednotlivych
dielov paskami na ten ucel (napr. pasky typu RIGIPS). Takto prelepeny spoj sa pretmeli tmelom
napr. VARIO a prebrlsi sa jemnym brisnym papierom. Cely spoj sa vyhotovuje podla navodu
vyrobcu prieCok i tmelu.

28 -Podkladan ie: Nanasanie naterovej hmoty na omietku u lepSich druhov malieb

.....

vapennym mliekom.

29 -Fluadatovanie: Napustanie Cerstvych vapennych omietok (cementovych) roztokom
fluatu, aby sa neutralizovali. Pri mal'be latexovymi farbami na Cerstvej omietke sa musi fludtovanie
vykonavat’ vzdy. Hustota fluatu musi byt’ upravena podla Udajov vyrobcu. Obvykle sa riedi vodou v
pomere 1 : 2. Fludtovanie sa vykondava vzdy Stetkou, a to dvakrat. Fludtovany nater ma schnit’ 24
hodin. AZ po tejto dobe sa mo6ze podkladat’ zakladnou latexovou farbou.

Hlavné prace

30 - N atery: Pri nanasani vrstvy farebnych hmot Stetkou alebo Stetcom musi byt hmota
rovnomerne rozotrela a rozlozend po povrchu omietky. Ziadne miesta nesmd byt vynechané.
Hustota naterovej hmoty sa riadi podl'a nasiakavosti podkladu.

31 -Striekanie: Pri nanasani vrstvy farebnych hmot maliarskou striekackou rucnou,
tlakovou alebo kompresorom, ma byt postrek jemny a rovnomerny. Hustota farebnej hmoty sa riadi
podla nasiakavosti podkladu a tlaku v pouzivanom pristroji. Farebna hmota ku striekaniu musi byt
vel'mi dobre precedena cez sito o vel'kosti 0k 0.5 mm, alebo cez silonovd pancuchu.

V niektorych pripadoch sa striekanie pouziva ako fixativ na hotovej mal'be, aby sa spevnil povrch a
dosiahlo sa vacsej odolnosti proti stieraniu. Ako fixacnej latky sa pouziva slaby roztok pojiva.

32 -Valcekovanie nateru: Prinanasani vrstiev farebnych hmét zvlastnym
valCekom (z plySu alebo lepsie z barancej viny), musia byt hmoty rovnomerne rozlozené po ploche
bez vynechanych miest. Tento spdsob sa pouziva len pri latexovej malbe, Pre iné druhy malieb je

.....

podklade.

33 -Tupovanie: Nanasanie vrstvy farebnych hmot Stetkou, Stetcom, Spongiou alebo
inym vhodnym naradim. Tupovanim sa urovna povrch naterovej hmoty (za mokra), alebo zacisti uz
hotovy a suchy nater. V niektorych pripadoch sa tym ziska konecné zrnenie povrchu malby.
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34 -Olejova mal b a: Je najcastejSim spdsobom vyhotovovana mal'ba na vnatornych
omietkach alebo na inych podkladoch. VyZzaduje si celkom suchy a pripraveny podklad.
Nedoporucuje sa vykonavat' na vlhké omietky a do vihkych priestorov vobec.

Priprava pozostava z brlsenia, paCokovania, sadrovania, za pouZitia ZivociSneho pojiva. Sadrové
omietky sa nepacokuju, len sa napUstaju fermezou. Hotova malba musi mat' rovhomerny povrch
bez Skvin a musi sa dobre pripojit’ k podkladu. Nesmie byt’ stieratel'na, ani sa nesmie odlupovat.

Technologicky postup pri pouziti Zivocisneho gleja:
e priprava, ako je vysSie uvedené
o mydlenie.
e jeden nater
e zacistenie (striekanie).

Pri pouziti rastlinného gleja odpada mydlenie, ale doporucuje sa dvojity nater farebnych hmoét a zac
istenie (striekanie). Olejové mal'by sa mézu vylepSovat pridanim mlieka.

35 - Vapenna mal'ba: Vapenné malby sa doporucuju na vihsie vnatorné omietky a hlavne na
fasady ( do pivnicnych miestnosti, alebo poval), v priemyselnych halach, dielfiach, skladoch a pod.
Cerstva vapenna malba je stieratelnd. Spevni sa az po urcitej dobe, podla prostredia alebo
atmosferickych podmienok.

Vapenna mal'ba sa vyhotovuje na pripraveny podklad. Priprava pozostdva z brdsenia, pacokovania a
sadrovania. Hotova malba musi mat' rovnomerny povrch a nesmie sa odlupovat. Technologicky
postup:

e Priprava ako je uvedené vyssie,
e  Dvakrat nater vapennou farbou.
e ZaCistenie (striekanie).

Na tonovanie vapennej naterovej hmoty sa smU pouzit’ len farby (pigmenty) vo vapne stale, v
mnozstve najviac 10 percent objemového mnoZstva. Syte farby bez pouZitia speviiovacieho
prostriedku (pojiva) st vyliCené. Na malby fasad sa pouzivaju Specialne fasadne farby. Vapenné
mal'by sa vylepsuju pridanim fermeze, 'anového oleja, mlieka alebo celulézového gleja. Vapno ako
zékladna hmota ma byt hasené a dobre uloZené (v jame), starsie a dobre cedené. Karbidové vapno
a hydraulické vapno (mleté) sa na vapenné mal'by nedoporucuje, lebo sa odlupuje.

36 - Doporucuje sa namodit' naterové hmoty a pigmenty do slabsieho roztoku celulézového
pojiva. Po naboptnani a rozmiesani sa doleje potrebnym mnoZstvom pojidla.

Hotové mal'ba sa moze prestriekat’ slabym roztokom celuldzového pojiva, aby sa spevnil povrch.

Technologicky postup je zhodny s malbou glejovou z rastlinného gleja. Celuldzovd malba sa
nedoporucuje na vlhké podklady. Pripravné prace su zhodné ako u mal'by glejove;j.

37 - Voskova malba: Je to malba ZivocisSnym glejom s prisadou emulzie vcelieho vosku. Po
vyhotoveni mal'by je mozné celkom suchy povrch vylestit’ kefkou alebo flanelom. Vyhotovuje sa v
miernostiach verejnych alebo frekventovanych (schodistia, ¢akarne a pod.).

Alternativa: Malba spevnena ZzivociSnym glejom sa prestrieka emulziou vcelieho vosku a po
dokonalom vyschnuti sa moze vylestit/, ako je uvedené.

Voskové mal'by st velmi odoIné proti stieraniu a maji usl'achtilejsi vzhl'ad. Priprava a technologicky
postup su rovnaké ako u malby so ZivocisSnym glejom.

38 -Kazeinova mal b a: Vyhotovuje sa v priestoroch vystavenych zmenam teploty
(otvorené schodiska, verandy, vestibuly, kostoly a pod.). Ako pojivo sa pouZziva kazein.

Kazein sa vopred namaca do vody a po naboptnani sa rozpusti alkaliou. Vyhotovuje sa na
pripraveny podklad.
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Priprava pozostava u novych omietok z obrusenia, paCokovania a sadrovania. Takto pripraveny
podklad sa napusta roztokom kazeinového gleja. Po zaschnuti sa dvakrat natiera kazeinovou
farbou. Nestrieka sa ! Kazeinova farba nesmie mat' nadmerné mnoZzstvo kazeinového pojiva,
pretoZe takto sa po kratkej dobe stiera a sprasuje.

Farebné pigmenty sa smu pouzivat' len také, ktoré st vo vapne stéle (alkdlie v kazeine). Ako
zakladna hmota sa doporucuje plavena krieda.

39 -Vapennokazeinova mal b a:Vapenna malba stuzena roztokom kazeinového
pojiva. Po zafarbeni pigmentmi dogleji sa farebna hmota kazeinovym pojivom v mnoZstve podla
potreby (berie sa ohl'ad na sytost’ zafarbenia pigmentmi). Cim je farba sytejsia, tym viac je treba
pridat’ pojiva. VZdy vsak tolko, aby bola zabezpecena odolnost’ hotovej malby proti stieraniu.
Kazeinové pojivo sa pripravuje rovnako ako u kazeinovej mal'by a technologicky postup je rovnaky
ako u vapennej a kazeinovej mal'by. Ako bieloba sa pouziva len vapenna kasa.

Doporucuje sa pridat’ 1/4 vahového mnozstva plavenej kriedy. Vapennokazeinova malba sa moze
zaCistit’ striekanim.

Pouziva sa v takych priestoroch, ako u vapennej malby, ale s moznostou pouzitia sytejSich ténov,
ktoré by boli vo vapennej malbe stieratelné. Vapennokazeinova malba sa vylepSuje pridanim
fermeZe alebo I'anového oleja priamo do naterovej farebnej hmoty.

40 - Kremicitd malba: Vyhotovuje sa na podklady (omietky), vystavené poveternostnym
vplyvom i mechanickému poskodeniu. Ma velmi znac¢nu odolnost’ aj v chemickom prostredi. Ako
pojivo sa pouziva vodné sklo kremiCité alebo draselné. Roztokom vodného skla sa omietka napusta
niekol'kokrdt, az do Uplného nasytenia. Mal'ba sa vyhotovuje za mokra. Pigmenty sa rozrabaju v
slabom roztoku vodného skla.

Hotovd malba sa znovu fixuje roztokom vodného skla, a to dva az trikrat. Po kazdej fixazi musi
malba schnit’ najmenej 10 hodin. PretoZze vodné sklo je velmi alkalické, je nutné pouZivat
pigmenty s max. stalostou v alkalidch. Ako bieleho pigmentu sa pouziva len vapennej kase.

41 - Linkrustacia: Je nanesenie primeranej vrstvy linkrustovej hmoty na pripraveny podklad a
jej spracovanie ako reliéf s moznostou umyvania vodou.

Podklad (najlepSie omietka z nastavovanej malty) sa napusti dvakrat fermeZou. Necha sa vyschn(t’
a na takto vyschnuty podklad sa nanesie hmota pripravena z plnicov (kriedy, tazivca, mramorovej
mucky), pojiv (glutolinu, gleja, nepovolu, Skrobu) a olejov (I'anového oleja, fermeze, lakov,
smaltov). Hmota o hustote podla Ziadanej vySky reliéfu sa nanaSa Stetkou alebo stierkou a
rovnomerne sa rozloZi po ploche. Struktira sa vypracuje fermezou a natiera fermezovou farbou a
smaltom, podla udaného ténu. Vo zvlastnych pripadoch sa robi aj povrchova Uprava vo dvoch
farbach, a to vytieranim, patinovanim, a pod.

Hrana linkrusty sa vybavi bud’ listou alebo sa vyhotovi fabionik (vy$si nanos hmoty podla kovového
pravitka).

Pri zloZitejSej linkrustdcii sa linkrustova hmota zafarbi pigmentmi do Ziadaného ténu. Nanasa sa v
niekol'kych vrstvach, rozne spracovanych. Po vyschnuti sa brusi a lakuje. NajzloZitejSi sposob
linkrustacie je tzv. hladko brusena linkrusta, vybrisena do hladkej plochy, lakovana a lestena.

Linkrustacia musi byt rovnomerne nanesena, bez vyvySenin a prepadlin. Nesmie odprskavat’ ani
odpadavat. Smaltovanie musi byt pIné, kryté (bez vynechanych miest) a po hranach struktury
nesmie stekat’ alebo sa zvrasnit.

42 - Maliarsky obklad: Je nanasanie farebnej hmoty doplnenej roznymi prisadami (perlet,
korok, slama, papierova drt, a pod.).

Vyhotovuje sa na podklad napusteny fermeZou alebo silnejSim roztokom nejakého pojiva. Na takto
pripraveny podklad (pripadne vytmeleny a napusteny fermezou) sa nanasa vhodna hmota, do
ktorej sa eSte za mokra vtlaCi najskér pohozom a potom valekom zvolena drt, slama, a pod. Po
vyschnuti sa zl'ahka prebrusi brisnym papierom (slama) a nalakuje.
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Pri inom postupe sa prisada (piliny, papierova drt) vmiesa do farebnej obkladovej hmoty a nanesie
na pripraveny podklad tupovanim alebo striekanim. Ako pojivo sa pouziva celuldzovy glej, lak,
smalt.

Maliarskych obkladov je viacej druhov, podla pouzitych primesi. Pouzivaju sa hlavne ako dekoracné
vyzdoby ploch.

43 - Latexova mal'ba: Vykonava sa uZ z hotovymi, prislusne tonovanymi latexovymi farbami.
Odpada pritom mieSanie pojiv a pigmentov na pracovisku. Latexové malby si po dokonalom
vyschnuti umyvatelné.

Rozne odtiene latexovych farieb sa mozu medzi sebou mieSat’ tak, aby sa dosiahlo dalSich
jemnejSich farebnych odtiefov. Latexové farby sa riedia vodou v mnozstve podla nasiakavosti
podkladu. Jednotlivé nadtery musia schnit' minimalne 3 hodiny. Musia sa vykonavat na suchy
podklad (na vapennl omietku)

Latexova malba nezndsa zasadité prostredie, preto sa musia Cerstvé (ale suché) vapenné omietky
neutralizovat’ vodou rozriedenym roztokom fluatu v pomere 1 : 2. Fluatovanie sa vykonava Stetkou
dvakrat po sebe. Po vyschnuti sa nanaSa zakladny napustaci nater. Po jeho zaschnuti sa
vyhotovuje prvy kryci nater prislusne zafarbenou latexovou farbou. Treti nater sa vykonava znovu
asi po 3 hodinach -konecny nater.

Latexové farby sa nanasaju Stetkou alebo valcekom z baranej viny, ale je mozné ich aj striekat
(vySka 2 mm).

Pre lepSi vzhlad hotovej prace sa doporucuje pIné tmelenie podkladu (omietky) pred prvym
napuUst'acim naterom. Nové omietky nesmu byt’ pod latexovi malbu pacokované.

Na omietkach starSich vndtornych aj vonkajSich, ak su dostatocne vyzreté, a tym zbavené
zasaditého charakteru, nie je potrebné fluatovat'.

Hotové mal'ba musi byt rovnomerne nanesena a nesmie sa odlupovat’.

Predmety, veci a zariadenia musia byt zakryté a zabezpecené pred znelistenim a poskodenim
maliarskymi pracami. Pripadné znecistené miesta sa mézu, pokial' si Cerstvo postriekané, umyt’
vodou. Zaschnuté miesta sa Cistia nitroriedidlom.

Latexové hmoty sa nemaju skladovat’ dihsie ako pol roka. Po tejto dobe uz nie je zaruka trvanlivosti
a vyrobcom zarucovanej kvality.

44 - Mal'by s novymi progresivnymi farebnymi hmotami: Prace sa mozu zacat' a vykonavat' az
po dokladnom prestudovani navodu, ktory je v slovenskom alebo ¢eskom jazyku, uvedeny obvykle
na obale maliarskeho materialu. Postup uvedeny v ndvode sa musi dodrzat’ !!

Dokoncovacie prace

-Striekanie: Farebné hmoty sa na vyhotoveny maliarsky nater pre dekorativnu vyzdobu
plochy nanasaju striekanim maliarskou striekackou, striekacim Stetcom alebo fixirkou. Nastriekané
hmoty musia pevne pril'nat’ ku nateru a nesmu sa stierat” ani odlupovat’.

-Valcekovanie: Farebné hmoty sa na vyhotoveny nater pre dekorativnu vyzdobu plochy
nanasaju valéekmi s roznym druhom vzoriek, jednou alebo viacerymi farbami. Valcekuje sa v plnej
ploche v pasoch alebo v r6zne komponovanych plochach, na strope i na stenach.

Valcekovanie musi byt’ Cisto a ostro vytlacené, bez vynechanych miest a bez viditelnych stop po
jednotlivych pruhoch otlaceného valCeka. Hotové valéekovanie sa nesmie stierat’, ani odlupovat.

47 - Linkovanie - nanasanie farebnych hmot na hotovy vykonany nater alebo mal'bu, aby sa
oddelili dva farebné odtiene (alebo strop a steny), alebo ako dekorativna vyzdoba plochy ako take;j.

Linkovanie musi byt rovné, ostré, po celej dizke rovnako $iroké, nesmie sa stierat, ani odlupovat.
Vyhotovuije sa steny i stropy.
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48 - Zarezavanie - nanasanie farebnych hmot na hotovy vykonany nater alebo malbu ako
ukoncenie a zacistenie stykov dvoch farebnych ploch. Musi byt rovné, ostro ohranicené a nesmie
byt’ odlisnej farby od plochy celého nateru. Nesmie sa stierat’, ani odlupovat'.

49 - Povrchova Uprava - ako dekorativna vyzdoba hotovych natretych ploch sa realizuje
réznou technikou:

e Sablénovanim vlysov a vzorov.

e tupovanim, -ru¢nou malbou.

e  batikovanim,

e napodobenim mramorov a driev, plastickych rims, ornamentov a pod.

50 - Voskovanie - nanesenie voskovej emulzie na hotovd malbu ako ochranny povlak proti
vonkajSim vplyvom sa vykonava nastrekom voskovej emulzie: zo zmesi vcelieho vosku, vody a
alkalie. Emulzia musi byt husta, aby nevytvarala svetlejsie Skvrny a musi jej byt dostatocna vrstva,
aby ju bolo mozné lestit’.

LeSti sa po dokonalom vyschnuti kefou. VyleStené plochy musia byt rovnomerné, bez tmavsich
alebo svetlejsich Skvrn.

STARE OMIETKY

Pripravné préce:

51 - Skrabanie: Skrabanim sa odstrania vetky vrstvy starych, predchadzajlcich maliarskych
naterov, az na podklad (omietku).

Staré glejové mal'by sa namacaju vodou a zoSkrabuju Skrabkou. Zvysky nezoSkrabanych naterov sa
rozmyju vodou tak, aby povrch podkladu bol zbaveny vSetkych starych maliarskych naterov.

Staré vapenné mal'by sa zoskrabuju bez namacania vodou, za sucha, podla potreby aj niekol’kokrat
za sebou, aby boli odstranené vsetky zvysky starych maliarskych vapenatych naterov. Po oskrabani
sa nerozmyjl vodou, ale sa speviiuje na omietkach naterom z vapenného mlieka (pacokovanim).

52 -Omytie: Omytie sa odstrafuju staré zvysky mal'by na omietkach sadrovych, hlavne
profilovanych, kde nie je mozné Skrabat’ Skrabkou. Omytie sa robi vlaznou vodou, aby sadrova
omietka bola po omyti Uplne zbavena vSetkych predoslych malieb alebo naterov.

53 - Lihovanie — ked' IUh rozlepta olejové natery, zoSkrabuju sa tieto Skrabkou alebo ocel'ovou
kefou a cistou vodou sa vymyvaju az k podkladu. Na lihovanie sa pouzivaju Stetky alebo Stetce z
vlakien rastlinného pévodu. Oluhované plochy sa musia dobre umyt’ vodou, aby sa zbavili vSetkych
zvyskov lthu ( 1Gh by neskor narusil nové natery Ci uz glejové, alebo olejoveé).

Doporucuje sa napustit’ (neutralizovat’) podklad po vymyti vodou slabou kyselinou.

Pri praci s lthom sa musia dodrziavat' bezpecnostné predpisy a vel'mi starostlivo si chranit’ hlavne
ruky, tvar a oci.

54 - Trhanie tapiet: Pri odstranovani papierovych alebo inych tapiet z povrchu podkladu, sa
tapety namocia teplou vodou niekol'kokrat po sebe. Po nabobtnani sa strhaju a uvolneny koniec
rukou, alebo sa po Castiach zoskrabuji Skrabkou.

Poloumyvatelné tapety sa musia namacat’ viacej, popripade aj horlcou vodou.
Umyvatelné tapety sa musia narusit' a potom po dokladnom premoceni postupne zoskrabovat'.

VSetky druhy tapiet musia byt’ odstranené aj s podkladovou vrstvou papieru (makulatirou) tak, aby
na podklade (omietke) nezostali Ziadne zvySky papieru.




Druh dokumentu: Technologicky postup Vydanie: A
S D ; R Oznacenie dokumentu: | TP-19 Revizia: 0
= = Nazov dokumentu: Maliarske prace Pocet stran: 18

STAVEY OBRCHOD REALITY

Lehota uloZenia: Strana Cislo: 16

Po odstraneni tapiet sa musia vSetky zvysky lepidla z povrchu podkladu riadne vymyt' vodou, aby
netvorili na neskorsie vyhotovenej mal'be Skvrny.

Doporucuje sa po zoSkrabani akéhokol'vek druhu tapiet spevnit’ rozrusenl omietku pacokovanim
vapennym mliekom.

55 - Bandazovanie, podkladanie, pacokovanie, napUstanie, izolacia, sadrovanie, tmelenie - sa
vykonavaju tym istym spésobom, ako je v popise u novych omietok.

Hlavné prace:

ako u novych omietok

Dokoncovacie prace:

ako u novych omietok

2.4 KONTROLA KVALITY MALIARSKYCH PRAC

56 - Hotova malba musi byt vykonand tak, aby odpovedala pozadovanému druhu malby a
pouzitému pojivu.

57 - Miesta na podklade (omietke), ktoré boli opravené sadrou alebo tmelom, musia byt
nerozoznatel'né od ostatného povrchu omietky.

58 - Navrstvenie farebnej hmoty musi byt na celej ploche rovnomerné bez Smuah, Skvrn, alebo
stop Stetke, Ci Stetci.

59 - Hotova mal'ba sa nesmie stierat/, ani odlupovat'.

60 - Pri pouziti niekol'kych farebnych ténov musi byt styk tychto vzdy ostro ohraniceny

(,orezany").

63 - Linkrustové obklady a plastické natery musia byt rovnakého zrnenia po celej ploche,
rovnomerne obrusené a jednotného vzoru (ak nie je v objednavke v zmluve uvedené inac). Musia
prilnut’ k podkladu, nesmu praskat’ alebo sa odlupovat’. V styku s malbou alebo s inymi stavebnymi
materidlmi musia byt’ ostro ohranicené alebo ukoncené listou.

64 - Opravy poskodenej mal'by a linkrustovych obkladov musia byt vyhotovené tak, aby boli
nerozoznatel'né. Farby nesm( byt odliSného tonu a Struktlry, alebo plastického nateru musi byt’
rovnakého zmenia, vel'kosti a druhu.

KoneCny vysledok kazdej opravy musi byt taky, aby opravené miesta Uplne splynuli s ostatnou
opravovanou mal'bou alebo linkrustou.

65 - Hotové maliarské prace sa posudzuju podla vzhladu. Aby objednavatel mohol sledovat’
dodrziavanie pracovnych a technologickych postupov, ma pravo postup maliarskych prac sledovat’.

66 - Stieratelnost’ malby sa skisa prejdenim suchym chrbtom ruky po hotovej malbe. Po
skiske sa nesmu na chrbte ruky objavit’ stopy farby.

67 - Aby pri preberani maliarskych prac nedochadzalo k nedorozumeniam medzi
objednavatelom a ich zhotovitelom, je nutné pri objednavani, resp. pri uzatvarani zmluvy o dielo,
uviest' v objednavke maliarskych prac objednavatelom nasledovné Gdaje:

e podrobny popis pozadovanej prace s uvedenim farebnych tonov (napr. biely strop a pod.),
e druh malby (glejova. linkrusta a pod.),

e mimoriadne poziadavky na farebné tony (zvlastne farbiva),
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rozmery a vymery jednotlivych druhov maliarskych prac (dizky, Sirky, vysky alebo celkové
m2). Ak sa uvedu len plosné vymery, musi byt udana vyska mal'ovanych priestorov,

ucel mal'ovanej miestnosti (byt, sklad, schodisko, priemyselna hala, a pod.),
druh podkladu (omietka, a pod.)

farebny navrh, ak je malba neobvykla a ak nestaci popis,

zvlastne poziadavky a okolnosti, majlce vplyv kvalitu.

68

- V povinnostiach zhotovitela maliarskych prac, ak nieje v zmluve o dielo dojednané inac,

je obsiahnuté:

69

dodanie materidlu a pomdcok potrebnych na vykonanie maliarskych prac az na miesto
prac.

zabezpecenie si maliarskych rebrikov alebo pomocného lesenia az do vysky miestnosti 500
cm.

vyhotovenie bezchybnej malby podl'a objednéavky
odborny dozor pri vykonavani prac
odpratanie pozostatkov materidlu na urcené miesto.

- V povinnostiach zhotovitel'a maliarskych prac, ak nie je v zmluve dojednané inac, nie je

obsiahnuté:

zabezpecenie, postavenie, dovoz, demontaz a odvoz leSenia vSetkého pouzitého druhu,
ktoré je potrebné na mal'ovanie priestorov vyssich ako 500 cm.

zabezpecenie umelého osvetlenia, ak je potrebné k vykonaniu maliarskych prac,
zateplenie mal'ovanych priestorov na potrebni teplotu.

zabezpecenie dostatocného mnoZstva vody, ak nieje k dispozicii v okruhu do 50 m od
pracoviska.
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3 Odkazy na predpisy

3.1 Citované technické normy

OTN 73 3400  Maliarske prace stavebné

STN 732310  Vyhotovovanie murovanych konstrukcii, ¢ast’: Upravy povrchov stien a stropov

STN 730202  Presnost’ geometrickych parametrov vo vystavbe. Zakladné ustanovenia

STN 73 0225  Dtto. Funkcné odchylky pozemnych stavieb -STN 49 3830 Dvojité rebriky

STN 73 8101 LeSenia

STN 738102  Pojazdné a volne stojace leSenia
STN 738106  Ochranné a zachytné konstrukcie

STN 73 8107  Rurkové leSenia

TN 73 8120 Stavebné ploSinové vytahy.
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1 Ucel

Tento pracovny postup plati pre osadzovanie, dokonCovanie a montaZz stavebno-stolarskych
vyrobkov. Cielom procedlry je stanovit’ systém pre pripravu a technoldgiu realizacie, kontrolu a
preberanie tychto prac.

1.1 ZAMERANIE PRACOVNEHO POSTUPU

Tento pracovny postup sa vztahuje na projektovanie, pripravu, realizaciu stavebnych stolarskych
prac, kontrolu a preberanie prac.

1.2 TRIEDENIE STAVEBNYCH STOLARSKYCH VYROBKOV

Podl'a stupna dokoncenia sa stavebné stolarske vyrobky triedia na:

Vyrobne dokoncené:

kompletizované (okované, zasklené a natreté krycimi alebo lakovymi priehladnymi natermi, vratane
vrchného kovania, ktoré sa montuje az v objekte po osadeni stolarskeho vyrobku),

CiastoCne kompletizované (napustené, okované konstrukénym kovanim, popripade zasklené a
CiastoCne natreté),

nekompletizované, so zakladnym naterom, okované konstrukénym kovanim, nezasklené, bez
vrchného kovania, ktoré sa priklada k vyrobku zvlast' a montuje sa v objekte po vykonani zasklenia
a naterov,

vyrobne nedokoncené:

oblozenie zarubni a stien, madla, a pod., ktoré su prispdsobované a konstrukéne spajané az v
stavebnom objekte.

Podl'a sposobu osadzovania do obvodovych stien sa stavebné stolarske
vyrobky triedia:
do zalomeného ostenia,

do rovného ostenia.

Podl'a sposobu montaze sa stolarske vyrobky triedia:

vyrobky, ktoré osadzuju stavebni robotnici bez pomoci stavebnych stolarov,
vyrobky, ktoré osadzuju stavebni robotnici a dodato¢ni montaz, t.j. preskisanie a prispdsobenie
vrchného kovania, a pod. vykonaju stavebni stolari

vyrobky, ktoré osadzuju stavebni stolari sami.
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2 PRACOVNY POSTUP

2.1 Zakladné vSeobecné zasady

Pouzitie stavebnych stolarskych vyrobkov:

01 - Stavebné stolarske vyrobky sa osadzaju do:

objektov, stenovych dielcov (panelov), vyrabanych v panelariach. Kvalita, funkcia a vyhotovenie
stavebnych, stolarskych vyrobkov musi zodpovedat prislusnym technickym normam jednotlivych
vyrobkov a kazdy jednotlivy druh musi mat’ platny certifikdt o vhodnosti pre pouzitie do stavby,
udeleny slovenskou autorizovanou Statnou skisobrou.

02 - Na ucely prechodného uzavierania otvorov v stavebnych objektoch sa nedovoluju
pouZivat' okna a dvere, pokial' nie si vybavené vhodnou ochranou proti poskodeniu alebo
znehodnoteniu. Nater okien a dveri sa nepovazuje za vhodnul ochranu !!

Technické nalezZitosti objednavky:
03 - Na urcenie predmetu stavebnych stolarskych prac a terminu plnenia musi objednavka

alebo navrh zmluvy obsahovat’ hlavne nasledovné Gdaje:

e druh, rozmer a stupen dokoncenia vyrobkov s odkazom na prislusné STN, typové podklady,
technické podmienky, resp. dopliiujlce vykresy a pod.,

e merné jednotky prac a ich mnoZzstva,

e sposoby vykonavania prac, popripade aj zvlastne poZiadavky na odliSné pracovné postupy,
e termin, po ktory maji byt prace vyhotovené (datum od - do),

e miesto, kde maju byt stolarske stavebné prace vyhotovené.

04 - Pri objednavke stavebnych stolarskych prac, ktoré maju byt vyhotovené podla vseobecne
platnej dokumentacie, ako st STN, typové podklady, technické podmienky, montazne predpisy a
pod., je postacujluce sa na tuto dokumentaciu odvolat'.

05 - Pri objednavani stavebnych stolarskych prac podla zvlastnych poziadaviek, je nutné
objednavku doplinit’ o:

konstrukcné vykresy stavebnych stolarskych vyrobkov, ktoré maju obsahovat':
e spOsob osadenia a kotvenia vyrobkov do muriva,
e  zakrytie styCnych skar a pod.,

konstrukcné vykresy ostatnych remeselnych prac, ktoré Uzko slvisia s pracami stavebno-
stolarskymi, napr. prace zamocnicke, a pod.,

technicky popis vyrobkov a prac, obsahujuci druh a kvalitu materialu, povrchovd Upravu, zvlastne
poziadavky na vyhotovenie a pod.

Medzné tchylky otvorov a osadenych vyrobkov

07 - Pred montazou stavebno-stolarskych vyrobkov do objektu:

e vymurované alebo omietnuté otvory, vyklenky a ostatné Casti stavebného objektu tykajlce
sa osadzovania stolarskych vyrobkov musia byt' v sllade s odchylkami uréenymi v STN 73
2310 a STN 73 0225,
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e oknd a balkénové dvere, osadené do stenovych panelov, nesmu presahovat’ dovolené
vyrobné odchylky obsiahnuté v STN 74 6101,

e osadenie ocelovych zarubni pri murovani alebo zabudovanych do stenovych panelov pri ich
vyrobe, musi zodpovedat’ dovolenym uchylkdm uvedenym v ¢l. 2.3 a tab. 1 STN 73 3130.

2.2 Technické poziadavky

Material - rezivo:

08 - Na stavebné stolarske prace sa pouzije rezivo kvality uréenej prisluSnymi normami.
SpoOsob vyroby reziva je ureny STN 49 1010 az 42.

09 - Je zakazané montovat’ stolarske vyrobky, u ktorych bola zlou dopravou, resp.
uskladnenim zvySena vihkost' dreva, predpisana technickymi normami pre jednotlivé vyrobky.

Pomocné materialy

10 - Pomocny a spojovaci material na jednotlivé stavebné stolarske vyrobky urcuju technické
normy uvedené v Casti 2.3. tohto pracovného postupu.

Priprava materialu:

11 - Podla rozpisu si zostavime rozpis dreva. Vyrobok rozClenime na jednotlivé konstrukcné
prvky. Uréime pocet zhodnych kusov a zaznamenanie dizku, Sirku a hribku potrebného dreva,
sucasne s urcenim jeho druhu. V rozpise zaznamenavame presné rozmery sUcasti po opracovani.
Pretoze vykres udava rozmery dreva uz opracovaného, musime pri priprave dreva na Cisté rozmery
pridavat’ také rozmerové pridavky, aké su potrebné pre opracovanie.

Pridavky na opracovanie reziva a primesi reziva su uvedené v STN 49 0231. U prirezov zo surového
dreva sa musi pocitat’ tiez s pridavkom na zosychanie dreva v sulade s STN 49 1109 a STN 49
12009.

Na hobl'ovanie z oboch stran sa davaju pridavky 4 az 5 mm. Kvalitu dreva urcujeme pre jednotlivé
konstrukcneé Casti podla potreby. Na viditelné sucasti, ktoré budu len morené a lestené, urcujeme a
vyberame drevo kvality I. triedy, Cisté, bez hrci. Casti menej dolezité, skryté, budi zhotovené z
dreva nizsej kvality. Sicasti namahané tlakom, trenim a pod., zhotovujeme z tvrdého dreva.

Opracovanie:

12 - Viditel'né plochy sucasti nesmul vykazovat' Ziadne vady v opracovani. Zadery, oderky a iné
nerovnosti musia byt vytmelené a do Cista obrisené. Nedohoblované Casti a obliny sa na
viditelnych plochach nedovol'uju.

13 - VSetky vydl'aby pre zapustenie kovania do vyrobkov, ktoré sa vyhotovuju pri montazi na
stavbe, musia byt Cisté a presné, aby okolo kovania nevznikali otvorené Skary. Kovanie musi byt na
vyrobok presne priSrobované,

Kvalita opracovania dielcov:

14 - Kvalita obrobenia drevenych sUcasti sa posudzuje podla toho, do akej miery sa zhoduju
ich rozmery, tvar a stav opracovanych ploch s tdajmi na vykrese.
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Presnost’ rozmerov sa urluje velkostou dovolenych dchyliek dizky, Sirky a hribky, pripadne
priemeru. Presnost’ obrobenia drevenych stcasti je zavisla na tychto Ciniteloch:

na sposobe obrabania (rezanie, hobl'ovanie, brisenie a pod.),

na presnosti a stave obrabacieho stroja (opotrebovanie stroja, pripravkov)

na presnosti a stave vyrobnych pomdcok ( nastrojov, naradia, pripravkov).

na rozmere a tvare obrabanych Casti,

na mechanickych vlastnostiach dreva (so zretefom na jeho druh a vihkost).

Poziadavky na presnost/, resp. kvalitu obrobenia sa maju zasadne kryt' s poziadavkami na funkciu
sucasti a s poziadavkami na hospodarnost’ vyroby.

Kontrola presnosti vyroby:

15 - Rozmery a tvary obrobenych sucasti alebo hotovych vyrobkov sa kontroluji meranim
roznymi meradlami a meracimi pomockami. Sposob kontroly a druh meradla sa voli podla tvaru
meraného predmetu, podla povahy merania a podla poZiadavky na presnost’ merania.

Dizky rovinnych casti sa kontrolujii skladacimi a zvinovacimi metrami (dvojmetrami a pod.),
tyCovymi meradlami a Sablonami.

Sirka a dizka (priemer) sa kontroluje pevnymi alebo posuvnymi meradlami, Sablénami a obkroCnymi
mikrometrami. Uchylky od rovinnosti sa kontroluji rovinnymi pravitkami a mierkami, alebo na
rovinnych doskadch (mensie predmety). Meria sa medzera (priesvit) medzi obrobenou plochou a
pravitkom, ¢i doskou.

Presnosti uhlov sa kontroluju pevnymi alebo nastavitelnymi uholnikmi, uhlomermi alebo Sablénami.
Uhol sa premeriava v jednom alebo v niekol'kych prierezoch.

Presnosti profilov sa kontroluju pevnymi alebo posuvnymi meradlami, Sablénami a dutinovymi
meradlami. Tvar a rozmery profilov sa kontroluji v jednom alebo niekol'kych prierezoch podla
potreby.

Na kontrolu Capov, rozpier a ozubov sa pouzivaju posuvné meradla a Sablony. Miesto merania sa
tiez kontroluje skiSobnym zostavenim zrazenim nasucho,

Valcové diery sa kontroluju valcovymi tffimi alebo dutinovymi meradlami.

Velkost' dovolenych (chyliek rozmerov a tvarov sucasti sa urci podla funkcie a poslania sucasti
(vyrobkov) a podla druhu vyroby.

Podl'a poziadaviek na presnost’ vyroby sa vyrobky z dreva rozdel'uji zhruba do troch skupin:

e presné stolarske vyrobky: drevené slcasti lietadlovych drakov (kostier), skrine pre
pristroje, rysovacie potreby, klaviry, nabytok a pod.,

o stolarske stavebné konstrukcie: okna, dvere, Clny, Sportové potreby a Sportové naradie a
pod.,

o tesarske konstrukcie, obaly, hrubé polotovary pre rozne Ucely, a pod.

Drsnost’ povrchu opracovaného dreva:

16 - Pod drsnostou povrchu dreva sa rozumeji r6zne mensie nepravidelnosti, ako hrbolky,
vyvySeniny, jamky, ryhy a iné, spOGsobené tvarom a posunom rezného nastroja, brdsneho zrna a
pod.

Podl'a vzniku rozozndvame na povrchu dreva hlavne tieto nerovnosti:
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e spdsobené pohybom nastroja, t.j. vinky vznikajice vlastnym odoberanim triesky pred
britom nastroja (kinematické nerovnosti).

e pruznych casti letokruhov,
e vznikajlce chvenim nastroja alebo obrdbaného dreva (vibracné nerovnosti),

e sposobené rozloZzenim a povahou prirodzenych poérov dreva, viditelné napriklad u duba,
jasefa a u ostatnych kruhovité pdrovitych driev.

PretoZe sa u dreva vyskytuju velmi Casto miesta s nepravidelnou Struktirou, dosiahne sa Ziadanej
hladkosti (drsnosti) a rovinnosti ploch, len ak sa pouziju vsetky nalezité technické prostriedky (napr.
riadne opracovanie ostrymi nastrojmi a nozmi za kludného chodu stroja a vybrlsenie brisnym
papierom).

Zasklievanie:

17 - Pre zasklievanie stolarskych stavebnych vyrobkov platia OTN 73 3440, OTN 73 3441, OTN
73 3443.

U vyrobkov, u ktorych bolo vykonané zasklievanie dodatocne, musi sa pouZit' rovnakého druhu skla
a tmelu a popripade zasklievacich list, ako predpisuju technické nalezitosti objednavky. Dodatocne
zatmelené plochy musia byt' opatrené natermi v odtieni vyrobku.

Natery stolarskych stavebnych vyrobkov:

18 - Pre natery stavebnych stolarskych vyrobkov platia OTN 73 3420, OTN 73 3421, OTN 73
3425.

Zabudované stolarske stavebné vyrobky, ktoré boli v sulade s objednavkou pri vyrobe len
napustené, natieraju sa az v stavebnom objekte.

2.3 Montaz stolarskych stavebnych vyrobkov

Spojovacie sucasti:

19 - Ak nie st v konstrukénych vykresoch predpisané rozmery klincov a vrutov
(drevoskrutiek), pouziji sa dizky rovnajucej sa najmenej 3,5 nasobku hrubky pripeviiovaného
prvku.

Klince a vruty, ktorymi si pripevnené rozne prvky a dielce uréené pre kryci nater, musia byt
zapustené pod Groven plochy a otvory zatmelené. U vyrobkov natretych konecnymi krycimi alebo
priehl'adnymi natermi, popripade u vyrobkov lestenych, mézu sa pouzit’ klince a vruty s plochymi
hlavami len pre tie spoje, pri ktorych budd hlavy klincov a vrutov prikryté inymi sucastami.

U tych spojov, u ktorych budd hlavy vrutov viditelné i po montdzi, mézu sa pouzit' vruty so
zapustnou alebo SoSovkovitou hlavou, avsak musia mat’ vykonan( povrchovl Upravu proti korozii,
Pre tieto spojenie je dovolené pouzit’ klince !!

20 - Spojenie a pripevnenie jednotlivych drevenych slcasti musi byt také, aby nemohli
vzniknUt' trhliny a pod. pripevnenie SirSich masivnych dosiek musi umoziovat’ zosychanie a
napucanie dreva bez nepriaznivych nasledkov na vzhlad a kvalitu stolarskych stavebnych vyrobkov
(napr. otvorenie povrchovo neupravenych skar, hlin, a pod.).

21 - Pri kotveni vyrobkov v doCasnych stavbach musi byt pamatané na l'ahkd demontdz , pri
ktorej by sa vyrobok neposkodil a mohol sa znova pouzit'.
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Ochrana proti korozii:

21 - Kovanie a spojovaci material, ureny pre vrchné aj vonkajsie kovanie a krycie listy,
vystavené priamym vplyvom poveternosti, musia byt povrchovo upravené proti korézii. Kovové
povlaky vyhotovené elektrolyticky musia splnat’ podmienky prislusnej STN 03 8511 az STN 03 8517
(Elektrolyticky vylicené povlaky).

Montaz vyrobkov:

22 - SpOsoby osadenia a pouzitie montazneho materidlu pre jednotlivé stavebné stolarske
vyrobky st urcené prislusnymi normami alebo typovymi podkladmi.

23 - Vyrobky, ktoré maju pripadné zavady vzniknuté pri vyrobe, mechanickym poskodenim
alebo zlym uskladnenim sa nesmi osadzovat. Ak sa vykona ich oprava a vizudlne i po merani
vykazuju stav bezchybnosti, je mozné ich osadzat' do objektu len so suhlasom objednavatela
stavby.

Poznamka k uzavieraniu stavieb oknami v zime:

V ramci zimnych opatreni pre vykon murarskych, betonarskych pric vo vnutri stavebného objektu,
uzatvara sa niekedy stavba oknami. Pri tomto sp6sobe osadzovania velmi utrpi kvalita okien.
Zéakladny nater, resp. ani niekolko naterov nemoze zabranit, aby nadmerna vlhkost’ vznikajlca vo
vnUtri stavby vyparovanim vody z omietok, betonov a pod. nevnikla do dreva okien. Vnikanie
vihkosti je naviac podporované tiez tym, Zze sa stavba zvnutra vykuruje a pary sa usadzujd na
sklach okien, kde kondenzujl a stekaji na drevené Casti okien. Sicasne pdsobia i na kovanie okien
a zapricinuju jeho kordziu.

Pre uzavretie stavby pri pracach v zime doporuCuje pouzivat’ provizorne uzavieracie ramy z
vyrobenych lat obtiahnutych igelitom.

Okrem nevyhnutne nutnych pripadov sa okna kompletizované alebo nekompletizované
nedoporucuje osadzat’ do objektu pred omietkami.

Osadzovanie stolarskych stavebnych vyrobkov:

24 - Pred osadenim stavebnych stolarskych vyrobkov musia byt v objekte spravne osadené
zarubne a kotevné Zeleza.

Zakazuje sa, aby stolarske vyrobky boli osadzované do muriva alebo do stenovych panelov, kde by
vyssie percento vlhkosti ohrozilo ich kvalitu a funkciu.

Stavebné stolarske vyrobky musia byt pevne spojené s konstrukciou objektu. Najvacsie dovolené
odchylky v ich osadeni nesmu presahovat’ hodnoty uvedené v tab. 1.

25 - Skéry medzi stavebnym stolarskym vyrobkom a murivom musia byt po celom obvode
dokonale utesnené povrazcom a tmelom podla platnych predpisov, aby sa zabranilo preskakovaniu
a zatekaniu.

Vel'kost' plochy vyrobku|Odchylka v skrizeni Odchylka od|Prehnutie vo zvislom a vodorovnom
(m2) pravého uhla ( mm) (mm) smere na 1 m dizky (mm)

1515
do 2,5do 3,5 cez 3,5 0,75
2,02,03,03,0
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26 - Zakotvenie stavebnych stolarskych vyrobkov musi byt pevné, aby nenastalo ich uvol'nenie
a dodatocna deformacia jednotlivych prvkov.
27 - LodZiové steny sa osadzuju pri montazi podlazi podl'a zvlastneho montazneho predpisu.
28 - Po osadeni vyrobku sa folia na hrane ramu odreZe tak, aby nedoslo k poskodeniu nateru

a Skdra medzi murivom a ramom sa zakryje liStou.

29 - Drevené ramové a ocelové zarubne vratane pevne zasklenych stien, musia byt' osadené
do spravnej vyskovej polohy vzhladom ku hotovej podlahe, do roviny v ploche steny a nesmu byt' v
strede prehnuté (doporuCuje sa pouzit' stredovej rozpery). Zarubne musia byt' s murivom alebo
stenovym panelom pevne spojené, aby splfiali funkciu vyrobku a najvacSie dovolené odchylky
nesmu prekroCit’ hodnoty uvedené v tab. 2.

Zérubna pre dvere |Odchylka v skrizeni{Odchylka od|Vyska zarubne od|Prehnutie  stojky
(mm) pravého uhla{drovne podlahy|zarubne (mm)
(mm) (mm)
Jednokridlové 1,5 1,52,0 0az 10 max. 1,5
Dvojkridlové 25
30 - Prahy musia byt' prisrébované Srébami so zapustnou hlavou 5 mm x 40 mm, pre ktoré je

nutné predvrtat’ otvory. Sroby sa upeviuju do kovovych spojok, resp. do drevenych Spalikov.

Najvhodnejsie je upevnenie prahu do vopred osadenych hmozdiniek 0 10 mm, ktorych osadenie sa
vyznadi cez predvrtané otvory v prahu.

Pocet Srdbov je urCovany Sirkou a dizkou prahu.

Pri nerovnakej Urovni podldh musi byt prah vypodloZeny drevenou listou rovnakého materidlu ako
prah. Prahy nesmu byt' pribijané klincami. Dovolena vzajomna odchylka Urovni dvoch susednych
podlah nesmie prekroCit’ 10 mm.

31 - Vstavany nabytok montovany z dielcov musi byt spravne dopasovany a starostlivo

.....

dbat’ na to, aby nabytok bol osadeny do zvislej a vodorovnej polohy. Pre vypodloZenie nie je
dovolené pouzivat’ kliny.

Dokoncovacie prace po osadeni a montazi vyrobkov:
32 - Obvodové skary a stycné plochy dreva s omietkou sa prekryvajd listami, ktoré sa pribijaju
klincami ,vagnerkami", zapustenymi pod Uroven a zatmelenymi,

V rohoch su listy zarezané rovno alebo pod uhlom 45 . Medzi listou a omietkou smie byt s ohladom
na nerovnost’ omietok najvacsia Sirka Skary | ,5 mm.

33 - Okenné, balkénové a dverné kridla sa musia 'ahko pohybovat’ a v zavesoch I'ahko otacat'.
V Ziadnej polohe, okrem okien kyvnych a otocnych, nesmu brzdit'.

34 - Okenné, balkénové a dverné kridla musia po osadeni v polodrazkach dosadat’ na
protilahlé plochy ramu alebo zarubni aspon jednou tretinou plochy Sirky polodrazky po celom
obvode. Pri uzavreti kridel na prednej strane vyrobku smie byt medzi oboma dosadacimi plochami
najvacsia Sirka Skary:

e udveri 2mm,

e uokien 10 mm,

e pokial sa nepouziju tesniace profily.
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Kridla musia na zadnej strane dosadat’ do polodrazok po celom obvode. Pri pouziti tesniacich
profilov musia kridla tesnit’ aj na prednej strane po celom obvode.

35 - Ustanovenia o druhoch kovania a spésobe okovania u jednotlivych stavebnych stolarskych
vyrobkov sU obsiahnuté v prislusnych technickych normach jednotlivych vyrobkov.

36 - Trecie plochy funkéného kovania musia byt ocistené a premazané jemne vazelinou.
Uzavieracie kovanie. ako zamky, okenné uzavery, haspry a pod. musia po okovani 'ahko zapadat’
do protilahlych zapadacich plechov.

Vrchné kovanie:

37 - Po dokonalom osadeni okennych aj balkénovych ramov s kridlami a po zaveseni
dvernych kridel sa pripeviiuje vrchné kovanie, t.j. pre okna a balkény olivy, pololivy, kovanie pre
funkciu vyrobkov a pre dvere kl'ucky so Stitmi, okopny pas madla a pod. Pripeviiuju sa na stolarske
vyrobky vrutmi so zapustenou hlavou az po vyhotovenych konecnych Upravach - nateroch.

38 - Osadzané stolarske stavebné vyrobky sa spravidla meraji ocelovymi meradlami. Zvislé a
vodorovné plochy (u zabudovanych zarubni, ramov, vymurovanych vyklenkov, a pod.), sa meraju
libelami, hadicovymi vahami a olovnicami. Nerovnosti sa zistuju rovnym pravitkom.

2.4 Kontrola vyhotovenych prac

39 - Na vyhotovenych stavebno-stoldrskych pracach sa kontroluje hlavne:
e pevnost’ zakotvenia vyrobkov do objektov,
e osadenie do vodorovnej a zvislej polohy,
e utesnenie Skary medzi murivom a vyrobkom,
o zaliStovanie Skar a stycnych ploch dreva s omietkou, ich pripevnenie a rohové spojenie,
e otvaranie a zavieranie pohyblivych ¢asti do polodrazok,
e dosadanie pohyblivych Casti do polodrazok,
e osadenie a prisrobovanie prahov,
e spojenie jednotlivych dielcov a prvkov klincami alebo vrutmi,
o funkcia kovania a jeho zapadania do zapadacich plechov,

e osadenie vrchného kovania a jeho funkcia.

2.5 Dodavanie a preberanie stavebnych stolarskych prac

40 - Ustanovenia o preberani a dodavani stavebnych stolarskych vyrobkov su obsiahnuté v
prislusnych technickych norméch pre oknd, dvere a iné vyrobky.

41 - Stavebné stolarske prace, druh pouZitého materialu a spOsob vyhotovenia musia
odpovedat’ tdajom urcenym v objednavke, v konstrukénych vykresoch a technickych popisoch.

2.6 Balenie, doprava a skladovanie

42 - SpOsob balenia, dopravy a skladovania stavebnych stolarskych vyrobkov a vsetkého
montazneho materialu na stavenisku je predpisany v prislusnych technickych normach. Manipulacia,
skladovanie, balenie, ochrana a dodavanie vyrobkov a stavieb.
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43 - Na dopravné prostriedky sa zasklené vyrobky ukladaju vo zvislej polohe a jednotlivé
natreté plochy musia byt od seba oddelené prelozkami.

Pri doprave a roznasani v objekte treba dbat’ na to, aby vyrobky neboli pri manipulacii poskodené.
Prepravované vyrobky musia byt’ chranené proti nepriaznivym poveternostnym vplyvom.

44 - Pre uskladnenie stavebnych stolarskych vyrobkov, kovania a montdzneho materidlu sa
musia zabezpecit' dostatoCne priestorné, suché, vetratelné, uzamykatelné a osvetlené sklady alebo
miestnosti s rovnou podlahou a upravenou prisunovou cestou.

Uskladnené stolarske vyrobky musia byt na podlozkach a vyrovnané do roviny, aby sa neskrizili a
aby sa neposkodila ich povrchova Uprava.

Vyrobky maju byt uskladnené podla konstrukcie, velkosti a druhu kovania. Jednotlivé natreté
plochy musia byt' od seba oddelené preloZkami a zasklené Casti chranené proti poSkodeniu. Prahy a
krycie listy maju byt roztriedené podla dizok a Sirok. Montazny material ma byt ulozeny do polic
podla druhu, rozmeru a zloZenia.

Pri skladovani stenovych panelov s osadenymi stavebnymi stolarskymi vyrobkami musia byt tieto
vyrobky chranené proti poveternostnym vplyvom.

2.7 Bezpecnost' a ochrana zdravia pri praci

45 - Pri vyrobe, osadzovani, dokoncovani a montazi stavebno-stolarskych vyrobkov musia byt
dodrzané vsetky zasady ochrany a bezpecnosti pri praci v stlade s prisluSnymi pravnymi predpismi.
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3 Odkazy na predpisy

3.1 Citované normy

STN 73 3130  Stolarske prace stavebné a vSetky s fou stvisiace normy uvedené v jej dodatku
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1 Uéel

Ucelom tohto pracovného postupuje stanovit systém kvalitného a efektivneho zhotovovania
vnUtornych a vonkajsich omietok, poziadavky na material, stanovit’ spésob zhotovovania, kontroly a
preberania.

1.1 ZAMERANIE

Tento pracovny postup je zamerany na pripravu, realizaciu, kontrolu a preberanie vnitornych a
vonkajsich omietok.

1.2 DEFINOVANIE POIJMOV

malta: stavivo, ktoré vznika zatvrdnutim Cerstvej malty. Pouziva sa k vzajomnému spojeniu
stavebnych prvkov a dielcov a k Uprave povrchu stavebnych konstrukcii.

malta priemyselne vyrabana ( PV malta ) :zmes zloZzena z anorganickych spojiv, plniv a
prisad, prip.vody vyrabana vo vyrobni centralne a dopravovana na miesto jej pouZitia.

malta Cerstva:

o premieSand zmes drobného kameniva, spojiva, pripadne prisad a primesi,
vyrabana priamo na stavenisku a rozmieSana s vodou na poZadovanu konzistenciu

o PV malta sucha rozmieSana s vodou na pozadovanu konzistenciu pevnost’ malty:
priemerna

pevnost’ malty v tlaku zistend skuskou na sade normovych sit

znacka malty: Cislo odpovedajlce pevnosti malty v tlaku po 28 dioch v Mpa, pod ktoru
nesmie klesnut’ priemernad hodnota z vysledkov skusiek tejto malty

PV malta sucha: zmes zloZzena z anorganickych spojiv, plniv a prisad v sypkom stave
spracovana na mieste pouZzitia po pridani vody doporucena vyrobcom

PV malta zavlhla: zmes zlozend z vapna, plniv , prisad a Casti zdmesovej vody spracovana
na mieste pouzitia po pridani spojiva a davky vody, navyhnutne pre dosiahnutie
pozadovanej konzistencie

malta Cerstva: maltova zmes z anorganickych spojiv,plniv a vody v konzistencii vhodnej pre
dany Ucel spracovania

malta Specidlna: stavivo zlozené z anorganickych spojiv, plniv, prisad a vody, ktorej uzitné
vlastnosti sa vyrazne liSia oproti tradicnym maltam.

omietka : jedno alebo viacvrstvova povrchova Uprava stien a stropov vzniknuta zatvrdnutim
maltovej zmesi. Omietka pini v zavislosti na svojej hribke a zlozeni fyzikalne a estetické
tlohy

omietka vnutornad : omietka vo vnuatornych priestoroch stavebnych objektov nezatazena
klimatickymi vplyvmi

omietka vonkajSia : omietka orientovana do exteriéru vystavena posobeniu klimatickych
vplyvov

pojivo anorganické: vSetky druhy cementov, hydraulické vapna, vzdusné vapno, vapenny
hydrat, sadra
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plnivo: hutné a pdrovité kamenivo prirodzeného alebo umelého povodu

prisada: dodatoCné pridanie prisady k hotovej maltovej zmesi, lebo jej preosievanie sa
nedovoluje

prilnavost: je to zistenie, Ci vrstva Cerstvej malty nanesenej na vzorku podkladového
materialu v zvislej polohe zatvrdne bez deformacii

stierka: tenkovrstva povrchova Uprava pouzivand v suvislej vrstve pod malby alebo k
vyrovnaniu povrchovych vad horizontalnych alebo vertikdlnych dielcov pred findlnou
Upravou malovanim alebo tapetovanim.MozZe sluzit ako konefna uprava stavebnych
konstrukcii.

Stukova omietka: nanasanie Stukovej malty v hribke 2-4 mm na zékladnd vrstvu

sadrova omietka: nanasanie vrchnej vrstvy sadrovej malty 2-4 mm na zakladovu sadrovu
vrstvu alebo iny podklad

sadrovy film: "natiahnutd"vrstva sadrovej malty kovovym antikorovym hladitkom s
vyhladenim v hrdbke do 2 mm

maltovinova Uprava jednovrstvova: Uprava povrchu plastickou hmotou v jednej vrstve do
1,5 mm

maltovinova Uprava nastrekova jednovrstvova: Uprava povrchu konstrukcie plastickou
hmotou nastrekom

prednastrek: slizi na predupravu vnatornych povrchov ako podklad pod omietky,stierky
penetracia: Uprava povrchu pod omietky alebo stierky penetracnymi prostriedkami

lepiaca stierka: lepiaca malta uréena na lepenie fasadnych dosiek a inych materialov
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2 PRACOVNY POSTUP

2.1 Triedenie omietok :

01 Podl'a materialu:
e vapenné

e cementové

e vapennocementové

e sadrové

e vapennosadrové

e umelé
e zvlastne

02 Podl'a vrstiev:

jednoduché

viacvrstvové

03 Podla Upravy povrchu:
e hladké
e hrubé -jemné
e o0zdobné
e lestené
e Skrabané

e zatrené

e Cesané -zrnené

e brlsené

e striekané

04 Podl'a tvaru omietanych pldch:
e rovné
e zakrivené

e architektonicky ¢lenené

05 Podla uzitnych vlastnosti:

e bezné

e spifiajuce zvldstne poziadavky

o vodotesnost’

o vodoodpudivost’

o zvysenl pevnost

o so zvySenou obrusoodolnost'ou
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o posobenie v trvalo vihkom prostredi
c) zvlastne

o tepelnoizolacné

o pre ochranu konstrukcii proti ohni

o pre ochranu vodi radioaktivnemu Ziareniu

Najmensie pevnosti v tlaku za ohybu a najmensie pridrZznosti malt pre omietky:

Najmensia pevnost’ v tahu za Najmensia pridrznost’ malt ohybu

Druh malty (Mpa) pre omietky a Sparovanie k podkladu (Mpa)
vapenna 0,18 0,10
z hydraulického spojiva 1,20 0,15
vapennocementova 0,70 0,18

cementova vapennosadrova 2,00 0,30 0,80 0,12

sadrova

0,90 0,12

2.2 Hmoty na vyrobu mailt:

06 a) vapno : vapno vzdusné, vapenny hydrat, vapno hydraulické

vSeobecne sa pouZiva vyhasené ako vapenna kasa

vapenné mlieko sa pri haseni kusového vzdusného vapna musi precedit, ak nie je
dodavatelom stanovené inak pre omietky a Sparovanie sitom

vapenna kasa sa spracovava po odlezani, pricom doba odlezania zavisi od Gcelu
malty a druhu vapna, zrnenia a sposobe pripravy vapennnej kase

najkratSia doba odlezania vapennej kase sa urcuje na zaklade skisok vlastnosti
vapna a na zaklade overenych skdsenosti a Gidajov vyrobcu

vapenny hydrat a hydraulické vapno sa moze pouzit' do malt bez predchadzajucej
Upravy vapna, ak nieje vyrobcom stanovené inak

07 b) cement: pouziva sa portlandsky cement alebo struskoportladsky cement.

Pouzitie Specialnych cementov je mozné len na zaklade preukaznych skisok

08 c¢) kamenivo: voli sa podla Ucelu pouzitia malty.Pouziva sa prirodného tazeného kameniva

pre zakladnu vrstvu omietok frakciu 0-4
jemné omietky a Sparovanie frakciu 0-1

pre malty pre vonkajSie omietky je vhodné pouzivat’ kameniva triedy A a teracové
drte

09 d) prisady a primesi: nesmu nepriaznivo ovplyviovat' vlastnosti spojiva

primesi a prisady je mozné pouzivat' len v stlade s technickym popisom vyrobcu
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10 e) voda

2.3 Vyroba a doprava cerstvel malty:

Navrh zloZenia Cerstvej zmesi:

11 Pri vypracovani vyrobného predpisu prihliadame k :

e obsahu a druhu mieSacky

e spdsobu davkovania jednotlivych zlozZiek

e nadsitnému a podsitnému kamenivu a jeho vlhkosti

e opatrenia vyplyvajuce z klimatickych podmienok
12 Zlozenie malty sa urCuje pomerom mieSania spojiva, kameniva a zamesovej vody,
prip.primesi a prisad .
Davkovanie zloziek:
Vapno sa davkuje v objemovych jednotkach, ak je dodané vo vreciach moze sa davkovat' i podla
hmotnosti.

Cement dodavany vo vreciach sa davkuje podla hmotnosti, vol'ne loZzeny podla druhu davkovacieho
zariadenia.

Kamenivo sa davkuje podl'a hmotnosti alebo objemovo.
Primesi a prisady sa davkuji podla hmotnosti alebo objemovo spravidla v pomere k spojivu.

Zamesova voda sa davkuje podla druhu a vlastnosti zloziek tak, aby spracovatelnost’ erstvej malty
odpovedala poziadavkam.

hydraulické |[sadra prirodné
Druh  malty|vapenna vapenny hydraulické |cement poji hutné
podla pojiva |kasa hydrat vapno VO kamenivo
vap. podla|l 1 1 3,5az453
Upravy a az43az4
druhu vapna
z hyd_r_aullcke 1 38535
ho pojiva
vapcnnoce  |1.5 2 11 10 az 12 10
mentova ) az129az 11
cementové 0.1 1 3az3,5
vapennosa |1 1 0,2 az 0,5|3az43az4
drova 0,2az0,5
sadrova 0.1 1 0az3
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2.4 Pripravenost’ stavby

26 Udaje o mechanizmoch: oby¢ajné alebo $pecidlne miesacky + tlakovy zasobnik. Najlepsie
zZloZenie Caty - 3 pracovnici.

27 Pri nanasani treba chranit’ okna, dvere, zarubne a ostatné Casti stavby, ktoré nemaju byt
omietnuté.

28 Podklad pre omietku musi byt dCisty, bezprasny, z betdnovych povrchov musi byt
odstraneny odformovaci prostriedok.

29 Podklad musi byt primerane rovinny tak, aby hribka maltovej vrstvy bola pokial’ mozno
konstantna.

30 Savé podklady musia byt dostatocne previhéené tak,aby nedochadzalo k odsavaniu vody z
omietky.

31 Na nerovnomerne savé podklady (zmieSané murivo) musi byt naneseny cementovy alebo
vapennocementovy postrek.

32 Plochy nevhodné ako podklad pod omietku (drevo, ocelové prvky), musia byt opatrené
nosicom.

33 Obycajne sa na podklad nanasa penetracny nater a potom sa strieka spracovana omietkova
zmes.

34 LeSenie : pred zaCatim prac treba pripravit pracovné plosiny , zavesné klietky alebo

leSenie. Pevné leSenie musi byt instalované tak, aby rdrky a podlozky boli vzdialené od fasady min.
30cm. Montaz a demontdz leSenia mozu vykonavat' iba zaskoleni pracovnici pri dodrzani predpisov
0 BOZ. Pri striekani je potrebna elektricka pripojka.

35 Styky omietok s plochami z iného materialu -neomietnuté drevo, beton, kamen, ocel’ a
pod., oddeli sa od tohto materialu Sparou najmenej 5mm Sirokou a 5mm hibokou, aby sa omietka
netrhala. Spary medzi réznymi materidlmi, kde by sa mohli vytvorit' trhliny sa musia opravit
bandazami alebo rabitzovym pletivom.

36 Vnutorné povrchy sa omietaju v uzavretych temperovanych miestnostiach o teplote +5°C.
Tato teplota sa ma udrzZiavat’ po dobu 2-3 dni od zaciatku omietania a po dobu nanasania a
vyschynania omietky. Teplota vzduchu vnutri budovy sa merd v blizkosti vonkajsej steny 0,5m nad
podlahou.

37 Vlhkost’ muriva omietaného v zime nema byt’ vacsia ako:
e 4% u muriva z palenych tehal
e 3,5% u muriva z vapennopieskovych tehal
e 4% u muriva z betdnovych tvarnic
e 6% u muriva z I'ahkych betdnovych tvarnic
e 8% u muriva z pérobetonovych tvarnic
38 Pri temperovani miestnosti je potrebné dodrzat’ predpisy BOZ.

39 15mm (min. | Omm). Jednovrstvové omietky z priemyslovo vyrabanych hmot maju mat’
priemerny hribku 10mm (min.5ram.). Minimdlna hrdbka tepelnoizolaénych omietok 20mm.

40 Opravy omietok: zvetralé omietky musia byt odstranené, Spary muriva vySkrabané. Pred
omietanim sa murivo navihéi a vyhotovi sa omietka. Pri poruseni muriva musi byt’ odstranené. Pri
nanasani novych omietok na staré musi byt odstranena pévodna stard mal'ovka.

41 Vapenné,vapennocementové a cementové omietky je potrené oSetrovat’ tak, aby sa
zabranilo ich vysusovaniu.
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2.5 Vyhotovovanie omietok

VonkajSie omietky:

42 Hruba vapennd omietka:(vapennocementova) omietka sa robi v hribke 15-20 mm z
vapennej alebo vapennocementovej malty na postrek z vapennocementovej malty. Povrch sa
zarovna drevenymi stierkami.

43 Vapenna omietka: robi sa ako vapenna omietka hrubd, ale povrch sa upravuje podla
technického popisu projektu(napr.hladeny, striekany a pod.).

44 Stukové omietka: robi sa v dvoch vrstvach - jadrovej a $tukovej. Spodnd vrstva jadrova z
vapennej malty v hribke najviac 12mm, sa nanasa na vopred navlhéené murivo. Ak je povrch
muriva krivy vykona sa vyrovnanie vapennocementovou maltou, ktora musi byt' pred nanesenim
jadrovej vrstvy zatvrdnuta. Povrch jadra sa pred nanesenim Stuku zdrsni. Stukova vrstva o hrubke
najviac 3-5mm sa nanasa v kazdej vymedzenej ploche farebne rovnakd. Ak je predpisany iny
povrch ako zatrety a uhladeny plnymi hladitkami (napr.ryhovany, ¢esany a pod.), nanesie sa vrstva
Stuku v potrebnej hribke.

45 Stachtend omietka vapennocementova: robi sa z dvoch alebo viacerych vrstiev, tak Ze na
spodnU jadrovu vrstvu sa povrchové vrstvy nastriekaju. Jadro sa robi z vapennocementovej malty v
hribke 15mm. Na zaschnuté jadro sa nastrieka farebna vrstva pripravena z umelej omietkovej
zmesi. Postrek musi mat’ rovnaké zrno aj farbu. Spojovanie ploch nesmie byt viditel'né.

46 Stachtend omietka $kraband : robi sa v dvoch vrstvach tak, za na zaschlé jadro z
vapennocementovej malty v hribke 15mm, mierne zdrsnenej sa po navihCeni nanasa vrstva umelej
omietky podla STN 72 2431 v hribke podla zrna. Vrchnd vrstva musi byt ¢o najnutnejSia. Po
dostatocnom zaschnuti sa lic omietky Skrabe ocel'ovymi Skrabkami vzdy jednym smerom, tak aby
hotova omietka mala vSade rovnaku Struktdru.

47 Viacfarebna omietka :robi sa na jadro z vapennocementovej malty, ale z r6znofarebnymi
vrchnymi vrstvami. Omieta sa do latiek, na rozhrani dvoch farieb.

48 Stachtené omietky cementove : umely kamen - robia sa v dvoch vrstvach. Pred omietanim
jadra sa vyskrabu Spary do hibky 15-20mm a murivo sa navlhéi. Na zaschnuté jadro o hribke 10-
15mm z cementovej alebo vapennocementovej malty sa po zdrsneni nanesie licna vrstva z umelého
kamena v hribke 6-8mm. Nakoniec sa upravi uhladenim, brisenim, leStenim, vymyvanim vodou,
kamenarskym opracovanim.

49 Vyhotovi sa v roznych farebnych odtiefoch a z roznych materidlov. Skladovanie v krytych
skladoch chranené pred mrazom. Pracovné prostriedky - mieSacka na betdn, pneumetické striekacie
piStole, kompresor, vedra, naberacky, Stetce, fdlie, ochranné rukavice, okuliare, oblek. Plochy, ktoré
nemaju byt' nastriekané treba vhodne chranit’.

50 Omietka zo ,suchej omietkovej zmesi" : obyCajne sa sklada z drte, bieleho cementu,
vldkien, a plastifikatora. Dodava sa vo vreciach. Skladovat’ ju treba v suchych skladovacich
priestoroch a chranit’ pred vihkostou a mrazom. Vyhotovovat' podla navodu na spracovanie a
nanasanie uvedenom od vyrobcu.

Vnutorné omietky:

51 Vnutorna omietka hladka : robi sa v jednej alebo v dvoch vrstvach v priemernej hribke 12-
15mm, z vépennej malty pripravenej z dostatocne jemného piesku, aby sa dal povrch rovnomerne
uhladit’ drevenymi hladitkami. Spoje so starSou alebo zaschnutou omietkou nesmu byt viditel'né.

52 Vapenna omietka hruba : nanasa sa v hrubke 10-12mm na murivo, na ktorom je postrek z
cementovej malty. Povrch omietky sa hrubo uhladi drevenym hladitkom.
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53 Omietka na beténovych a kamennnych plochach : obycajne je z vapennocementovej malty.
Na hladké beténové plochy je potrebné naniest’ tenky postrek cementovou maltou. Pre zvySenie
prifnavosti omietky k podkladu sa mézu pouzit' ako prisady vodné disperzie makromolekularnych
latok, ich ucinok sa vSak musi overit’ preukaznymi skiskami. Zdrsnovanie povrchu ocel'ovymi kefami
alebo pieskovanie sa nedoporucuje.

54 Omietka na keramickom pletive : robi sa dvojvrstvova alebo viacvrstvova. Sklada sa z
postreku riedkou cementovou maltou na pripevnené, napnuté a navihéené husté pletivo. Po
zatvrdnuti sa nanasa jadrova vrstva z vapennocementovej malty. Stukova vrstva sa nandsa na
zvihcené zatvrdnuté jadro.

55 VnUtornd Stukova omietka : robi sa nandSanim 2-4mm hrubej vrstvy Stukovej malty na
spodnu, Ciastocne zatvrdnutd jadrovu vrstvu z vapennej malty v hribke asi 12mm. Povrch sa jemne
a rovnomerne uhladi plstenym, alebo ocelovym hladitkom. Z povrchu nesmul vystupovat’ jednotlivé
zrnka piesku. VSetky hrany musia byt’ omietané do pripravenych latiek.

56 Vnutornd Stukova omietka s prisadou sadry : nandsa sa ako Stukova omietka, Stukova
vrstva omietky sa vSak robi z vapennosadrovej malty pripravenej z jemného piesku alebo jemnej
mramorovej mucky, a pod. Jadrova vrstva sa musi pred nanasanim Stuku dostatocne navihcit, aby
neodsavala vodu zo Stukovaj vrstvy.

57 Sadrova omietka :nanasa sa na spodnu jadrovl vrstvu z vapennocementovaj malty, popr.
vapennosadrovej malty o hribke 10-15mm dostatocne navlhéenl. Pred zatvrdnutim sa nanesie
vrchna vrstva sadrovej malty 2-4mm hrubd, presne sa vyrovna a vyhladi ocefovym hladitkom.
Hrany, katy a profily sa robia kovovymi Sablénami. Cisto biely povrch rovnako sfarbeny sa robi
podla poziadavky.

58 Vapennocementova omietka a cementova omietka zatreta : robi sa vapennocementovej
alebo cementovej malty o hribke 12mm. Povrch sa zatrie drevenou stierkou.

60 Cementova omietka s vypalovanym povrchom : robi sa z dvoch vrstiev. Jadro v hrabke asi
12mm je z cementova] malty. Stukova vrstva ja asi 2mm hruba z jemnej cementovej malty. Hladi
sa ocelovym hladitkom , pripadne sa vypali do Cierna hladenim ocelovym hladitkom za staleho
priddvania cemantu a vlhcenia vodou. Povrch omietky musi byt rovnomerne sfarbeny. Povrch
omietky je potrebné udrziavat’ vihky po dobu 7 dni.

61 Specidlne omietky - barytova omietka : na cementovy postrek z hrubého barytového piesku
sa nahodi jadro v predpisanej hribke podla intenzity rontgenového Ziarenia. Vrchna Stukova vrstva
je hruba max.2-3mm. Omietka sa urobi aj na strop v Sirke min. 10cm.

62 Omietka pre salavé vykurovanie : nanadsa sa na zavlhnuty betdnovy povrch. Jadro je
hrabky 5-7mm a Stukova vrstva najviac 3mm. Obe vrstvy sa robia zo zmesi dodanej v hotovom
stave. Miestnost’' sa moze vykurovat' najskor 2 tyzdne po skonceni omietania.

63 Omietka zo ,suchej omietkovej zmesi" : dodavaju sa vo vreciach, skladovat' v suchom
prostredi a chranit’ pred vlihkom a mrazom.Vyhotovovat’ podla navodu doporucenom vyrobcom.
KaSovité omietkové zmesi dodavané v plechoviciach, je nutné chranit’ pred mrazom. Vyhotovit
podl'a navodu.

2.6 Kontrola a preberanie :

64 Prevedenie vonkajSich a vnitornych omietok musi byt kontrolované priebezne:
e samokontrolou jednotlivym murdrom a jeho partakom
e majstrom

e stavbyvedicim
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Spdsob, rozsah a pocetnost’ kontrolnych skusok sa urCuje v kontrolnom a skusobnom plane, ktory
je sucast'ou planu kvality, a doplfiaju ho prislusné STN.

65 Je potrebné kontrolovat’ skladovanie materialov a polotovarov v zimnom obdobi, ochrana
pred poveternostnym vplyvom.

66 Pri preberani sa musi u jednotlivych materialov, najma u omietkovych zmesi kontrolovat
platnost’ atestu. Kontroluje sa uplnost’ dodavky, kompletnost’, neporusenost, datum vyroby.

67 Kontrola vyroby malt a ich vlastnosti sa prevadza podl'a STN 72 24 30.

68 Dokoncené dielCie prace a hotové Casti omietok sa preberaji v dobe, ked su este
pristupné.
69 Maximalna odchylka nerovnosti povrchu omietok na rovnych aj oblych plochéach ako aj hran

a kdtov je 5mm. Nerovnosti sa meraji latou dlhou 2m, tolerancia je pripustnd 5mm. Okolité
konstrukcie alebo murivo nesmie byt vonkajsimi omietkami znecistené.

70 Povrch omietok nesmie vykazovat' vydutiny, trhliny okrem vlasovych trhliniek. VSetky
zavady musia byt odstranené pred mal'ovanim.

zavady priCiny moznosti odstranenia

odlepovanie nepevny podklad mechanicky odistit' na pevny

podklad a vyspravit’

prili$ savy podklad navlhcit

prilis vihky podklad vysusit’
tvorenie puchierov prilis studeny podklad podklad nechat’ riadne vyschnut’
pliesne vihky podklad podklad umyt’ vodou a natriet’

protiplesfiovym pripravkom

tvorba trhlin nanesena prili§ hruba nanasat’ len maximalne povolené

vrstva hrabky

Pre skusky surovin a hmot platia prislusné technické normy.

72 Zvlastnu pozornost’ treba venovat’ prehliadke omietok prevadzanych v zimnom obdobi a
kontrole opatreni, ktoré so zimnym omietanim suvisia.

73 Preberanie diel¢ich prac podla tejto Casti procedury tvori priebezni kontrolu prac a
dodavok v priebehu vyhotovenia stavby, nenahradzuje vSak koneCné prevzatie stavby alebo jej
dokoncenych casti, .
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2.7 Bezpecnost’ a ochrana zdravia pri praci

Zaist'ovanie bezpecnosti a ochrany zdravia sa musi vykonavat' podla platnych predpisov. Musi sa
zvazit, s akymi materialmi sa pracuje. Podla ohrozenia, aké pri praci vznika, musia byt pracovnici
vybaveni ochrannymi pracovnymi prostriedkami.

Cerpadlami sa mdze dopravovat zmes iba predpisaného zloZenia. Potrubie a hadice sa mbzu spajat
iba predpisanymi spojkami, nie drotom. Poistné ventily a tlak sa musia kontrolovat. Cistit' a
rozoberat’ strojné zariadenia pod tlakom je zakdzané.Pri pravadzke je zakazané ohybat’ hadice,
manipulovat’ so spojkami, nezaskoleni pracovnici nesmu obsluhovat’ strojné zariadenia.
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3 Odkazy na predpisy

3.1 CITOVANE A SUVISIACE NORMY

Pre navrhovanie, pripravu, realizaciu, kontrolu, odovzdavanie a preberanie vnitornych a vonkajsich
omietok platia technické normy:

STNSTNPENV 197-1

STN722201

STN722301

STN 72 2430 Cast' | az 5

STN 72 2440

STN 72 2441

STN 72 2442

STN 72 2443

STN 72 2444

STN 72 2445

STN 72 2446

STN 72 2447

STN 72 2448

STN 72 2449

STN 72 2450

STN 72 2451

STN 72 2452

STN 72 2453

STN 72 2454

STN 73 0005

STN 73 8101

Cement C. I:Cementy pre obecné pouzitie a vSetky v nej citované

tech.normy

Vapna.Vseobecné ustanovenia

Sadrova spojiva.Vseobecné tech.poziadavky.Skisobné metddy

Malty pre stavebné ucely

Skusanie malt a maltovych zmesi.

Skuska spracovatelnosti Cerstvej malty
Skuska oddelitel'nosti vody v Cerstvej malte

Skuska rozmiesitelnosti Cerstvej malty

Skiska obsahu vzduchu v prevzdusnenej Cerstvej malte

Rozbor Certsvej malty a maltovej zmesi
Skuska pril'navosti Cerstvej malty k podkladu
Skuska hmotnosti a pdrovitosti malty
Skuska vlhkosti a nasiakavosti malty

Skuska pevnosti malty v tlaku

Skuska pevnosti malty v tahu pri ohybe
Skuska pridrznosti malty k podkladu

Skiska mrazuvzdornosti malty

Skuska objemovej stalosti malt

Skuska priepustnosti malty voci vodnym pararn
Modulova koordinacia rozmerov vo vystavbe

LeSenie, spolocné ustanovenia .
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1 Ucel

Ucel Tento pracovny postup plati pre nové, obnovovacie natery a natery sériovo vyrabanych
prefabrikatov.

1.1 ZAMERANIE PRACOVNEHO POSTUPU

Tento pracovny postup sa vztahuje na projektovanie, pripravu, realizaciu natieracskych prac, ich
kontrolu a preberanie prac.

1.2 DEFINOVANIE POJMOV

e Nater prosty - nater olejovou farbou v jednej alebo viac vrstvach.

e Nater emailovy - nater s kone¢nym naterom emailom.

e Nater lakovy - nater priehladnym lakom.

e Nater epoxidovy - vrchny leskly nater odolny vihkosti.

e Nater polystyrénovy - vrchny nater s vysokou odolnosti voci vihkosti.
e Nater polyuretanovy - vrchny nater pruzny, odolny voci vihkosti.

e Brusenie - odstranenie prachu, piesku a inych volne lepiacich necistot z povrchu predmetu
alebo vrstvy nateru

e Podtmlenie - vyrovnanie najvdcSich nerovnych miest tmelom na ploche, ktora sa ma
natierat’.

e Tmelenie - vyrovnanie nerovnych miest tmelom.

e PIné tmelenie - vyrovnanie nerovnych miest tmelom na celej stvislej ploche, ktora sa ma
natierat’

e Plnenie pérov - vyplnenie povrchovych pérov dreva. Pri urCeni spravneho postupu pri
realizacii nateru je treba zvazit:

o a/ druh vyrobku , ktory sa ma natierat’:
= natery na dreve
= natery na kovoch
= natery na omietke
= natery na skle
o b/ UcCel a vplyv prostredia
= natery vonkajsie
= natery vnatorné
= natery zvlastne(odolné voci chem.vlyvom,ohfiu, a pod.)
o NatieraCské prace sa delia:
o a/ natieranie novych ( doteraz nenatretych ) predmetov priamo v objekte

o b/ obnova naterov, prevadzanych priamo v objekte alebo dielni
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2 PRACOVNY POSTUP

2.1 VSEOBECNE ZASADY

Priprava pracoviska

01 Ak nie je vopred dohodnuté ina¢, musia byt v miestnosti a v najblizSom okoli miestnosti,
ukoncené vsetky stavebné a remeselné prace. Pracovisko musi byt’ vycCistené od vSetkych zbytkov
stavebného materialu. Podlahy musia byt ocistené, aby sa zabranilo poskodeniu natieranych
povrchov. Otvory v podlahe musia byt bezpecne zakryté, schodiska a iné otvorené priestory musia
byt ohradené bezpetnym zdbradlim. Okenné a dverné otvory (vytahové) musia byt zasklené a
riadne uzavieratelné.

02 Pri natieraCskych pracach, prevadzanych v miestnosti musia byt odberatelom zariadenia
umiestnené tak, aby neprekazali. Odberatel je povinny zariadenia zakryt’ alebo zabezpecit' ich proti
znelisteniu alebo poskodeniu. Ak tieto prace objednavatel neprevedie, moZe vyhotovitel
natieraCskych prac tieto prace previest’ za Uhradu podla skutoénych nakladov.

03 Odberatel' je povinny dat’ k dispozicii natieraCom bezplatne vhodné, dostatocne vel'ké
skladiSte na uskladnenie materialu, naradia a pomdcok. Skladiste musi byt v budove, kde sa
natieraCské prace prevadzaju alebo v bezprostrednej blizkosti. Skladiste musi byt’ suché, svetlé,
uzamykatel'né, vetratel'né, chranené proti mrazu a zaistené proti poziaru.

Ak je nutne zo stavebno-organizacnych dévodov skladiste prestahovat/, robi sa tak na naklady
odberatela natieraCskych prac. Uvedené zapoziCané priestory musia byt po skonceni natieraCskych
prac odovzdané odberatel'ovi vypratané a neposkodené.

04 V miestnostiach a v sklade, kde sa prevadzaju natery je nutné udrzovat’ predpisany teplotu
16-20°C.

Osvetlenie

05 Ak je nutné na prevedenie natieraCskych prac zriadit umelé osvetlenie, musi byt

odberatelom zaistené pred zacatim natieraCskych prac. Provizdrne elektrické osvetlenie musi byt
vyhotovené v zmysle prislusnych tech. a pravnych noriem.

Bezpecnost’ a ochrana zdravia
06 Pri praci musia byt dodrzané platné predpisy o bezpecnosti a ochrane zdravia pri praci a
predpisy o poZiarnej ochrane.

Prace, ktoré nie je mozné vykovavat' z Urovne podlahy, je nutné vykonavat z leSenia alebo riadne
zaistenych rebrikov, ktoré musia zodpovedat’ platnym tech. a pravnym normam.

Dvojité rebriky musia byt pevné a zabezpecené spojovacou retiazkou. Jednoduché rebriky musia
byt' zaistené proti zoSmyknutiu.

Odberatel’ je povinny umoznit’ pracovnikom vykonavajlcim natieraCské prace osobnu hygienu a
prezliekanie.

Zavady na pracovisku

07 Ak zisti vyhotovitel' natieracskych prac na pracovisku zavady, ktoré brania riadnemu a
bezpecnému vykonavaniu prac, je ich povinny hlasit odberatelovi a Zziadat' ich okamzité
odstranenie.
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Ak nebudl zavady odstranené v dohodnutej lehote, méze vyhotovitel' maliarskych prac prerusit
pracu do doby, az bude zjednana naprava.

Znecistenie a poskodenie

08 NatieraC je povinny pracovat opatrne a Setrit’ zariadenie a sucasti stavby pred znecistenim,
poSkodenim alebo znehodnotenim. Musi upozornit odberatala na nezakryté Casti zariadenia a
stavby a Ziadat' ich zakrytie. V pripade nezakrytia odberatel'om natierac neruci za Skody vzniknuté
normalnym vyhotovenim natieracskych prac.

Zvysky farieb a riedidiel sa nesmu vylievat' do vylevok, umyvadiel, kipacich vani, a pod.
Rucenie

09 Vyhotovitel' natieracskych stavebnych prac ruci za vyhotovené prace po dobu uvedenu v
zmluve o dielo.

2.2 TECHNICKE POZIADAVKY

Material

10 Pouzivané naterové hmoty musia svojou kvalitou zodpovedat’ platnym technickym normam.
Pri roznom spracovani povrchov su pouzité materialy, stanovené podla technologického prepisu.

11 Pri nanasani a zaschynani naterovych hmot musia byt dodrzané zakladné podmienky.
Teplota nesmie klesnut’ pod 15°C, pod touto teplotou je potrebné pocitat’ s dlhSou dobou tuhnutia.
Pri prevadzani natieraCskych prac pri nizkych teplotach je potrebna dohoda s odberatel'om, ktora sa
pisomne potvrdi. V Ziadnom pripade sa nesmu prevadzat’ natery pri teplote nizSej +5°C a relativna
vihkost’ nesmie prekroCit’ 80%.

12 Jednotlivé naterové vrstvy sa mo6zu nanasat’ az po riadnom zaschnuti predchadzajlcej
vrstvy.

VYKONAVANIE PRAC

Natieracské prace prevadzané v objektoch - nové predmety

13 Pred naterom musi byt drevo suché a povrch natieranych predmetov dobre vycisteny. Ku
vSetkym natieranym predmetom musi byt’ vol'ny pristup. NajvyssSia dovolend vihkost' dreva je 14%.

14 Predmety pred naterom musia byt Uplne dokonCené. Kvalita povrchu a opracovanie
natieranych povrchov musi vyhovovat' platnym technickym normam. Znecistenie predmetov
sposobené predchadzajucimi pracami musi byt' najskor odstranené.

15 Klucky, olivy a vrchné kovanie vsetkého druhu sa musi pripevnit na predmet az po
dokonceni nateru, kovanie urcené k nateru sa pripeviiuje pred naterom. Okapové plechy sa opatria
antikordznym naterom.

16 Pred zaciatkom prac je nutné chranit’ vhodnym spdsobom otvory pre kl'ucky, zamky a pod.,
aby boli chranené pred vnikanim naterovych hmot.

17 Cerstvo natreté predmety a konstrukcie, ktoré st verejne pristupné, ako vchody, zabradlie,
stoziare, a pod.,musia byt na viditelnom mieste oznacené vystraznym oznacenim.
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Obnova naterov prevadzanych v objekte

18 Pred prevadzanim obnovovacich naterov na starych predmetoch je nutné dat’ opravit
natierané predmety a odmontovat’ kovanie, ktoré je nutné chranit’ pred naterom.

20 Pred natieranim je podla stavu starého nateru nutné:

e Uplne odstranit’ stary nater na celej ploche a previest’ cely naterovy postup znovu, vratane
napUstania .Tento postup je nutny, ked sa cely nater odlupuje, je popraskany a tvori
hrubd vrstvu.

e odstranit’ len Cast’ nateru, ktord sa odlupuje, tito Cast’ napustit’ a previest' na celej ploche
cely naterovy postup znovu

e stary neodlupujlci nater je nutné obrUsit’, vyspravit' nerovnosti a previest' nové potrebné
natery, pricom zakladny nater sa zabrusi do starého nateru brusnym papierom

21 Prefabrikaty sa natieraju pred expediciou na stavbu tymito natermi:
predmety ocel'ové: jedna vrstva zékladnej farby antikordznej

predmety drevené: vhodnym napUstacitn naterom a kompletnym naterovym systémom podla
platného tech.postupu.

Natery na dreve

Spdsob nandsania naterovej vrstvy:

e 3/ natieranie Stetcom

e Db/ striekanie

e ¢/ macanie

e d/ polievanie

o ¢/ striekanie v elektrostatickom poli

o f'/ iné (napr.navalovanie)
Druhy naterov:

e a/ napustacie

e b/ prosté

e ¢/ emailové

e d/ lakové, laztrovacie

e ¢/ epoxidové

e f/ polystyrénové

e g/ polyuretanové

e h/ iné (Zilkované,ohnovzdorné)
Material:

22 Pri napUstani sa pouZzivaji syntetické napustadla s pridanim farby a riedidla podl'a navodu.
Pri pouziti smrekového dreva na vonkajSiu Cast’ vyrobku, vystaveného poveternostnym vplyvom
musi byt’ pouzité fungicidne napustadlo, ktoré nesmie byt riedené a upravované farbou.

23 Fermez ma byt pri napUstani 30°C tepla (dbat’" bezpeCnostné predpisy pre horlavé
kvapaliny). Pouziva sa fermez nefarbeny alebo prifarbeny zakladnou farbou v mnozstve do 10%.
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24 Pri napustani epoxydovych povrchov sa pouziva podkladovy lak epoxidovy dvojzlozkovy.
25 Pre tmelenie sa pouZziva tmel olejovy brusny,alebo tmel olejovy na striekanie.
26 Na vyrobky vystavené priamo poveternostnym vplyvom sa pouziva synteticky email
vonkajsi.
27 Pre lakovany povrch sa pouziva priehladny lak synteticky. Pre polyuretanové natery sa

pouZziva lak polyuretanovy dvojzloZkovy, s pridanim tuzidla, riedi sa riedidlom. Pre polystyrénové
natery sa pouziva farba synteticka zakladna a polystyrénovy email.

Prevedenie:

pred nanasanim naterovych hmot musi byt vyrobok dokonalé ocisteny a zbaveny necistét a

prachu

. Nater napustaci:

28 - sluzi ako ochrana proti posobeniu vihkosti a hnilobe. Natierajli sa zvylajne predmety
hrubsie opracované (ploty, vrata, ohrady apod.). Nater sa nandsa v jednej alebo viac vrstiev.

. Nater ohnovzdorny

29 - ochrana drevenych konstrukcii proti ohfiu. Nanasa sa v dvoch az troch vrstvach.

. Nater prosty

30 tieto natery sa pouzivaju k ochrane predmetov tam, kde sa nekladu vysoké poZiadavky na

vzhl'ad naterov (pivnice, priem.budovy a pod.)

31 prevedenie:na napusteny podtmeleny povrch sa nanesie jedna zékladna vrstva zakladnej
olejovej farby a jedna pripadne dve vrstvy vrchnej olejovej farby. Pre poslednd vrchnl vrstvu je
mozno pridat’ do olejovej farby az 30% vrchného emailu pre vonkajsie prace.

. Nater emailovy

32 pouZiva sa pre bytové stavby a naroCnejSie objekty. PoCet postupov sa zvoli v sUlade s
poziadavkami odberatela.

33 prevedenie: u emailovych naterov vnltornych sa tmeli po napusteni spravidla dvojnasobne.
Na suchl a zbrisen( vrstvu tmelu sa nanesie jedna zakladna a jedna, pripadne dve podkladové
vrstvy. Vrchnd vrstva koneénd sa prevedie emailom jednonasobne alebo dvojnasobne.Pri
emailovych nateroch vonkajsich sa tmeli ¢o najmenej. Plochy sa nesmu plno tmelit’,

. Nater lakovy
34 uplatiiuje sa u vyrobkov, kde ma byt’ zachovany vzhl'ad Struktdry dreva v prirodnej farbe

prevedenie: viacnasobny nanos transparentnych lakov podla prislusného technologického postupu

. Nater epoxidovy

36 - napUstame podkladu lakom epoxidovym, 1 x farba epoxidova podkladova dvojzlozkova.
Po zaschnuti prebrusit’ brusnym papierom a konecny nanos email epoxidovy dvojzlozkovy.

. Nater polyuretanovy

37 - zakladné napustame polyuretanovym lakom riedenym, po zaschnuti prebrisenie brisnym
papierom a vrchny nanos 2x polyuretanovy lak dvojzlozkovy.

. Nater polystyrénovy

38 -je vhodny najma pre natieranie kovovych predmetov. Pre zdkladny nanos sa pouziva 2x

farba zakladna a pre vrchny nanos 4x polystyrénovy email.

. Natery okien, dveri a pod.
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- pri ndteroch vystavenych poveternostnym vplyvom sa musi pouzivat’ tmelenie v najmensej miere,
tmelenim ochranna hodnota a mechanicka pevnost’ nateru zmensuje.

- nové okna sa natieraju zakladnou farbou raz pred zasklenim, vratene polodrazok pre zasklenie

- plochy ramov okien a balkdnovych dveri sa opatria u vyrobcu napustacim naterom a 1x zékladnou
farbou

- nater na vSetkych vyrobkoch musi byt’ stvisly aj na hranach.

- hrany vyrobkov, hlavne okennych kridel, musia byt' pri vyrobe zrazené.

- napUstame poskodenych vyrobkov poskodenych roznymi vplyvmi starSimi ako 3 mesiace, musia
byt pred d'al'Simi natermi vhodne obnovené.

Naétery na kovoch

45 Zasady povrchovej Upravy naterom na kove sa riadi poziadavkou na funkciu nateru,
druhom natieraného materialu, konstrukénym riasenim vyrobku, druhom a Ucinkom prostredia,
poziadavkami odberatela a technologickymi predpismi zhotovovania naterov.

Uprava povrchu ocele pred naterom:

46 SpOsob Upravy a stav povrchu kovu pred zhotovenim zakladného nateru patri medzi
rozhodujlce znaky kvality nateru. Povrch vyrobku pred naterom je nutné riadne upravit, aby nater
sluzil svojmu Gcelu.

47 Uprava povrchu ocele pred naterom zahriiuje odstranenie okovkov vznikajlcich pri
tepelnom spracovani ocele, hrdze, prachu, mastnoty, starych naterov a necistét rozneho povodu.
48 Pre Upravu povrchu musi byt pouZity material a zariadenie, ktoré zaistuji pozadovanu
kvalitu upravovaného povrchu.

50 Casovy interval medzi dokoncenim Upravy povrchu kovu pred naterom a nanesenim prvej
vrstvy nateru musi byt’ ¢o najkratsi.

51 Ocisteny povrch nesmie prist’ do styku s mastnotou.

52 Rucné Cistenie sa pouziva pri odstraneni kordznych splodin a zhrdzavenych naterov

pomocou ocel'ového karaca, Skrabky alebo oklepavacieho kladivka.

53 Mechanizované Cistenie ma rovnaké vyuzitie ako rucné, prevadza sa pneumatickym
oklepavacom, a pod.

54 Cistenie vysokotlakou vodou sa pouZiva na Cistenie od volne prichytenych netistot
(soli,prachu a pod.), pripadne pri ohriatej vode i Cistenie mierne zainastenych povrchov.

55 Cistenie plamefiom sa pouziva hlavne pri odstrafiovani starych néterov. Nie je vhodny pre
vyrobky kombinované s horl'avymi materidlmi alebo tenkostenné prvky.

56 Odmast'ovanie sa prevadza v alkalickych roztokoch a pouziva sa u jednotlivych vyrobkov,
alebo dielov.cOdmast'uje sa v ponornych alebo rozprasovacich zariadeniach s konecnym oplachom
teplou alebo studenou vodou.cNie je vhodné pre vyrobky, kde konstrukéné rieSenie neumoziuje
ucinné posobenie odmast'ovacieho kipela a ucinny oplach.

57 Odmast’ovanie v parach rozpustadiel alebo ponorom do rozpustadiel je vhodné pre kusové
vyrobky. Musi byt zabezpecena regeneracia technologického klpela.Vyrobky musiabyt’ suché a bez
zbytkov starych naterov.

58 Emulzné odmast'ovanie sa pouziva na odstranenie hrubych vrstiev mastnot , ktoré sa
emulguji nanesenim vhodného emulgacného prostriedku a po predpisanej dobe sa odstrania
prudom vody. Emulzné odmast'ovanie nie je vhodné pre predmety so starymi natermi.
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59 Morenie v kyselinach sa pouziva na odstranenie okovkov a koréznych splodin ocele. Mori sa
roztokom kyseliny sirovej, chlorovodikovej alebo fosforecnej. Morenie je vhodné pre plechy, profily
a trabky. Nieje vhodny pre vyrobky nitované,zvarované alebo Srobované.

60 Cistenie odhrdzovatom je vhodné k odstraneniu hrdze na vyrobkoch vacsich rozmerov.
Odhrdzovace neodstranuji okovky.

61 Fosfatovanie je vhodné pre kusové vyrobky. Podl'a velkosti a tvaru vyrobkov sa fosfatové
vrstvy nanasaju ponorom,postrekom pripadne Stetcom.

62 Stabilizovanie hrdze sa pouZziva k Uprave zhrdzavenej ocele predom mechanicky ocistene;j.
Povrchova vrstva sa stabilizuje Specialnymi pripravkami.

Vol'ba naterov a technologia nandsania:

63 PoCet vrstiev a vysledna hribka nateru sa voli podla vlyvu prostredia posobiaceho na
vyrobok, podla druhu pouzitych naterovych hmét, podla poziadaviek odberatela na funkciu a
Zivotnost’ nateru.

64 Tmelenie nateru moze byt' pouzité len v najnutnejsich pripadoch. Hribka tmelenych vrstiev
musi byt’ o najmensia pri zachovani poziadavky na funkciu tmeleného nateru.

65 Ak nie je vyrobcom naterovej hmoty urCeny interval medzi nanasanim jednotlivych vrstiev
nateru, voli sa ¢o najmensi interval.

66 Pre zhotovenie nateru musia byt pouZité predpisané druhy naterovych hmot. Pouzité
nahradné naterové hmoty nesmu vyvolavat’ vady nateru a inak znizovat' kvalitu nateru.

67 Hmot, na poziadavke na dekorativnu a ochrannl funkciu nateru, na druhu vyrobku a
sposobe jeho vyroby.

Zhotovovanie naterov:

68 Naterové hmoty sa pre nanasanie upravuju podla poZiadaviek odpovedajlucej zvolenej
technoldgii a podl'a pokynov pre jej spracovanie (riedenie, pomery viaczlozkovych naterovych hmot
a pod.)

69 Je zakdzané zhotovovat’ natery na mokry povrch, pokial' nie si pouZivané Specidlne
naterové hmoty, urcené pre natery vlhkého alebo mokrého povrchu.

70 Pokial' nie s vyrobcom naterovych hmot predpisané podmienky pre natieranie a za-
sychanie nateru platia tieto zasady:

o teplota vzduchu nesmie byt nizsia ako + 5°C
o teplota natieraného povrchu musi byt' vyssia ako hodnota rosného bodu
o teplota natieraného povrchu nesmie byt’ vyssia ako 60°C

71 Pri praci na vol'nom priestranstve a za podmienok bliZiacim sa pripustnym hraniciam teploty
ovzdusia, teploty natieraného povrchu a relativnej vihkosti ovzdusia, je vhodné zhotovit' nater
Stetcom alebo valcekom.

72 Pri nizkych teplotach vzduchu je nutné upravit dobu zaschynania jednotlivych vrstiev
nateru, s prihliadnutim k druhu pouzivanych naterovych hmét. Tiez je nutné prisposobit’ predpisant
dobu presusania celého nateru pred jeho vystavenim prevadzkovym podmienkam, napr. u naterov
vodnych stavieb alebo zariadeni prichadzajlcich do styku s vodou.

73 Je nutné zabezpecit, aby v priebehu zhotovovania a zaschynania nebol nater znecisteny
prachom, roztokmi, blatom, maltou, olejmi, silikénmi a pod. U naterov zhotovovanych v lakovniach
je nutné zabezpecit’ Gcinnu filtraciu vzduchu a Gdrzbu podlah.
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74 Vyrobky sa opatria zakladnou naterovou vrstvou az po Uplnom prevedeni zvarov. K
zakladnej naterovej vrstve, ktord bude vystavena poveternostnym vplyvom a na Castiach, ktoré
nebudu d'alej natierané, musi byt’ pouzita vhodna naterova hmota s antikoréznymi vlastnostami. U
vyrobkov, ktoré boli vystavené povetrnostnym vplyvom viac ako 3 mesiace, je nutné zakladny nater
obnovit'. Zakladny nater sa prevedie Stetcom alebo valcekom.

75 Zékladna naterova farba sa nanasa na dobre ocisteny predmet, zbaveny necist6t, malty,
prachu, mastnoty, hrdze a pod.

76 Plochy predmetov, ktoré nebudl pristupné po montadzi sa musia opatrit aspon dvoma
zakladnymi vrstvami nateru. Tieto priestory musia byt pri montdzi uzavreté tak, aby do nich
nemohla vnikat’ vihkost" a voda.

77 Casti predmetov uréené k zabeténovaniu alebo zaliatiu cementovou maltou nie je mozné
natierat’. Pred zabudovanim vSak musia byt zbavené hrdze,neCistot a mastnoty.

Druhy naterov:
. Nater olejovy
78 - kovové predmety umiestnené vnutri alebo vonku na stavbe musia byt’ chranené natermi.

VonkajSie natery musia odolavat’ UCinkom poveternostnych vplyvov a zasadne sa prevadzajl
mastnymi materialmi.

. Nater prosty

79 - prevadza sa fermeZovou alebo konstrukénou farbou v tmavsich farbach. Na zakladnu
antikordznu vrstvu (netmelenl) sa nanesu dve vrstvy konstrukénej fermezovej farby.

. Nater emailovy

80 - prevadza sa na kovovych predmetoch, ktoré s prevazne stcast’ bytového zariadenia. Na

zakladn( naterovl vrstvu sa plocha plne tmeli. Na suchy vybriseny tmel sa nanesie jedna az tri
podkladové vrstvy. Vrchna vrstva sa prevedie emailom 1 az 2x. Emailova vrstva sa prevadza
zasadne v suchom, teplom a bezprasnom prostredi.

. Nater chlérkauCukovy

81 - tieto natery st urlené pre agresivne prostredie. Pri prevadzani je nutné dbat’ prisne
bezpecnostné opatrenia pri praci. Natery sa prevadzaju po dohode s odberatefom podla
technologického predpisu vyrobcu nateru.

. Nater asfaltovy

82 - slizia k ochrane ocel'ovych predmetov vystavenych vysokej relativnej vihkosti alebo vody.
Tieto natery neznasaju priame sinecnné svetlo, teplo a velky mraz.

. Natery iného druhu

84 - naterové materidly ako napr. epoxidové, polymeratové, polyuretanové a iné sa

prevadzaju podla technologickych postupov doporucenych vyrobcom .

Udrzba, oprava a obnova néterov:

85 StarSie natery je nutné vhodnym spdsobom udrZovat aby bola zabezpecena ich
pozadovana funkcnost'.

Na neposkodenych nateroch sa prevadza Udrzba (oprasenie, umytie, odstranenie Skodlivych
usadenin-soli,prachu).

Do Udrzby spadé i obnova hydrofébnosti povrchu nateru ledtiacimi pripravkami. Udrzbou néteru
moze byt i obnova antivegetativnych naterov po predchadzajucom ocisteni konstrukcie.
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86 Pri oprave nateru sa zhotovuje kompletny nater na ohrani¢ené, vyrazne poskodené plochy
povodného nateru, takto zhotoveny nater musi svojou skladbou odpovedat’ nateru povodnému,
poctom a poradim vrstiev, hribkou, a pod.

87 Pri obnove nateru sa zhotovuje novy nater po celej ploche vyrobku, ktory sa vyznacuje
funkénymi vlastnostami odpovedajlcimi alebo vySSimi v porovnani s naterom pdvodnym.
Nedeliteln( sucast’ obnoveného nateru je Uprava povrchu pred naterom.

Natery na omietkach

88 Natery sa prevadzaju na omietkach vapennych, sadrovych a cementovych a betdnovych
predmetoch.

Uprava podkladov:

89 Omietky alebo betonové predmety musia byt suché, iba pri emulznych naterov je dovolené
natierat’ na vihk( omietku. Pre olejové natery musia byt omietky dokonale vyzreté a neutrdlne.
Vapenné omietky je mozné natierat’ olejovymi natermi najskor po 6 mesiacoch, sadrové, cementové
omietky a beton najskér 1 mesiac po dohotoveni. Cementové omietky a betdn sa moze
neutralizovat’ vhodnymi prostriedkami. Po uschnuti neutralizacného prostriedku sa povrch odisti
ostrym kartacorn. Pre hladky nater musia byt omietky a betdn vybrisené ocelovou Skrabkou.
Omietky urcené pre nater musia byt hladené plstou (pripadne inak po dohode s odberatelom).

90 Pri emailovani celych stien a stropov je nutné zaistit’ bezprasné a dostatosné vetranie, aby
odvadzali skodlivé vypary a urychlilo sa schnutie.
Spdsob nandsania:

e Stetcom

e striekanim
e inymi sposobmi

Druhy naterov:

91 Napustame: omietky alebo betdon sa po Uprave podkladu napustia fermeZou alebo inou
naterovou hmotou doporucenou vyrobcom naterovych hmot, podla potreby a savosti podkladu.

92 Tmelenie: ak je poZzadovany hladky nater, tmeli sa dvojnasobne alebo trojnasobne lakovym
alebo inym tmelom doporuéenym vyrobcom. Pre ozdobné natery sa pouZzije odpovedajlci druh
tmelu.

93 Zéakladna vrstva: na vysuSenu, napustenu, pripadne tmelend vybrusenl plochu sa nanesie
olejova zakladna farba.

Natery zvlastne:

94 uréené pre zvlastne prostredia , prevadzaju sa po dohode s odberatelom podla navodu
vyrobcu naterovych hmot.

95 Natery chlorkauCukové: su uréené pre nater miestnosti, vystavenych priamemu vplyvu
agresivneho prostredia.

Prevedenie: Dokonale obrisena a oprasena omietka sa napusti chlérkau¢ukovym napuUstadlom
alebo zriedenou podkladovou chldérkaucukovou farbou. Na dobre zaschnuty zaklad sa nandsa
chlérkaucukovy email vo dvoch alebo v troch vrstvach , vzdy ked predchadzajlica vrstva dobre
vyschne. Pri prevadzani tohto nateru sa nedoporucuje tmelenie ploch lakovym tmelom.
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Natery na skle:
Ocistenie skla:
96 Sklo musi byt pred naterom ocistené tak, aby bolo zbavené vsetkych neCstot, najma
mastnoty.

Cistenie sa prevadza:

e a/ vodou a deneturovanym liehom s pouzitim huby alebo handrou, usadeniny sa
odstrania stierkou

e b/ hustou kaSou pripravenou z vody a plavenej kriedy, kasa sa nanasa na sklo, po
zaschnuti sa zotrie a vylesti makkym papierom

Sposoby nanasania naterovych vrstiev:

e Stetcom
e striekanim
e inymi sposobmi

Druhy naterov:

97 Natery priesvitné: prevadzaju sa tam, kde ma byt zabranené naziadlicemu prehl'adu sklom,
aby sa zabranilo prestupu denného alebo umelého osvetlenia , tam, kde sa Ziada rozptylené sinecné
svetlo, zamedzeniu alebo zmenseniu infacervenych lucov sine¢ného Ziarenia.

Prevedenie: pouZivaji sa naterové hmoty olejové alebo zvlastne. Priesvitné natery olejovymi
natermi sa prevadzaji tupovanim, tupovanim s valcekovanim, alebo valCekovani. Krystalizujice
naterové hmoty sa nanasaju v rovnomernej vrstve Stetcom, alebo striekanim.

98 Natery zatemnovacie: pouzivaju sa tam, kde je nutné zabezpecitt premlCanie denného a
umelého svetla oknami, zasklenymi dverami alebo prepazkami do miestnosti.

Prevedenie:

Na sklo sa dvojnasobne az trojndsobne nanesie tenka vrstva pigmentovej naterovej hmoty. Vrchna
naterova vrstva sa prevadza lakom alebo emailom, ktory chrani podkladové naterové vrstvy proti
atmosférickym a chemickym vplyvom. Naterovd hmota sa nanasa striekanim alebo Stetcom. Pri
nanasani Stetcom je nutné natierand plochu tupovat’ alebo valCekovat, aby sa dosiahlo
rovnomernej vrstvy.

99 Natery zvlastne: prevadzaji sa po dohode s odberatelom podla navodu vyrobcu
naterovych hmot.
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3 ODKAZY NA PREDPISY A TECHNICKE NORMY

3.1 Citované a sivisiace normy:

OTN 73 3420
OTN 73 3421
OTN 73 3422
OTN 73 3424
OTN 73 3424
OTN 73 3425
STN 03 8001
STN 03 8002
STN 03 8003
STN 03 8009
STN 03 8221
STN 03 8240
STN 03 8260

NatieraCské prace stavebné

NatieraCské prace stavebné. Natery na dreve.

NatieraCské prace stavebné. Natery na kovoch.

Natieracské prace stavebné. Natery na omietkach.

NatieraCské prace stavebné. Natery na skle.

NatieraCské prace stavebné. Natery stavebnych truhlarskych vyrobkov.
Nazvoslovie ochrany materialu proti kordzii

Povrchova ochrana predmetu naterom. Nazvoslovie.

Ochrana ocel'ovych konstrukcii. Nater proti posobeniu atmosferickych vplyvov.

Povrchova ochrana kovov naterom. Predpisovanie

Ochrana proti korozii. Ocelové vyrobky. Metody Upravy povrchu pred naterom.

Vol'ba naterov na ochranu kovovych technickych vyrobkov proti korozii.

Ochrana ocelovych konstrukcii proti atmosferickej korozii.

vykonavanie, kontrola kvality a Gdrzba.

STN 49 0600-4

STN 49 3830
STN 65 0201
STN 67 0810
STN 67 0811
STN 67 3003
STN 67 3052
STN 73 0202
STN 73 0225
STN 73 8102
STN 73 8106
STN 73 8107
STN 73 8120

Ochrana dreva. Zakladné ustanovenia. Ochrana naterovymi latkami.
Dvojité rebriky

Horl'avé kvapaliny. Prevadzky a sklady.

Uprava néterovych hmdt na nanasanie.

Skladovanie naterovych hmot.

Nazvoslovie naterovych hmot. Zakladné pojmy.

Stanovenie zasychania naterovych hmot.

Presnost’ geometrickych parametrov vo vystavbe. Zakladné ustanovenia
Dtto. Funkcéné odchylky pozemnych stavieb -STN 73 8101 LeSenia
Pojazdné a vol'ne stojace leSenia

Ochranne a zachytné konstrukcie

Rurkové lesenia

Stavebné plosinové vytahy.

Predpisovanie,
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1 Ucel
Ucelom tohto pracovného postupu je stanovit systém kvalitnej a efektivnej vyroby a montaze

kovovych klampiarskych stavebnych vyrobkov.

Neplati pre vyrobky a ich montaz z nekovovych materidlov (plastov, azbestocementu, a pod ), ktoré
mo6zu nahradit’ niektoré kovové klampiarske vyrobky

1.1 ZAMERANIE PRACOVNEHO POSTUPU

Tento pracovny postup sa vztahuje na projektovanie, pripravu, realizaciu stavebnych klampiarskych
prac, ich kontrolu a preberanie.

1.2 DEFINOVANIE POIJMOV

- Nazvy najviac pouzivanych spdsobov ukonéenia a vystuzenia plechov st uvedené v tabulke €. 1
STN 73 1610 - Klampiarske prace stavebné.

- Nézvy najviac pouzivanych spdsobov spojovania plechov st uvedené v tabulke ¢. 2 STN 73 3610.

- Nazvy pripojovacich a pripevilovacich prostriedkov klampiarskych vyrobkov st uvedené v tabul'ke
¢. 3 STN 73 3610.

- Nézvy klampiarskych vyrobkov pre odvodnenie striech st uvedené v tabul’ke ¢. 4 STN 73 2610.
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2 POPIS POSTUPU

2.1 VSEOBECNE POZIADAVKY

Popis vyrobkov

06 - Pokial' norma STN 73 3610 - Klampiarske prace stavebné a tento pracovny postup
podrobne urcuji rozmery, konstrukciu, tvar, spojovanie a montdz klampiarskych vyrobkov,
postaCuje, aby projektova dokumentacia obsahovala vypis vSetkych klampiarskych vyrobkov s
odvolanim sa na STN 73 3610.

07 - Ak sa pouziju atypické klampiarske vyrobky, vyrobky z iného materialu a vyhotovenia ako
predpisuje STN 73 3610 a tato procedlra, musia sa v projektovej dokumentacii doplnit’ vykresmi
podrobnosti s popisom montaZze. Vo vypise klampiarskych stavebnych vyrobkov sa uvedie okrem
popisu, pripadne schematického zobrazenia aj Cislo vykresu, O ich vyrobe a montazi sa musi
odberatel’ vopred dohodnUt’ so zhotovitel'om.

Rozmery a mnozstva

08 - Rozmery a mnozstvo klampiarskych stavebnych vyrobkov sa uvadza v nasledovnych
jednotkach:

a) v kusoch (ks)

streSné oknd a polopy, horné a vytokové kolena, odskoky, odbocky, prechodové kusy, vypust vody,
objimky, Zlabové cCeld, kotliky, hrdla, haky, chfli¢e vody, krycie manzety, lopatkove snehove
zachytavace, lemovanie stipikov zébradlia a stlpikov kominovych laviciek, strieSky ventilacnych rur,
a pod.

Zlabové kusy, 7Zlabové masky, odpadové rury, oplechovanie rims, odkvapov, parapetov, Uzlabov,
pripojovacich a dilatacnych list, tyCové snehové zachytavace, lemovanie dilatacnych Skar, vSetky
druhy lemovani, ktorych zvisla Cast' je nizSia alebo rovnajuca sa 150 mm (okrem lemovania
kominov, ventilacii, stlpikov zabradli, kominovych laviciek a pod.),

¢) v metroch Stvorcovych (m2)

plochy pokryté plechom (napr. plechové krytiny striech a pristreskov, vystupujucich dosiek,
lemovanie streSnych otvorov, lemovanie mdrov a nadmuroviek, ktorych zvisla Cast’ je vysSia ako
150 mm a pod.),

d) v milimetroch (mm)

rozvinuté $irky plechov (skratené oznacenie RS), Ciastkové rozmery a dovolené odchylky rozmerov
klampiarskych vyrobkov a pod.

Podmienky pre montaz klampiarskych vyrobkov

09 - Pred zacatim montaze klampiarskych vyrobkov musia byt odovzdané vsetky prace
suvisiace s montazou klampiarskych vyrobkov v takom stupni dokoncenia a s dovolenymi vyrobnymi
odchylkami tak, aby bola zabezpecena ich riadna montaz a nasledne ich spravna funkcia.

Ventila¢né riry podra STN 73 6760 - Vnitorna kanalizcia, stipiky, drziaky, kotevné lana, a pod.
musia byt’ riadne osadené, pripadne dostatocne vyvedené nad Groven stresného plasta.
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10 - Plochy sluziace ako podklad pre krytinu musia mat’ sklon min. 3 © v smere odtoku vody (v

tej stvislosti klampiarske vyrobky musia umoziiovat’ vol'ny a plynuly odtok dazdovej vody. Nesmu
vytvarat’ miesta, v ktorych by mohla voda trvalo stat"),

Tieto plochy musia byt rovné, Cisté a nesmu posobit” agresivne na klampiarske vyrobky.

.....

norma pre zhotovenie podkladu neurcuje inak.

Zvlast je potrebné dbat’ na to, aby na vnutornom povrchu plechov nedochadzalo ku kondenzacii
vodnych par, pripadne aby vihkost' pod klampiarskymi vyrobkami mohla byt ¢o najrychlejsie
odstranena Gcinnym vetranim.

11 - VSade tam, kde klampiarske prace nadvazuju na prace izolatérske (povlakové krytiny z
natavnych asfaltovych izolaénych pasov, izolacie proti vode a vlhkosti a pod.), musi byt plech
podloZeny asfaltovym pasom typu A, alebo R u krytin z asfaltovych pasov lepenych horlcim
asfaltom, alebo typu S u krytin z asfaltovych pasov typu S natavovanych plameriom, najmenej 250
mm Sirokym, umiestnenych tak, aby presahovali horny okraj plechu najmenej 150 mm (vid' obr. 78
). Plocha plechu ur€ena na prekrytie povlakovou krytinou (z asfaltovanych gumovych, plastovych
pasov a bezosvou krytinou), musi byt najmenej 100 mm Siroka a mdze byt natreta zakladnym
naterom.

Pod oplechovanie, lemovanie a pod., ktoré nenadvdzuje na izolatérske prace, sa asfaltovy pas
nepodkladd, pokial' v projektovej dokumentdcii nie je urcené inak. PouZitie podkladovej vrstvy
(asfaltovy pas a pod.) pod plechovu krytinu striech a pristreskov, musi byt urené v projektovej
dokumentdcii v zavislosti na komplexnom neseni stresného plasta.

12 Z estetickych a funkénych dévodov maju byt pre klampiarske vyrobky pouzité plechy
rovnakych najvacsich rozmerov.

13 Montaz klampiarskych vyrobkov musi zabezpecovat'.
e vodonepriepustné spojenie jednotlivych dielov klampiarskych vyrobkov,
e pripojenie a pripevnenie klampiarskych vyrobkov k podkladnym konstrukciam,

e spravnu nadvdznost na suvisiace stavebné konstrukcie, hlavne z hladiska poziadavky
nepriepustnosti a pripevnenia,

d) pozadovany volny dilatacny pohyb (urCeny dilataciou podkladnych konstrukcii) pri
poziadavke vodonepriepustnosti z hl'adiska G¢inku dazd'a,

dilatany pohyb vlastnych klampiarskych konstrukcii,
ochranu proti korozii

14 - Plechy a vsetky spojovacie a pripeviiovacie prvky klampiarskych prac a vyrobkov musia
byt z materidlov rovnakého druhu (s rovnakym elektrickym potencionalnom) ako zakladny material,
aby za pritomnosti vody a vlhkosti nedoSlo k elektrolytickej kordzii (napr. voda nesmie tiect’ z
plechu medeného na plech pozinkovany alebo zinkovy).

Ak budu pouzité rozne druhy materidlov, ktoré sa vzajomne elektrolyticky ovplyviujd, musia byt' v
ich styku trvalé Ucinne odizolované vhodnou Upravou (poviakom, féliou, podlozkou a pod.).
Vzajomny vplyv kovov na ich elektrolytick( koréziu je uvedeny v tab. 5.

Osvetlenie pracoviska

15 - Docasné elektrické osvetlenie pracoviska pre vyrobu a montaz klampiarskych vyrobkov,
prac, skladov a pristupovych ciest musi zodpovedat’ STN 34 1090 - Predpisy pre docasné elektrické
zariadenia.
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Ochranu a bezpecnost’ pri praci

16 - Pri vyrobe a montazi klampiarskych vyrobkov musia byt dodrzané vsSetky poziadavky
vyplyvajlce z bezpecnosti pri praci v zmysle zakona ¢. 330/96 Z.z.,

vyhl. €. 374/90 Zb. a vnutropodnikovych riadiacich noriem.

Z ochrannych pracovnych pomocok musia byt pouzite tie, ktoré vyhovuji prisluSnym technickym
normam a bezpecnostnym predpisom.

Lesenie

17 - LeSenie musi vyhovovat' prisluSnym technickym normam - vid' Cast’ 7 tohto pracovného
postupu.

2.2 ZAKLADNE TECHNICKE POZIADAVKY'

Spolocné zasady
Material

18 - Pre vyrobu klampiarskych vyrobkov a ich montaz sa pouzivaju hlavne tieto materialy:
plechy

ocel pasova a tycova

droty (pozinkovany, zo zliatin hlinika, zo zliatin medi, a pod )

drobny spojovaci a pripeviiovaci material (klince, nity, skrutky, skoby, nastrelovacie klince, lepivé
pasky | kauCuku alebo modifikovaného asfaltu, tmely, a pod.)

materidl pre spajkovanie a zvaranie
material pre natery

material pre zasklievanie

material pre tesnenie spojov

drevené klatiky a laty.
Plechy

19 - Na klampiarske stavebné prace a vyrobky sa pouziva ocelovy pozinkovany plech hr.
najmenej 0,6 mm, ak nieje v STN 73 3610, popise alebo vypise klampiarskych vyrobkov urcené
inak.

Rozvinuté Sirky sa musia zvolit’ tak, aby odporucany rozmer plechu bol vyuzity bez zvysku.

Druhy pouzivanych plechov, ich niektoré technické vlastnosti a sposoby spojovania si uvedené v
tab. 6.

Ocel’ pasova a tycova
20 - Z oceli pasovych a tyCovych sa pouzivaju hlavne:

pasy valcované za tepla z oceli tried 10 a 11 podl'a STN 42 5340,
tyCe ploché z oceli tried 10 az 16 podl'a STN 42 6522,
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tyCe Stvorcové z oceli tried | O a 11 STN 42 5520,
tyCe kruhové z oceli 10 a 11 STN 42 5510,
tyCe prierezu rovnoramenného L STN 425541,

tyCe prierezu nerovnoramenného L STN 42 5545.

Drevené klatiky a laty

- Klatiky a laty su spravidla z makkého ihlicnatého dreva (najvhodnejSie je borovicové). Tvar a
rozmery dreveného klatika - vid' obr. | Tvar a rozmery drevenej laty - vid' obr. 2. Vypoctové
Unosnosti klatikov a lat su uvedené v tab. P4, P5 tejto procediry

- Drevené klatiky a laty, urCené na pripevnenie klampiarskych vyrobkov maju byt osadené tak, aby
ich horny povrch licoval s hornou plochou podkladu klampiarskeho vyrobku.

- Drevené klatiky a laty urcené pre pripevnenie priponiek alebo zl'abovych hékov (vid' obr. 34 az 39)
majli byt osadené tak, aby horna plocha priponiek alebo hakov po ich pripevneni licovala s
povrchom podkladu klampiarskeho vyrobku. Dizka klatikov a lat musi zodpovedat’ poziadavkam tab.
P4 aP5

24 - Pouzité klatiky alebo laty pre kotvenie klampiarskych vyrobkov sa osadzuji vo
vzdialenostiach ur€enych projektovou dokumentaciou. Pri montazi musia byt klatiky a laty viditelné.

Ukoncenie a vystuZenie plechov

25 - Vodorovné, Sikmé a zvislé Easti oplechovania, lemovania a inych klampiarskych vyrobkov
sa moézu ukondit' v sulade Stab.:

e ohybmi,

o drazkami,

e navalkami,

e obrubami a vribkami,
e stuzujucimi listami.

Ohyby

26 - U¢elom koncovych ohybov je ukonéenie a vystuzenie okrajov plechov. Najviac pouzivané
druhy koncovych

ohybov sl uvedené na obr. 3 az 5.

27 - Medzilahlé ohyby slUZia na dilatovanie plechov zmenami teploty (krytie dilatacnych skar)
ako rozrazace vody (v Uzl'abiach). Tvary - vid' obr. 6.

Drazky
28 - Drazky sa pouzivaju na ukoncenie a vystuzenie plechov alebo na odvedenie vody. Druhy

a tvary - vid obr. 7 az 9.

29 - Medzil'ahlé drazky sliZia na dilatovanie plechu zmenou teploty (krytie dilatacnych Skar),
na vytvorenie zliabku pre odtok vody (bo¢né lemovanie pre skladan( krytinu), ako rozrazace vody
(v uzl'abiach), ako zarazka (lemovanie vol'nych stitov) Tvary - vid' obr. 10.
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Odkvapnice

30 - Odkvapnice pre oplecovanie sa moézu vytvorit' jednoduchym pravouhlym ohybom,
dvojitym Sikmym ohybom vnutornym alebo vonkajsim, jednosmernym ohybom alebo ohybom s
drazkou Tvary a druhy - vid' obr. 11

31 - Navalky sa pouzivaju na ukonCenie a vystuzenie Zlabov, Zlabovych kotlikov a Ciel,
prekrytie streSnych okien a poklopov. Tvary a druhy - vid' obr. 12.

32 - Navalky Zl'abov RS véacsej ako 50u mm zo zinkového a medeného plechu alebo ZzI'abov
v horskych oblastiach sa odporuca vystuzit' drotom priemeru najmenej 6 mm vid' obr. 13. Material
drotu sa musi poufzit’ taky, aby nevznikla elektrolyticka korozia

Obrubovanie a vrubkovanie

33 - Obrubovanim a vrubkovanim sa vystuzuju spravidla klampiarske vyrobky valcového a
kuzelového tvaru. Vribky mozu mat prierez polkruhovy, ovélny alebo ostrohranny. Vystuzuju sa
nim hlavne odpadové rury, kotliky, kolena, stresné okna, a pod. Obrubovanim sa moze nahradit’
navalok, napr. pri odpadovych rarach, oplechovaniach, a pod. Tvar - vid' obr. 14

Prelomenie

34 - Prelozenie plechov je najjednoduchsie spojenie klampiarskych vyrobkov - vid" obr. 15,
obr. 72.a

.....

diagramu na obr. 17.

Zasunutie

35 - Zasunutie plechov sa pouziva pre vSetky druhy rar a zl'abov so sklonom 30° a vacsim, s
najmensim presahom 60 mm - vid' obr. 18.

Drazkovanie

36 - Drazkovanim sa spojuju plechy ocel'ové Cierne, ocelové pozinkované, ocel'ové, hlinikové a
medené, vynimocne aj olovené. Zinkové plechy sa nesmu spojovat’ drazkovanim Rozmery a tvar -
vid' obr. 19 az 22. Iné rozmery a tvary drazok sa musia predpisat’ v projektovej dokumentacii.

Jednoduché drazky

37 - Jednoduchd lezatd drazka sa pouziva na spoje rovnobezné s odkvapom so sklonom

.....

.....

Jednoducha stojata drazka sa pouziva na spoje kolmé na odkvap so sklonom vacsim ako 25° (obr.
21), ohnutd v smere prevladajucich vetrov a na pozdlzne spoje niektorych klampiarskych prac,
(napr. bocné lemovania pre skladanu krytinu, plechovu vinitd krytinu, dilatacné krytie).

Dvaojité drazky

38 - Dvoijita lezatd drazka sa pouziva na spoje rovnobezné s odkvapom so sklonom rovnym alebo
mensim ako 25°- vid' obr. 20.

Dvoijita stojata drazka sa pouziva na spoje kolmé na odkvap bez ohl'adu na sklon - vid' obr. 22.
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39 - Pre horské veterné oblasti (podla STN 73 0540) na strechach nad obytnymi podkroviami
sa odporlca drazkové spoje utesnit’ féliami (napr. gumovymi, PVC) - vid' obr. 23. Rozmery a tvar
drazok sa urci v projektovej dokumentacii.

Krycie listy

40 - Krycie listy sliZia na spojovanie oplechovania hrebefiov a na krytie dilataénych Skar.
Najmensia RS je 100 mm - vid' obr. 24.

Nitovanie

41 - Nitovanim sa mo0zu spajat’ plechy ocelové Cierne, ocelové pozinkované, ocelové

poolovené, hlinikové a medené. Plechy zinkové a olovené sa nesmu spojovat’ nitovanim.

Spojovacim prvkom je nit s najmensim priemerom 2,6 mm, z materialu rovnakého druhu, ako
spojovany plech. Iny druh nitu, ako aj priemer nitu sa musia osobitne predpisat’ v projektovej
dokumentdcii.

42 - Otvory v plechu sa pre nitovanie vyvrtaju alebo prebijajli. Prebité otvory nesmi mat’
poskodené okraje. Nituje sa vZdy proti smeru zhotovenia otvorov pre nit.

43 - Ak nie je predpisané inak, spojuju sa plechy:
« nitovanim jednoradovym pri RS plechu do 1000 mm - obr. 25,
« nitovanim dvojradovym, pri RS plechov véacéej ako 1000 mm - obr. 26, Tesnenie
nitovanych spojov musi byt predpisané v projektovej dokumentdcii.

Spajkovanie

44 - Spajkovanim sa moZu spojovat’ ocelové, ocelové pozinkované, ocelové poolovené,
medené a hlavne zinkové a olovené plechy.

Pre dany material sa musi pouzit' vhodné tavidlo, druh a tvar spajky. Spajané Casti plechu musia na
seba priliehat. Ak nie je predpisané inak, musia mat' plechy spojované spajkovanim najmensi
presah (preloZenie alebo zasunutie) 20 mm.

Priebezny spajkovany spoj musi byt vodotesny.

2Zvaranie

45 - Zvaranim sa mozu spojovat’ plechy hlinikové, zinkové, olovené, medené a vyrobky z ocele
a ocelového plechu. Vyrobky z ocelového pozinkovaného plechu sa tiez mézu v niektorych
pripadoch spojovat’ bodovymi zvarmi, ktorych miesta sa musia obojstranne prekryt’ spajkou (napr.
spojovanie Zl'abov).

Sposob zvérania, druh spoja a tvar zvarovi su zavislé od spojovaného materidlu a jeho hribky,
druhu klampiarskeho vyrobku a polohy zvaraného spoja.

Druhy a tvary zvarov v stavebnom klampiarstve - vid' tab. 8.

Nitovany a spajkovany spoj

46 - Nitovany a spajkovany spoj musi byt vodotesny. PouZiva sa hlavne pre spojenie
Zlabovych kusov a prislusenstva Zl'abov, pri vyrobe hornych kolien, vytokovych kolien a odskokov
Stvorhranného prierezu, lemovani, a pod. - vid' obr. 27.
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Pripojovacie a pripeviiovacie prostriedky

47 - Pripojovacie prostriedky klampiarskych vyrobkov su:
e priponka drotena obr. 28.a.
e priponka z plechového pasika jednoducha rovnd obr. 28.b
e priponka z plechového pasika jednoducha lezatd obr. 28.c.
e priponka z plechového pasika jednoducha lezatd s ozubim obr. 28.d
e priponka z plechového pasika jednoducha stojata obr. 28.e
e priponka z plechového pésika jednoducha lezata s drazkou obr. 28.f.

e priponka z plechového pasika dvojita stojata symetricka alebo nesymetricka obr.
28 g.

e priponka dvojdielna stojata dilatacna obr. 28.h

e pripojovacia plechova lista (podkladny plech) jednoducha alebo viacnasobne
ohnutd obr. 28.i.

e pripojovacia dilatacna plechova lista jednoducha alebo viacndsobne ohnuta obr.

28 ].
e priponka z plochej alebo pasovej ocele jednostranne, obojstranne alebo
viacnasobne ohnuta obr. 28.k.

e overeny spdsob (napr. lepenie)
e \lypocCtové unosnosti pripojov, prostriedkov klampiarskych vyrobkov - vid' tab. P6.-

48 - Klampiarske vyrobky, po ktorych priamo odtekd zrazkovéd voda (napr. oplechovanie
parapetov okna, oplechovanie nadmuroviek a pod.), je mozné priamo pripeviovat’ ku konstrukcii (k
podkladu) drobnymi pripeviiovacimi prostriedkami iba v pripadoch, ak sa urobi vodotesné prekrytie
miesta pripevnenia (napr. prispajkovanim plechového klobucika a pod.) Krytie hlavy klinca alebo
vrutu iba spajkou nie je dovolené!

49 - Sposob pripojenia a pripevnenia klampiarskych vyrobkov ku konstrukcii musi vyhovovat’
velkosti zat'azenia vetrom podla STN 73 0035. Vypoltové charakteristiky pripeviiovacich
prostriedkov klampiarskych vyrobkov su uvedene v tab. PI az P3.

Objimky

Druhy objimok

50 - Tvar a rozmery objimok si podmienené profilom odpadového potrubia. Tvar objimok
moze byt

e kruhovy - obr. 29 a 30,

e Stvorhranny — obr. 31 az 33

Rozmery a druh

51 - VnuUtorny priemer objimky alebo strana Stvorhrannej objimky musia byt o 1 az 2 mm

objimky Predna Cast’ moze byt

o odoberatelna (polkruhového alebo lomeneho tvaru), spojena so zadnou Castou dvoma
skrutkami priemeru 5 az 6 mm, dlzky 25 mm,
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e otvaratel'na, spojena so zadnou Cast'ou klbom a skrutkou s okom,

e kombinovana (odoberatelna aj otvaratelna) pre osadenie do drazky. Rozmery a tvar
objimok - vid' tab. 9.

52 - Objimky sa pripeviiuju k nosnej konstrukcii (zarazenim, zaskrutkovanim, zabeténovanim,
privarenim, a pod.) tak, aby medzi vonkaj$im licom objimky a licom povrchu konstrukcie bola
medzera 20 mm.

Zvisla osova vzdialenost’ objimok musi byt pravidelnd, najviac 2000 mm. Vodorovna odchylka zvisle
osadenych objimok nesmie byt vacsia ako 10 mm na vysku 10 m. Pre odpadové potrubie vedené
Sikmo plati podobna poziadavka osi Sikmosti.

ZI'abové haky
Rozmery a tvar

53 - Rozmery Zl'abovych hakov sa riadia tvarom a druhom Zl'abu. Tvar - vid obr. 34 aZ 40.

54 - Rozvinutd Sirka haku musi byt o 3 az 5 mm vacSia ako rozvinuta Sirka Zlabu. Patka haku
dizky 200 az 350 mm je opatrend dvomi az tromi zahlbenymi otvormi s osovou vzdialenost'ou
najmenej 60 mm. Sklon ohybu patky je podla sklonu strechy.

Priponky z plechového pasika dl. 100 mm, Sirky 20 mm, hr. 1 mm na pripevnenie zlabu, su
pripojené z vnutornej strany k prednej alebo zadnej stene haku zapustenym nitom (vid’ obr. 28.b).
Ak je hak z pasovej ocele a zZl'ab z ocelového pozinkovaného plechu, priponky musia byt tiez z
ocel'ového pozinkovaného plechu.

Rozmery - vid' tab. 10. Na Zl'abové haky inych tvarov a rozmerov, alebo atypické (do ocel'ovych
konstrukcii pre medzistresné zl'aby a pod.) sa musia vypracovat’' vykresy podrobnosti.

Montaz

55 - ZI'abové haky sa mdzu pripevnit' na krokvy alebo do debnenia najmenej dvoma klincami 4
mm X 50 mm, do klatikov alebo Iat najmenej dvoma skrutkami 4 mm X 40 mm, alebo mézu byt
privarené, nastrelené a pod.

Osova vzdialenost’ sa riadi moznost'ou pripevnenia (na krokvy, do klatikov, a pod ) a nesmie byt

.....

56 - V nadmorskych vyskach nad 600 m n. m. prierez haku, spOsob pripevnenia, osovu
vzdialenost’ hakov a pocet hakov urci projektova dokumentacia.

57 - Predné hrany hakov musia byt osadené v priamke (u zakrivenych v plynulej krivke) a v
predpisanom sklone

Vzdialenost’ zadného lica haku ma byt od lica povrchu konstrukcie 20 az 30 mm.

Vyskovy rozdiel medzi prednou hranou haku a ohybom pdtky haku musi byt taky, aby po osadeni
ZI'abu bol vyskovy presah zadného navalku alebo ohybu ZI'abu oproti ohybu patky haku najmenej 20
mm (vid' obr. 34, 35, 37 a7 39.).

Stresné zl'aby s prislusenstvom

58 - Tvary a rozmery zl'abu urcuje projektova dokumentacia.

Druhy Zl'abov

59 - Podl'a tvaru:
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e polkruhové:

o vnutornym navalkom na prednej aj zadnej strane (obr. 41.)

o vonkajSim navalkom na prednej a vnutornym navalkom na zadnej

strane (obr. 42)

o vonkaj$im navalkom na prednej a drazkou na zadnej sirane (obr. 43)

o Stvorhranné (Stvorcové, obdiznikové):

o s vnutornym navalkom na prednej a zadnej strane (obr. 44.a.)

o s vonkajSim navalkom na prednej a vnUtornym navalkom na zadnej

strane (obr. 44.b.)

o s vonkajsim navalkom na prednej a zahybom na zadnej strane (obr.

44 c.)

o s viacnasobnym ohybom na prednej strane (obr. 44,d.)

e lichobeznikové (obr. 45.)

e inych tvarov (trojuholnikové, eliptické a pod.),

59 b. - podl'a umiestnenia (vid' tab. I!):

e  pododkvapové

e nastreSné

e nadrimsové , medzistresné

e  zaatikové

e zvlastne (napr. prevodové)
59 c. - podla uloZenia.

e v hakoch

o .vI0zZku.

Rozmery Zl'abovych kusov

60 - Rozmery Zl'abovych kusov st v tab. 12 a sU zavislé od plochy odvodiiovanej strechy.

61 - Zl'abové kusy a prisluenstvo Zabu sa vyrabaju z ocelového pozinkovaného plechu a
spojuju sa jednoradovym alebo dvojradovym nitovanim a spajkovanim alebo bodovym odporovym
zvaranim, ktorého miesta sa obojstranne kryju spajkou tak, aby os Zlabu bola v priamke (pri
zakrivenych v plynulej krivke) a aby ich navalky boli rovnobezné.

Navalky sa spajkuju. Prierez zlI'abu sa nesmie v smere toku vody zmensovat.

62 - Sklon zI'abov musi byt najmene;j:

e 7laby pododkvapové a nadodkvapové nastresné:
o 1:200=0,5% *5mm/m-0,45°,

e Zzl'aby nadrimsové:

o 1:150 = 0,66% = 6,6 mm/m = 0,59 °,

o zl'aby medzistresné a zaatikové:

o 11100 =1,00 % - 10 mm/m = 0,90°,
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Montaz stresnych Zl'abov
63 - Z'aby pododkvapové, nastre$né sa spravidla pripeviiuju do ZI'abovych hakov plechovymi

priponkami. Horny okraj predného navalku (ohybu) musi byt' nizsi ako horny okraj zadného navalku
(ohybu alebo vodnej drazky) najmenej:

e U ZlI'abov pododkvapovych Stvorhranného tvaru a nadrimsovych o 20 mm (obr. 44),
e U nastresnych o 50 mm (obr. 46).
64 - Pri nadrimsovom zl'abe sa musi cela rimsa, vratane zadnej plochy za zI'abom oplechovat'.

Priame napojenie zI'abu na krytinu alebo na nadvézujucu konstrukciu je podobné ako u oplechovani
podla ods. F 95 az 99 tejto procedury

65 - Zl'aby nadrimsové a zaatikové sa osadzujl spravidla do ZIabovych 16Zok drevenych alebo
Zelezobeténovych, resp sa pripeviiuj na haky a pripojuji na krytinu alebo na nadvézujicu
konstrukciu (murivo, oplechovanie atik, a pod.). Podrobnosti musia byt doloZzené vykresmi
podrobnosti

66 - Zlaby musia byt do kotlikov volne zasunuté s presahom 60 mm. Odporica sa, aby
jednotlivé konce ZlI'abov boli v kotliku vzajomne spojené prelozenim a opatrené dostatocne velkym
otvorom s obrubou - vid' obr. 49.

67 - Dilatacné spojenie Zl'abov (obr. 47) je zavislé od druhu plechu, z ktorého je zlI'ab vyrobeny
a musi sa urobit' v najvacsich osovych vzdialenostiach - vid' tab. 13. Dilatacia Zlabov sa modze
urobit’:

e v rozvodi Zl'abov ukoncenim Zl'abovych Ciel dilatacnym pasikom - dilatacia a (obr. 47 a 48),
e v zl'abovych kotlikoch pomocou:
e .vol'ne vlozeného Zl'abu - dilatacia b, (obr. 47 a 50),

e samostatnymi zlabovymi hrdlami a ukoncenim Zzl'abovych ciel dilatatnym pasikom -
dilatacia b -, (obr. 47 a 50), ,
e v zl'abovych Celach ukoncenim zl'abovych Ciel dilatacnym pasikom - dilatacia c (obr. 47).

V tych istych vzdialenostiach, v akych je urobené dilatacné spojenie Zlabov, sa musi urobit’ aj
dilatacné spojenie zlI'abovych masiek, oplechovania odkvapov a pod. - vid' obr. 72.

ZI'abové celd

68 - Rozmery a hmotnosti Zl'abovych ciel st uvedené v tab. 17. Priklad ZI'abového Cela pre
polkruhovy Zl'ab - vid' obr. 51

69 - Zlabové Celd sa s pododkvapovym a nastre$nym Zabom z plechu hribky 0,8 mm a
menej obyCajne spojuju jednoduchou lezatou alebo stojatou drazkou a spajkovanim, so Zlabmi z
plechu hribky 1 mm a viac jednoradovym nitovanim a spajkovanim alebo preloZzenim a
spajkovanim. Pri nadrimsovych, medzistresnych a zaatikovych Zl'aboch sa hornd hrana upravi pre
dvojité drazkovanie alebo sa opatri ohybom pre dilatéciu.

Zl'abové rohy (kiity}

70 - Rozmery, hmotnosti, tvar a Upravu zl'abovych kutov - vid' tab. 14 a obr. 52.

Rohy sa vyrabajl obvykle zo ZI'abovych kusov dizky 1 m, rovnakého prierezu ako je samotny Zlab.
Ramena rohov sa spojuju jednoradovym nitovanim a spajkovanim, resp. drazkovanim a
spajkovanim.
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Zl'abové obliky
71 - Zlabové obliky sliZia na odvedenie vody pozdiz zaoblenych odkvapov. Obliky

polkruhového tvaru sa vyrabaju bez navalkov a po osadeni sa okraje vystuzia kruhovymi listami,
primontovanymi a prispajkovanymi k Zlabu. Obliky Stvorhranného tvaru sa montuji zo
samostatnych kusov dna a stien, ktoré sa spojuju jednoduchym drazkovanim a spajkovanim (plech
do hribky 1 mm) alebo jednoradovym nitovanim a spajkovanim (plech hribky nad 1 mm).

ZI'abové hrdia

72 - Rozmery, tvar, hmotnost’ a Uprava sl uvedené v tab. 14 a obr. 53 az 55.

Zl'abové hrdld mozu byt rovné (zvislé) alebo $ikmé, podla spdsobu napojenia z'abu na odpadové
potrubia. Ich horny okraj ma obrubu alebo ohyb pre pripojenie k zI'abu nitovanim a spajkovanim
Otvor v dne zl'abu ma mensi prierez ako je prierez hrdla a je vyklopany v smere toku vody.

Zl'abové kotliky

73 - Rozmery, hmotnosti, tvar, Uprava a spésoby spojenia jednotlivych dielov kotlikov - vid'
obr. 56 az 58 a tab. 15.

74 - Kdnické kotliky (vid' obr. 56, 57) sa pripeviluju zavesenim na Zl'ab, Stvorhranné kotliky

(vid" obr. 58) nasunutim na Zl'ab, a to vzdy v blizkosti zfabovych hakov. Zl'abové kotliky odligného
vyhotovenia a rozmerov ako uvadza STN 73 3610, Zl'abové kotliky v nadmorskej vyske nad 600 m a

.....

600 mm, sa kotlik pripevni ku konstrukcii napr. pomocou objimky a vzpery.

Ak je v zI'abovom kotliku vyhotovend dilatacia, nesmie byt' ZlI'ab s kotlikom pevne spojeny (vid' obr.
49 a 50).

Zl'abové masky

75 - Tvary a rozmery Zlabovej masky (obr. 59) s dané tvarom a rozmerom Zzlabu, rimsy a
pod.

75 - Ak je zl'abovd maska vyrobend z dvoch dielov, je potrebné prednd dolnd hranu aj

pohladovu Cast’ pripevnit’ priponkou, ktora nie je z Celnej strany a zdola viditel'na.

Jednotlivé diely Z'abovej masky sa spoja jednoradovym nitovanim alebo jednoduchou stojatou
drazkou, pripadne prelozenim s pripojovacou jednoduchou lezatou priponkou.

Zl'abové ochranné plechy

76 - Zlabové ochranné plechy je potrebné pouzivat véade tam, kde by mohlo ddjst k
pretekaniu zl'abu (vid obr. 60).

Horné a bocCné okraje ochranného plechu sa vystuzia obrubou a dolny okraj sa upravi pre
prinitovanie alebo prinitovanie a spajkovanie k zZI'abu, pripadne zl'abového rohu (katu).

77 - Rovné Zl'abové ochranné plechy su dihé 300 az 500 mm, rohové (kutové) 500 az 800 mm
a vysoké najmenej 150 mm.
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Odpadové potrubie
Vseobecne
78 - Pokial’ nie je v projektovej dokumentacii uréené inak, vyraba sa odpadové potrubie z toho

istého materialu ako Zl'aby, t.j. z pozinkovaného plechu najmensej hr. 0,6 mm.

79 - Odpadové potrubie (dazd'ovy odpad) sa s kanalizacnou liatinovou rarou kruhového
prierezu spoji:

zasunutim (pri rovnakom priereze rur),
zasunutim s krycou manzetou (ked’ ma kanalizacna rura vacsi prierez).

Odpadové potrubie Stvorcového prierezu sa pripaja prechodovym kusom v stlade s ta. 18 a obr. 66
zasunutim do kanalizacnej rary s krycou manzetou (ods. 92).

80 - Dizka zasunutia do odpadovej kanaliza¢nej riry je najmenej o 10 mm vacsia ako je vyska
hrdla kanalizacnej rary (vid' obr. 67). Spojenie musi umoznovat dilatacny pohyb plechu. Spojenie
materidlov s roznym elektrickym potencidlom musi vyhovovat' ods. 1.3.14. tohto pracovného
postupu.

Spoj s kanalizanou rdrou sa utesiiuje trvalé plastickym tmelom a pod.

e Odpadové potrubie sa pripeviiuje ku konstrukcii objimkami - vid" ods. B.50. az 52 tejto
proceddry. Na odpadovom potrubi dlhSom ako 4 m sa musi v miestach objimok urobit’
vhodna Uprava (priponka, stuzujlca lista a pod.), aby sa rdra nezosunula. Objimky nesmu
odpadové rary deformovat’ a zmensovat' ich prietokovy prierez.

e Ak prechadza odpadové potrubie konstrukciou objektu (napr. rimsou), musi byt v prieniku
vol'ne ulozené v ochrannej manzete - vid' obr. 55.

V mieste prieniku musi byt’ urobena taka konstrukcna Uprava, ktora vyluci moznost’ zatekania vody
do konstrukcie objektu.

83 - Pre dimenzovanie odpadového potrubia, jeho situovania a pod., plati STN 73 6760 -
VnUtorna kanalizacia.

Odpadové riry

84- Rozmery, tvar a hmotnost’ odpadovych rur - vid' tab. 16.

Rury musia byt mierne zbiehavé, aby sa diely toho istého prierezu dali 'ahko spojit’ zasunutim (vid
obr. 61) Osadzuju sa spravidla tak, aby pozdizne spoje neboli pri pohl'ade na budovu viditelné,

Odpadové kolena horné

85 - Rozmery, tvar a hmotnost’ odpadovych kolien hornych - vid' tab. 17 a obr. 62.

.....

86 - Ak je vodorovna vzdialenost’ zvislych osi hornej a dolnej Casti kolena (b) vacsia ako 600
mm, musi sa koleno zaistit’ pasikom plechu hr. 11 mm, najmensich rozmerov 25 mm X 100 mm,
ktory sa pripevni:

e na zadny navalok zl'abu alebo na hornd hranu kotlika,
e na zl'abové hrdlo (obr. 53, 54) alebo na dolnu Cast’ kotlika (obr. 63).

Odpadové odskoky

87 - Rozmery, tvar a hmotnost’ odpadovych, odskokov - vid' tab. 17 a obr. 64.




Druh dokumentu: Technologicky postup Vydanie: A
S D ; R Oznacenie dokumentu: | TP-24 Revizia: 0
= = = "= | Nazov dokumentu: Klampiarske prace Pocet stran: 85

ARy R NEAUTY T L ehota uloZenia: Strana Cislo: 18
88 - S nadvézujucim dielom odpadového potrubia musia byt odskoky spojené napevno
zasunutim a spajkovanim.

Odpadové vytokové kolena
88 - Rozmery, tvar a hmotnost’ odpadovych kolien - vid' tab. 17 a obr. 65.

89 - VyUstenie vytokového kolena musi byt vystuzené. S nadvazujucim dielom odpadového

potrubia sa vytokové koleno spoji napevno zasunutim a spajkovanim a zaisti sa objimkou.
Dolnd hrana vytokového kolena sa umiesti spravidla 150 mm od upraveného terénu, odkvapovej
misy, a pod.

Odpadové prechodové kusy

90 - Rozmery, tvar a hmotnost’ odpadovych prechodovych kusov - vid' tab. 18 a obr. 66.

91 - Horna cast’ prechodového kusu zo Stvorcového prierezu na prierez kruhovy ma horny
prierez rovnaky ako odpadové potrubie, dolnd Cast’ je prispdsobena prierezu kanalizacnej liatinovej
rUry. S nadvézujlcou odpadovou rdrou sa prechodovy kus spoji napevno zasunutim a spajkovanim,
do kanalizacnej liatinovej rury sa zasunie a opatri krycou manzetou.

Odpadové krycie manZety

92 e Horna Cast’ krycej manzety sa riadi prierezom odpadového potrubia alebo prierezom
prechodového kusu, dolnd Cast' vonkajsim priemerom hrdla kanalizacnej liatinovej rary - vid' obr.
67.

Odpadové odbocky

93 - Rozmery, tvar a hmotnost’ odpadovych odbotiek - vid' tab. 18 a obr. 68. Sikma Cast
odbocky nesmie zasahovat’ do vnutorného prierezu zvislej odpadovej rary.

Odpadovy vypust vody
94 - Rozmery, tvar a hmotnost’ odpadového vypustu vody - vid' tab. 18 a obr. 69.

Oplechovanie

Vseobecné zasady

95 - Oplechovanie sa na prednej strane spravidla ukonci odkvapnicou a na zadnej strane
Upravou pre napojenie na sUvisiace konstrukcie (stenu, krytinu, okenny ram a pod.).

97 - Ak su jednotlivé cCasti oplechovani alebo lemovani pevne spojené (napr. nitovanim a
spajkovanim, zvarovanim), musi sa zhotovit' v zavislosti od druhu plechu dilataéné spojenie.

V kazdom, pripade sa musi urobit’ dilatacné spojenie v mieste dilatacie stavebnych Casti a v mieste
dilatacii streSnych zl'abov.

Niektoré priklady dilatacii v oplechovani - vid' obr. 72.

Odkvapnicu oplechovania

98 - Presah odkvapnice (x) od povrchu (Cela) hotovej konstrukcie (obr. 70) musi byt pri
oplechovani odkvapu do Sirky 500 mm najmenej 30 mm. Pri vacSej Sirke najmenej 50 mm.
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99 - Odkvapnice oplechovania mozu byt k podkladu pripevnené:
e drotenou priponkou (obr. 71),
e pripojovacou plechovou listou (obr. 73),
e priponkou z plochej ocele (obr. 74),
e na ohyb zl'abu (obr. 75),
e inym preverenym sposobom, napr. lepenim.

100 - Sposob nadpojenia oplechovania na krytinu a jeho pripevnenia k podkladu zavisi na druhu
krytiny a sklone strechy. Niektoré nadpojenia oplechovania na rézne druhy krytiny st na obr. 76 a
77.

Ukoncenie oplechovania pri zvislej konstrukcii

101 - Pri rozvinutej Sirke oplechovania vacsej ako 250 mm, je potrebné ho ukonéit’ pri zvislej
konstrukcii (murive) pomocou dilatacnej listy (obr. 78 a 79)

Podrobnosti nadpojenia oplechovania na zvislé konstrukcie kovové a prefabrikované s hotovymi
povrchmi riesi projektova dokumentacia.

Oplechovanie odkvapov striech

102 - Oplechovanie odkvapu striech sa zhotovuje z plechov KS 250 mm a 330 mm. Na strane
odkvapu sa ukon¢i odkvapnicou.

Tvar odkvapnice a sposob jej napojenia - vid' ods. F 2 98 a 99 Sp6sob nadpojenia oplechovania
odkvapu striech na krytinu je v ods. 100.

103 - Oplechovanie odkvapov striech pod nastresnym Zl'abom (obr. 80) sa zhotovuje z plechov
RS 500 az 1000 mm. Sposob jeho ukoncenia a pripevnenia pod nastreSnym Zl'abom je rovnaky ako
u krytin z azbestocementovych Sabldn (obr. 77). Ostatné zasady su rovnaké ako pri oplechovani
odkvapov podla ods. 102

Oplechovanie odkvapov balkonov, terads a plochych pochédznych striech

104 - Oplechovanie odkvapov balkdna s povlakovou krytinou a naslapnou vrstvou sa zhotovi s
plechovou zarazkou (obr. 8 1).

103 - oplechovania musi byt’ vodotesny. Vyska zarazky zavisi od hribky nasl'apnej vrstvy a musi
byt predpisana v projektovej dokumentacii.

Oplechovanie stresnych uzl'abi

105 - Oplechovanie stre$nych UZl'abi sa zhotovuje z plechov najmensej RS 500 mm. Pri roznom
sklone stresnych rovin sa zabezpeCi medzilahlou stojatou vodnou drazkou, najmenej 500 mm
vysokou, ktord sa moze umiestnit’ v ohybe UzZl'abi, alebo posunit’ na stranu menej skloneného
Ubodia (obr. 83)

Nadpojenie na krytinu a pripevnenie k podkladu je podobné ako u inych druhov oplechovani podla
ods. 100.

Priklady oplechovania stresnych Uzl'abi - vid' obr. 82 a 83.




Druh dokumentu: Technologicky postup Vydanie: A
S D ; R Oznacenie dokumentu: | TP-24 Revizia: 0
= = = "= | Nazov dokumentu: Klampiarske prace Pocet stran: 85

STAVEY OBRCHOD REALITY

Lehota uloZenia: Strana Cislo: 20

Oplechovanie rimsy pod nadrimsovym Zl'abom

106 - Oplechovanie rimsy pod nadrimsovym zl'abom musi byt vyhotovené tak, aby zadny zvisly
ohyb siahal najmenej 20 mm nad najvyssiu uroved dolnej plochy ZIabu. Jeho vyska zavisi na sklone
a dlzke ZI'abu, musi vSak mat’ minimalne dl. 100 mm.

Ostatné Upravy su podobné ako pri oplechovani striech podla ods. 97. RS plechu zavisi na vyloZeni
rimsy - spravidla 500 az 100 mm.

107 - Tvar a rozmery oplechovania (horné krytie) nadmuroviek zavisi na tvare a rozmeroch
steny. Horny povrch oplechovania ma mat’ sklon podla ods. 10. do vnutra objektu. Jednotlivé diely
oplechovania balkdnovych stien (zabradlia) sa spajaju jednoradovym nitovanim a spajkovanim; pri
nadmurovkach jednoduchou stojatou alebo lezatou drazkou.

Priklad tvaru oplechovania balkénového muriva a nadmurovky je na obr. 85.

Oplechovanie parapetov

108 - Tvar a rozmery oplechovania parapetov zavisia od druhu konstrukcie okna, sposobu jeho
osadenia od rozmerov parapetu a druhu povrchovej Upravy vonkajSieho ostenia.

Tvar odkvapnice a sposob jej pripevnenia - vid' ods., F. 98 a 99. Priklady nadpojenia oplechovania
na okenné konstrukcie - vid' obr. 86,

Lemovanie

Lemovanie muriva a nadmuroviek

109 - Lemovanie muriva a nadmuroviek slzi k nadpojeniu krytiny na ich ohraniCujicu zvisld
konstrukciu (obvodovu stenu, Stitovd stenu, atiku, a pod.). RS plechu musi byt predpisana v
projektovej dokumentacii.

Najmensi sklon lemovania je 3 © smerom k stresnej rovine.

110 - Jednotlivé diely lemovania muriva a nadmuroviek sa spajaju s krytinou podla jej druhu, a
to:

e 5o skladanou krytinou - obr. 87.a., b.
e stvarovanou krytinou - obr. 87.c.

e s krytinou z asfaltovych padsov - obr. 88.a.,b., 89a.,b. e

Lemovanie murovanych kominov a vetracich prieduchov

111 - Lemovanie murovanych kominov a vetracich prieduchov pozostava z predného dielu
Ukoncenie lezatych Casti lemovania zavisi na druhu krytiny (ods. F 100)

Zvisla Cast’' lemovania, vysoka najmenej 120 mm, vystuzena Sikmym zahybom, musi byt vzdy
pripevnena k murivu pomocou plechovej dilatacnej listy. Sposob pripevnenia plechovej dilatacnej
liSty zavisi od materidlu kominového telesa alebo vetracieho prieduchu - vid' obr. 90

Lezata Cast’ zadného lemovania telies SirSich ako 900 mm, pri sklone strechy do 30° a telies Sirsich
ako 1350 mm, pri sklone strechy nad 30°, sa musi urobit’ v tvare sedla so sklonom od stredu telesa

Lemovanie rir, stipikov a tycovych prvkov

112 - Lemovanie rdr, stipikov, tyCovych prvkov a pod pozostava pre skladani krytinu z
podkladového plechu, manZety a dilatacného klobucika.
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Podkladovy plech ma tvar, rozmer a ukoncenie podla druhu skladanej krytiny. ManZeta ma tvar
zrezaného kuzela. Na dolnom konci sa opatri ohybom pre vodotesné nadpojenie na podkladny
plech pomocou nitovania a spajkovania. Horny okraj manZety musi tesne priliehat k obvodu
prenikajucej kontrukcie. DilataCny klobiCik ma na hornom konci ohyb, alebo obrubu pre
dotiahnutie spoja skrutkou Skara sa utesni vhodnym tesniacim materidlom (vid' obr. 91).

Podkladovy plech pre krytinu z asfaltovych pasov je hladky, pripevneny k podkladu lezatymi
priponkami jednoduchymi alebo s ozubmi (obr. 92).

Zaveterné listy
13 - Zaveterna lista je zavisla od druhu krytiny. Jednotlivé diely pri pouZiti skladanej krytiny sa

spojuju pri sklone 30° a mensom jednoradovym lutovanim a spajkovanim a pri va¢som sklone ako
30° sa spojuju prelozenim

Priklady zaveternych list - vid' obr. 93
Stresné okna a poklopy
114 - Priklady tvaru zhotovenia poklopov, streSnych okien st na obr. 94 a 95.

Snehové zachytavace

115 - Pokial' nie je v projektovej dokumentdacii uvedené inac, pouziva sa snehovy zachytavac
lopatkovy (obr. 98).
116 - Snehové zachytavace sa pripeviuji ku krokvam dvomi klincami minimalneho rozmeru 2,5

mm X 100 mm. Na streche so skladanou krytinou sa urobi odskok patky haku vo vyske laty a
krytiny v dizke 150 mm od prednej hrany hdku tak, aby pétka lezala na krokve a krytina sa mohla
pod zachytavacom pohybovat’. V tomto pripade odpada podkladovy a kryci plech.

117 - Kazdy zachytavaC (okrem pripadov pri skladanych krytinach) musi byt opatreny
podkladovym a krycim plechom. Ak su zachytavace osadzované na oplechovani odkvapov, opatria
sa len krycim plechom. U krytin z azbestocementovych Sablén nie je oplechovanie zachytavaca
potrebné, ak sa urobi montdZz zachytavaca na odkvapové krajovky a prekryje sa dalS$im radom
azbestocementovych Sabldn

Plechové krytiny

Vseobecné zasady

119 - Najmensi sklon striech s plechovymi krytinami je 3 °.

- Plochy, ktoré sliZia ako podklad krytiny musia vyhovovat' ustanoveniu ods. 1.3 10. tejto
proceddry.

Plechové krytiny hladké na drazky L. 2.1. Rozmery a Uprava

121 - Hladké plechové krytiny sa vyrabaju z plechovych tabuli alebo z plechovych péasov
hrabky:

e ocelovych pozinkovanych 60az 0,70 mm

e medenych 0,56 mm

e hlinikovych 0,63 mm
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e zinkovych 0,70 mm
e olovenych 1,20 mm.

Iné hribky sa musia v projektovej dokumentacii zvlast’ predpisat’.
122 - Vzhl'adom na rozt'aznost’ sposobent vykyvom teplot je treba pouZzit’ rozmery:
a) plechovych taDuh:
e v nadmorskych vyskach do 600
o ocel'ové pozinkované 1000 mm x 2000 mm
o medené 800 mm x 2000 mm
o hlinikové 750 mm x 2000 mm
o zinkové 800 mm x 2000 mm
o olovené 800 mm x 2000 mm
e v nadmorskych vyskach nad 600 m
o ocelové pozinkované650 mm x 2000 mm
o medené 600 mm x 2000 mm
o hlinikové 500 mm x 2000 mm
o zinkové 650 mm x 2000 mm
o olovené 600 mm x 2000 mm
b) z plecovych pasov:
e ocelovych pozinkovanych  Sirky 500 mm
najvacsej dizky 15m,
e medenych Sirky 600 mm
najvacsej dizky 15m,
o hlinikovych Sirky 600 mm

najvacsej dizky 13m

Spojovanie

123 - Jednotlivé tabule plechov sa spojuju:

a) v smere toku vody, t.j. kolmo na odkvap pri sklone strechy od 3° do 45° dvojitou stojatou
drazkou, pri sklone vac¢som ako 45 ° jednoduchou lezatou drazkou,

Poznamka: Ak je dizka plechovej krytim v smere toku vody vacsia ako 15 m a jej sklon od 3 e
do

b) kolmo na smer toku vody, t j. rovnobezne s odkvapom pri sklone strechy od 3° do 60°

dvojitou lezatou drazkou, pri sklone va¢Som ako 60" jednoduchou lezatou drazkou

Lezaté drazky su v jednotlivych poliach pravidelne vystriedané. Aj krizenie drazok na narozi alebo
Uzl'abi je treba vystriedat'.

Poznamka: Jednoducha lezata drazka sa urobi pre vsetky sklony strechy pri krytine z plechu

pozinkovaného a oloveného, resp. sa pouziju jednoduché lezaté drazky Specialne upravené ( vid'
odstavec A. 1 3. 3. 40).
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Rozdeleniu poli plechovej krytiny na drazky sa musi venovat zvySena pozornost, aby krytina
nerusila vzhl'ad objektu. Na volbu velkosti a rozmiestnenie tabll' ma vplyv aj poloha streSnych
prienikov, ktorych lemovanie sa spaja s krytinou

124 - Pri hrebeni na narozi su stojaté drazky poloZené pod hrebenovou alebo naroznou
drazkou. Pri odkvape su stojaté drazky polozené a zahnuté cez pripeviiovaciu plechovd listu alebo
ukoncené inym vhodnym sposobom, avsak tak, aby nezatekalo do konstrukcie f vid' obr. 100).

125 - Ukoncenie plechovej krytiny na zvislych konstrukciach (lemovanie, zaveterné listy a pod.)
je podobné ako pri strechach so skladanou krytinou.

Montaz

126 - Krytiny z plechovych tabuli spojované na drazky sa k podkladu pripeviiuji priponkami z

plechovych pasikov.

Ak nie je v projektovej dokumentacii uréené inak, priponky sa umiestiuju pri okraji streSnych rovin
(najmenej 1 m) na rozpon 250 mm, k d'alSej ploche stresnych rovin na rozpon 400 mm az 500 mm.
Priponky su prichytené k podkladu najmenej dvoma klincami 2,8 x 36 mm.

Priponky sa pri drazkovani ohybaju do spoja.

127 - Krytiny z plechovych pasov sa k podkladu pripeviiuju dvojdielnymi dilatacnymi priponkami
(obr. 28. h.).

Ak nie je v projektovej dokumentacii uréené inak, priponky sa umiestiuju pri okraji streSnych rovin
(najmenej 1,0 m) na rozpon 250 mm, v d'alSej ploche stresnych rovin na rozpon 330 mm.

Dolna Cast’ dvojdielnej priponky sa pripevni k podkladu troma klincami 2,8 mm x 36 mm. Priponky
sa pri drazkovani chybaju do spoja.

Plechové krytiny hladké na laty
Pouzitie
128 - Plechové krytiny hladké na laty st vhodné pre vysokohorské oblasti.

Rozmery a iprava

129 - Odportc¢ané rozmery plechovych tabul' pre vsetky druhy plechov bez ohfadu na
nadmorsku vysku st 1000 mm x 2000 mm.

Laty, medzi ktoré sa kladu tabule plechu, mozu mat’ tvar:
« obdiznikovy, rozmerov 60 mm x 45 mm (obr. 101.a.)
e lichobeznikovy 60 mm x 45 mm, Sirka hornej hrany 40 mm (obr. 101.b.)
o trojuholnikovy, dizka hrany 45 mm  (obr. 101.c.).

130 - Pri hrebeni, odkvape, v narozi a Uzl'abi su cela 1at Sikmo zrezané. Krytina sa musi spojit’ s
oplechovanim alebo lemovanim vzdy na dvojitl lezatu drazku (obr. 102 a 103).

131 - Laty sa kladu kolmo na odkvap a pripeviiuji sa do nosnej konstrukcie (debnenia), alebo
zabetonovanych lat skrutkami dlhymi najmenej 70 mm. Tabule plechu st drzané priponkami o
osovej vzdialenosti 250 az 400 mm, ktoré su prichytené na spodnl hranu Iat.

Vyska lat nesmie byt’ mensia ako 45 mm. Osové vzdialenosti lat su zavislé od rozmeni tabul, Sirky
medzier medzi bo¢nou stenou laty a stojatym ohybom tabule a od spdsobu spojenia s krycou liStou.

Medzera medzi bocnou stenou laty a stojatym ohybom tabule musi byt Siroka 3 az 5 mm.
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Poznamka: Rozdelenie poli plechovej krytiny na laty je podobné ako pri plechovej hladkej
krytine na drazky.
Dilatacie
132 - Jednotlivé Casti oplechovania dilatacnych Skar na streche, ak nie je predpisané inak,

vyrabajl sa z pozinkovaného plechu hr. 0,6 mm.

Tvar, rozmery, povrchova Uprava, sposob pripevnenia k podkladu (nosnej konstrukcii), spojenie
jednotlivych dielov a nadpojenie na konstrukciu alebo na krytinu, a pod. musia byt uvedené v
projektovej dokumentacii.

Priklad oplechovania dilatacnej Skary na streche - vid' obr. 104. f
Natery

133 - Pri vol'be druhu zakladného materidlu klampiarskych prac a jeho povrchovej ochrany, je
potrebné prihliadnut’ na kvalitu (agresivitu) prostredia, v ktorom bude klampiarska praca navrhnuta
realizovat.

Pouzitie materidlov pre klampiarske prace a volba typu povrchovych ochran je dalej dana funkciou
a vyznamom objektu a poziadavkam na Zivotnost’ klampiarskych prac.

Povrchovi ochranu klampiarskych prac a ostatnych prvkov je potrebné zvolit' v zavislosti na
klimatickej oblasti a stupni zneCistenia atmosféry kordznymi splodinami. UrCuje ju projektova
dokumentdcia.

134 - Zakladnym naterom musia byt uz vo vyrobni natreté vsetky vyrobky z ocele a z
ocelového plechu, po predchadzajlcej vhodnej Uprave povrchu (mechanické, chemické Cistenie,
odmastenie a pod.).

135 - Povrchova uprava klampiarskych vyrobkov, ako ochrana proti kordzii, sa urobi na stavbe
tak, aby splnala aj estetické poZiadavky

Pre ochranu klampiarskych prac proti korozii platia ustanovenia technickych noriem:

STN 03 8001, STN 03 8004,' STN 03 8009, STN 03 8220  ST1Vi03 8221, STN 03 8240,
STN038260, STN 67 0810, STN 67 3003, STN 67 3067, STN 67 3090, OTN 73 3420, OTN 73
3422,

2.3 KONTROLA KLAMPIARSKYCH PRAC

136 - Rozmery hotovych vyrobkov a ich Casti musia odpovedat’ prisluSnym ustanoveniam tejto
procedudry, ustanoveniam STN* 73 3610, pripadne rozmerom udanym v popisoch prace alebo vo
vykresoch (v medziach dovolenych odchyliek).

Klampiarske vyrobky sa vyrabaji v 7. triede presnosti podla tab. | STN 73 0220:1985, pokial
projektovou dokumentdciou nie st predpisané iné odchylky.

137 - Klampiarske vyrobky musia byt urobené a osadené tak, aby spifiali poZiadavky tejto
normy.

Konstrukcéné zhotovenie, kvalita a rozmery sa kontroluju u nepristupnych klampiarskych vyrobkov v
priebehu ich zabudovania a u pristupnych Casti po ich definitivnom zabudovani.




Druh dokumentu: Technologicky postup Vydanie: A
S D ; R Oznacenie dokumentu: | TP-24 Revizia: 0
= = = "= | Nazov dokumentu: Klampiarske prace Pocet stran: 85

STy QRshHOR MEALTY | ehota uloZenia: Strana dislo: 25

2.4 Odovzdavanie:

139 - Odovzdavame klampiarskych vyrobkov a ich montdz, ako aj zodpovednost' za vady sa
riadia ujednaniami v

zmluve o dielo v stlade s Obchodnym zékonnikom
140 - Klampiarske vyrobky sa odovzdavaju po montazi, pred Upravou ochrannym naterom.

2.5 BALENIE. DOPRAVA A SKLADOVANIE

141 - Klampiarske vyrobky sa dodavaju na miesto urcenia spravidla bez obalu. Vyrobky musia
byt naloZené a prepravované tak, aby sa pri doprave neposkodili.

142 - Klampiarske vyrobky, spojovacie a podobné materialy, maju byt uskladnené v suchych a
osvetlenych skladovacich priestoroch.
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3 ODKAZY NA PREDPISY A TECHNICKE NORMY

3.1 CITOVANE A SUVISIACE NORMY

Pre navrhovanie, pripravu, realizaciu, kontrolu, odovzdavanie a preberanie klampiarskych prac
stavebnych platia technické normy:

STN 733610  Klampiarske prace stavebné a v nej uvedené suvisiace normy. hlavne:
STN 013155 Technické vykresy.
STN 01 3420  Vykresy pozemnych stavieb.
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4 Prilohy

Pre velké mnoZstvo obrazovych priloh su tieto vSetky umiestnené iba na CD v elektronickej podobe.
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Tab, 2. NAZVY SPOSOBOV SPOJOVANIA PLECHOV

Nazav foticazrenie
bt
™
preLareie
Fasunutble
iloata
Jednpounha g “
ilerate
drééhuudnie*
. siojate
dyvnjite
leiate
o,
@,
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S
nitovanie
' ' VYELCLeda L)
Iva | rag., ey
e VST Lid=
rlar:
Bty o b3

=pd jkovanie

griebeEnd o’

v aznatovanise Fvaruwv
fraranie je v CSN O1 3159

s E .1 i ig 3 spd ko=
kocibinovang et s LTcvAne A Apa e

gnim, draf-ovanie a spdjkovd

"y Poadlin smeestnenia mdde byt dradkovanic; maedzilihle, komeove (rohawd, kdiové)
Lm wravretveh pricregdoch vonkuppne alebo voitornd, PodTi sposoboy syroby neide vt draz-
iiamie: rucmd alebo strojove.
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Tab. 3. NAZVY PRIPOJOVACICH PROSTRIEDKOY

Hidzov

Zabirazenia

priponky drdtené

S
§

ravg
=
o}
B lefats = (=
(=
§ 9
2 | jednoducheé stojatd Y S
2
T
[:5]
= ohnuté Vi o=
i g drd}xou ale-
5 T (S [
L=}
a 2 X ﬁ
= dvojite symetricke ﬁlﬂ |

) gvojdielne

dilatacné pre
drdfku rdénu
alebo strojnd

e

& &

jednaduché e
2 | pripojovacie
n ohnutd ﬁ
&
= : :
= jednoguché Q
i
b dilatatneg
a ohnu té @
jednastranne ohnutd

_—

obojstranne ohnuot#é

50

priponky z pasov
alebo ploche) ocele

viacnasobne ohnuté

=

drobny pripeviovaci materidl

klince, vruty, skoby a pod,

matecidlul

kryef klobdéik (plechovy alebo z ingho
vhodngho

&)

*) Priponia dvoydiclna dilataénd sa poudiva na pripeviiovanie klampiarskyeh vyrob-

kov a plechovych krytin 2 phechovych ebsm
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lab. 4. NAZVY VYROBKOV PRE ODVODNENIE STRIECH

Md-
i SdEasti Tobrazenie
ifabovy kus cisﬁ'ﬂ—"ﬁ&'

~ | *rabové Eelo ey

=

5

% | 2rabovy roh slebo kit (oblok) d”ﬁ%
S

: .

T | iTabaove hrdlo 8

] =

E =1 _J

.. | #Tabovy kotlik

E= L

[1-]

e F — ke
w I'3Pabovd maska r""
'\.E - _-_-______.--—'_"
z x

O i a

& | #tabovy ochranny plech {(li&ta) :-—ﬁb
['¢]

#Tabovy hidk

odpadaovd rcdra

odpadovE horng kolenc

odpadovy odskok

odpadove potrubie {(daidovy odpad)

odpadovd odbodka

podpadovy prechodovy kus

odpadové vytokové koleno

odpadovd vypust wvody

ob jimka

oplechovanie

lemavanie

 Pogmiimka: pridavne mena dlabovy” aleho Lodpadovy™ petrebu poudival. pokial zo
stvisbosti festu nemode Jogst k onylu
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Tab. 5. VZAJOMNY VPLYV KOVOV NA ICH ELEKTROLYTICKU KOROZIL
. B Owplyvaugici kov
Dwplyviavany kov - e . |
Fe oAt |z Cu
ocel Fe - | B | A | B
= 5 | e .
hiinik Al A | — i A C
zinok Zn Loy ,' I (
med Cu A | | A |
Wysvetlivky:
A = kovy sa korozne ncpria?m\-u vadjomne neovplyviuji
B — kovy sa kardene mierne ovplyviiujd, imtenzivigjdia je Kordzin o sgrosioneti prostreds
€ = kovy sa kordzne vyrazne ovplyviuji, k clektrolyticke] kordzinJdoviticda sl pritomimos-
i vody a vihkosti v beznyeh atmosferickych podmicnkach
Tab, &, PREHLAD POUZIVANYCH TABULI PLECHOV PRE KLAMPIARSKE STAVEBNE PRACE A VYROBKY
L o v -
| Technickd norma =52 2 | | Spdsub spajovanin® )
- 15 O I B e
m e
é b E'E-.E z ‘% g E
0 o £l E L T EE =4 14 ,E E = E
Druh plechu technické - E £ e - g i~ 2 B' 8 E § E
.g dodacic roEmery .-E'*“-‘\a G . & EX| 2 3 & El £
. &2 E = g g a 6B Bl &= 30 2 8
E predpisy EEE~ ZEE e el = E'E| 2 : Z
= kg mm =4 ﬁ -E T B &
1 | occlovy tenky | CSN 420118 | CSN 42 530 7.85 070 | 500, 6K, 700 [ . i
(€ierny) 750, 800, 9060 | b+ ] P
I ! [ ] |
. — —{ S S iy ] Y S
2 | ocelovy CSN 420132 | CSN 42 5332 .00 [tRUH Ha0, T, 750
pozinkovany HER, 40, H00 HOG | - 4 [ 4 [+ |+ [+
1100, 1204, 12500 | "l:lll
3 | hlinikovy | CSN 421416 | CSN 427305 | 7,20 0,63 | 300,300, 500 i i b ] e Lo Lo |
TR0, LIMKD, 1200
- et ruit - !
4 | medeny CSN 421316 | CSN 428306 | 890 0,56 | 250, 400, 500 [ bl el ] o |
.63 a0, 800, 1000 | [
5 | zinkovy (SN 42 1332 | (SN 42 832) 708 0,63 | 650, 80D, 1000 woo || T
k' l+l+i=f=]l+r]—
00 | |
5 | oloveny €SN 42 1350 | CSN 428330 | 11,40 LoU | 400, 600,800 | 1000 | | I
1000, 1250, 1500 &) o sy =
2000 | |
7 | veclovy CSN 420131 | CSN 425331 5,04 1,611 asl, T, 750 I |
poaloveny B, Wik, Lo “ b SRR ol N Y - 2
| 2000 |

*) + = dovaluny spisch spojovania
*4y — = nedovoleny sposob spojovinia
budovy edperovy evar s obojstranne prespajkovanymi miestami bodovich avaroy
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Pt 7 PREDIEAL POLZIVANYCH PASOV PRE KLAMPEARSKE STAVEBNL PRACE A VY IO
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Tab, B. STYKOVE ZVARY
Rozmery v mm
Nizov spoja Schéma spoja
; medzera telo
materidl s ol
lemovy zvar SOLREE | 058215 0 1822
|
stykovy zvar [ bez pridav- =,
ngho materidlu wy- Zzzs | 08822 0 a
stykovy zvar | 5 pridavnym _—
materiilom ul O5uz3 | 05ak2 o
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Tab. 9. ROZMERY A HMOTNOSTI OBJIMOK

Pribliznd hmotnost objimky
Rozmery ohjimok vritane trnu z pdsove]
s ocele priere
d axa 25%3 (mm) | 30%3 (mm)*)
mm kg/ks
g - T 0,22
z a 104 0,24
E 125 0,35
B
e 150 0,40
E Tt 0,23
2| £ a 100 0,30
E -3 -..—_-_-—l-
. g |- 125 0,38
El = |
= 150 0,42
i
T 0,12
e 100 0,32
2% e :
=
s 125 (1,40
150 0,45
; "T5%T5 0,28
= e
= 1002100 | 0,33
E B 120%120 0,43
150 150 0,57
o
E 75%75 0,28
-HE
8|4y | D 100X 100 0,33
o | 35
|2 = 120%120 0,43
E =L
= 150=150 057
£
TERTS 0.28
G
% 100 100 0,33
T
e H_' 120120 0,43
=T
| 150=150 .57
*} Pre odpadové niry vidicho prierezu ako 150 mm sa doporufuje poudit objimky
2 pésovej ocele vacsicho pricrezu ako 3} mmX3 mm
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Tab, 10 ROZMERY A HMOTNOSTI ZUAROVYCH HAKOV

B Pribliznd hmotnost
Ea| Romerilabu héku vratane
23 priponky
. Schématicke S
Nazov zobrazenic . Lo 4 | 25%4 | 25%6 | 30%6
(mm) | (mm) | (mm)
mim kg
[ a 160 1o | 050 | —
5 |
| i ; 240 160 0,80
| | Rad | .
; i E | 305 200 0,95
= 370 240 - | 125
£ S0 50 0,50 | —
B % k 8080 0,90
g 8
g te 100100 1,05
o E E —————— = _—
% - 130%130 | ~ i gink
E g 160 | 10 | 050 | —
z - 240 160 | 0.80
; %5 105 200 0,95
3 - 370 240 - |13
% | S0x50 £,50 =
| E | BOXB0 0,90
| |Ee 1 100X100 1,08
| =8
| § [ 130%130 SRR T
#labové héky ’ 100 b= | 075
pre adstredny w s
#Tab 200 180 = D.gﬂ-
iabové hiky I )

: Bx80 0,82 -
ﬁ“i;.‘:!f“"“"' 100X100 | 095 | -
T 130130 - | 1,2
shrgryes 150150 | = | 1%

Pozndmka: v technick§ch podkladoch (napr. projekioch, objedndvkach) =a hdky pre
polkruhové a ndstredné #laby oznaduji priemerom pristusného #Habu (o) a Stvorbranné hiky
Sickou prisluiného #abu (b)
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Tab. 11. DRUHY ZLABOV PODLA UMIESTNENIA

L Druhy Habov podfa umiestnenia
podod- . ——
kvapovy ndstredny | nadrimsovy | medzistredng zaatikovy prevodovy
g e
S| E T | e |
il= 7 |
i |
Tab. 12, ROZMERY A HMOTNOST ZLABOVYCH KUSOV
r 2 .
2 % : Doporuteny
;,._;‘?5. Rozmoer Zlabovych | 55 g padorysny
. o, kusov 3 .i z priemet ad-
Nizov Schématické e & E vodiovane]
zobrazenic E‘ﬁ E:E £ E plochy
: 25| d bxh | 1|22 Fu| steechy
| e A= B0
r &= m?
- 250 | 110 0.6 | 1,20] doso
[ =
é 330 | 160 0,7 | 1,85| 50az100
E Es 400 | 200 0,7 |2,24] 100 a2 150
[ o p——i L —
E_ RE 500 | 240 08 | 3,20 150 a2 220
% P 250 50%50 06 [1,20] do25
E £ 330 BOX80 07 | 1.85| 25ai65
B _
‘EE 400 100x100 [T 0,7 [2,24] 6522100
-
& 2 | s00 130%130 g 0.8 | 3,20 1004z 140
B i) 5 [—
- 500 | 100 |08 (320 doloo
g -
342
zs 660 | 180 0,8 |4,22| 100az250
BOXED 0.8 253z 65
3 100X 100 08 65 a2 100
£ |
%-ﬂ 130130 0.8 100 ai 160
=5 | 150150 0.8 160 a2 220
*) Medzistredné #laby s oplechovanim RS 1000 mm a 1400 mm sa vyrébajd
z plechu hnibky 0,7 mm ag 0,8 mm a RS 1500 mm a 2000 mm z plechu hribky 1.0 mm.
*¢) Na | m? pidorysnej plochy odvodiovane] strechy sa doporuéuje asi 1 am® prie-
E j plochy #abu
##%) V dielni sn spdjaju laby RS 250 mm ad 500 mm do cclkov diiky 4m aZ 6m.
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Tab., 13, NAIVACSIE OSOVE VZDIALENOST] DILATACIE ZUABOV

Napvaésin osovi vedialonost Majmendia Sirka
Drub plechu [-’m,igilat:icin dilataine) medzery
zlabov v m (&) v mm
peefovy pozinkovany 15 |5
meideny 15 20
hhinikovy | 13 25
Mol | S >
ainkovy 12 25
cleveny 12 75

Tab. 15. ROZMERY A HMOTNOST ZI'ABOVYCH KOTLIKOV

f Rozmery Habovich kotlikov Priblifnd
Nézov Schématické d axb b exh mlusa
zobrazenie
mm kg
70 0,85
irlbﬂifﬁ' 100 1,00
kotlik
kdnicky 125 1.40
150 1,60
(4
70 | 75x% 75 |120%100x125 0,80
- :
=l | b
100 | 100=100 | 200x200%250 1.50
labové
kotliky
Stvorhranné
o 125 | 120%120 |250%300%300] 2,10
= b
i ﬂl":'?’ 150 | 150150 [300x300%350, 2,50
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Tab. 14, ROZMERY A HMOTNOST PRISLUSENSTVA STRESNYCH ZLLABOV

Rozmery ifabu Pri-
(odpadovej riry) (5 | blidn
Nidzov Schématické zobrazenic bt h 5 ;gg h::;é'
ﬂr .:.I'J'«.'ﬂ -4 o] kuﬁ
mm kg
110 0,12
polkruhového L6l | 15
5 |TVORU @ 200 | 0,18
K T 240 0.23
H 50% S0 0,03
é gtvurhranného Bl KO 0,005
tvaru 100 100 0,08
[ 300130 0.15
110 250 | 1,20
polkruhového 166 330 | 1.60
o ks 200 400 | 195
E 240
E 50% 50
H | #Hvorhranného BOx 80 .
T 100% 100
130%130
70
‘g kruhového 100
tvaru 125
= 150
E : 75% 75
2 | svorhranného ﬁ 100% 100
E tvany 120% 120
L1500 150
v 70
.§ kruhového 100
i | tvary 125
‘g 150
= 75X 75
2 E | Sivorhranného OO0 100
é varu 120%120
- 150150
*} hmotnost diEku hedls Im .
**) v¥ika hrdla sa riadi poZiadavkou kondtrukcie stavby @ je nuiné ju rozpisa
\rubjednﬁ:ki:.




S

STAVBEY

OBCHOD

0-R

- —
REALITY

Druh dokumentu: Technologicky postup Vydanie: A
Oznacenie dokumentu: | TP-24 Revizia: 0
Nazov dokumentu: Klampiarske prace Pocet stran: 85
Lehota uloZenia: Strana Cislo: 39

Tab. 16. ROZMERY A HMOTNOST ODPADOVYCH RUR

Rozmery odpadovych rir Pribliznd
Schimaticke hmuotnost
Nazov Sl d axXa 5 RS
TR kgna |l m
—ﬁ* 70 250) 1,20
| E | LAl 100 330 1,60
| 2 |
b
- | 125 4000 1,95
g | |
= [ F——
‘E: 1| 150 | 500 2.40
2 l B - a
3 1 '
;5':' i ‘ 75% 75 330 1,60
:![
E | ii | L 100 4id) 1,95
5 :IJ%: | i
I
I.I
I!I P20 120 500 2.40
E FH |
i I 150 150 &0 288
N |
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Tab. 17, ROZMERY A HMOTNOST SUCASTI ODPADOVEHO POTRUBIA

e ¢
: hmotnos
Nizov | Schématicke | 4 axa kusa ** Pocniiniki
mm kg
I 70 0,80
2 *} Vylozenie b sa
ta {100 1,30 niadi vylofenim
2u h—— stavehnej kon-
E '5‘_ i 125 1,90 Strukcie (napr.
" rimsy)
:g 150 2,30
E 75% 75 1,10
' **) Pre vipodet
; 100 100 2,20 A ouhs
,g_ 2 | 1205120 250, | 30pmicbR0
X
150x 150 3,00
70 0,50 _
2 *) Vyloenie b sa
100 0,65 riadi
stavebnej kon-
| 5 125 0,95 Strukcie (napr
b= rimsy)
150 1,15
. 75% 75 0,85
L] ] P.:.e
ﬁg . 100 100 1,05 Mﬁ‘*
E'E 120120 L2y [
- 150150 1,55
. 70 0,60
E 8 100 1,00
3 ﬁg_ 125 1,15
o 150 1,40
é 75% 75 0,75
4 % 100 100 1,20
‘EE 120%120 1,25
= 150%150 1,95
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Tab. 18. ROZMERY A HMOTNOST SUCASTI ODPADOVEHO POTRUBIA

Rozmery siCasti Priblifnd
. o hmotnost
Nizov Sﬂlém“r';’ité d axa kusa *) Poendmka
mm kg
70 | 0,65
E 10K} 085
28 L
;E E 125 | 102
| 28| l_ :
Z &
E 150 1.26
75% 75 0,70
il
e
2 100100 1,16
-
p =]
5 120%120 1,35
[ﬁ% E 150%150 1,70
70 0,17 5 o
2 uvedend pre naj-
S 100 0,25 ﬁslugi{: poudiva-
s E mi diFky 504 mm
B ;
SE i 125 0.30
e
g 150 0,38
S : 75% 75 0,2
=
g : p 100 100 0,30
28
g5 = 120120 .38
ZE [y
1505 150 0,45
| — -
70 0,70
)
B2 100 0,85
= .
E% % 125 1,16
=3
150 1,40
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Tah, P1. VYPOCTOVE CHARAKTERISTIKY PRIPEVNOVACICH
PROSTRIEDKOY — STAVEBNYCH KLINCOV DO [HI ICNATEHO DREV A
(CSM 02 2800, CSN 02 2825, CSN 02 2827y

: " b e Khnee nemahan,
Roemiery klincuv Klince nanihand prictne R
: . vypoctovi unusnost T
pRemer dizka ]mnEhu Klinca ') | Wy o unesnisl
mim mim ki b mm
56 i
28 63 0,37 : 1403
T I
s 63
5 | 56,70 4= LINI35
! o ﬁ
' 70 |
315 3 .58 ' i i
w)
R, 106 .
4.0 o, 110 0,72 ! 1,643
120 .
] . 2t
'} Hodnoty vypodtove] tinosnosti pricéne namdhanych klincoy su vindsabia sidi-
nitelom &= 0,65 pre klince zarazené rovaobeine s vidiknami do dreva

Tah. P2 VYPOCTOVE CHARAKTERISTIEY PRIPEVNOV AL [ry]
PROSTRIEDKOV — NITOV (C'SN (2 2304)

V¥podtova dnosnos

=) jednostrizny spuj

3

—da:

b vipodiovi pevaost pripojovancho materidlu &= 190 MPa

T'rlum;ﬁ;lnci:u Hribka plichu T
: v Emyku ) i vamdgnni ")
me , mm kN | kN
2 g 116 [LRS | A3
- | K (.85 0.8
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lab, P3. VYPOCTOVE CHARAKTERISTIKY PRIPEVNOVACICH PROSTRIEDKOV —
SKRUTIEK DO IHLICNATEHO DREVA (CSN 02 1812, CSN 02 1814, CSN 02 1815)

Priemer dricku Vipodtavi Gnoimost
o pri prictnom namdhani namihané na vytishnotic 4)
B i W kN

2 0,088 ; (1064

2 | 0.198 [ 0.144 ]
4 : 0,352 o 0,256

s | 0550 0.400

t 0,792 0,576

“)y ulinnd dlika zivitovey Easti |, = 4 d

Poznamka: Pri aplikicii pnpeviovacich

trebnd wch mechanicks viastnosti experimentaine preverit

tricdkoy vo forme lepivich péskov je po-

Tab, P4 VYPOOTOVA UNDSNOST DREVENYCH KLATIKDV
(CSN 73 1701, CSN 73 0035)

Vipoltovi dnosnos( [kN|
DiEka klirika v olladeni
mim i
| nuvytrhmutic Hak rovitobeRing tlak kolmy§
| s vLiknaimi nit vidkna
il | 4.6 18.0 4.9
i) 6. 1 18,00 f.5
LK) 70 1%.0 8.1
120 9,2 15,00 Y7
140) | in7 1R 113
161) 122 ! 18,0 1350
L&) 134 ! IR0 14.6
2iN) 15.3 180 if,2
20 164 18.0 17,8
240 Il 15,3 18,0 9.4
250 | 9,1 18.0 20,30
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Tah. P5. VYPOCTOVA UNOSNOST DREVENYCH LAT
(CSN 73 1701, CSN 73 035)

' Vypoétovi dnosnost [kN]
Dikka laty v ullaceni
o na vytrhnutic tlak rovnabedny tlak kolmy
! % vidknami na vlidkna
A 229 ' 5.1 143
3510 26,7 : 18,0 | M4
400 e 18.0 | 324
4500 34.4 18,0 | 36.5
S0 . is2 18,0 4005
550 i 42.0 180 446
fal) 458 | 8.0 486
] 49,7 LH.0 §1.7
T 53,5 18,0 ‘ 36,7
751 573 18.0 1] til. b
BiK) | 6Ll 18,0 f1d .8
Bal Gd. 4 18,1 h R
) a7 [ 5.0 Tay
B Y5l f 726 , m.ai' _ THY T
o s 1 we | s
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Tab. P6. VYPOCTOVE UNOSNOSTI PRIPOJIOVACICH PROSTRIEDKOY
(CSN 73 1401, CSN 73 1402, CSN 73 (N135)

Nz ]I Vypodtova dnosnosl
Priponka drotend | N N, = 0,15 kN
Priponka z plechoveho pisika oI | N= N =1LAS KN
jednoduch: —
lezats
| t-.‘“l-.tlit ‘F'-' ".-' = !‘. LM
| s wzubmy OIS R =
| stopati |
S o
leatad

s dizko |

Priponka z plechovcho pasika dvojiti stopaa | o L0 kN
symelricka alcho nesymetrickd | : o ;

Priponka dvojdiclna stojatd dilataéng | N=N_ = LIKN

Fripequvacia plechovd lista jedmotochs .

alebo viscndsobne ohnuid e e RN m

Pripojovacia dilataénd plochovi lidta

iednoduchi aleho visendsobne ohnuls | ey, U kN m

Priponka 2 pleche) alebo pdsove) occle A= = BOS KN b= 3 ram
jednostranne, uhigsiranne abeho vioenizoboe i g
uhnuti D oN= W = | A RN, i=d mm

e

| NN (4S5 KN =5 mm

| S = s —— s IS LS SR S —

; Nea & o= (TO0RN i=6mm

')y e unisnosl v iah. PR unfene pre Klampade Ko vireitke 2ol iricidy
10 L sypoctovd pesnost & = 190 MPy Pro ine mudterialy (rape. Blinds. med o pead, )
e potrebne redukoval bodnoty v pemere vypoctovych pos nosti o speclick e pripady nesi
desk umuenedcm stuvhy

*y 1= hribka oecle
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10,40 00

o R ¢ g
iy i

b, 3 Pravenhle olivhy tkoneovéy: a) fednoduchy flem ), bl dvaging vy,
o) dveyity sikmy

a & td b
i:.s'x —.?
‘ 25a @@

hr. 4. Ohyby: a) osiry, b) astry s drdzhou

0 aZ50

O, 2 Direvenad foato (lut)

25045° o b

G d
I 4 g‘f/\}} ] 2 8
v) lomeny wsvmetricky, o) hrano ¥

Ohr. 6. Ohyby medzilalilé: w) trofuliohokovy, h) bmeny svineteicky,

Mir. 5, Otiyby e a) Jedmindnielry fstespary ) 1) jeatn wltiediy ledary)

b "
a 1Baz 22
15
e 1

5 2 e S —_

Obr. 7. Drazky tkoncové) leZaié: a) jednoduchi { vodnd drdika); by dvojini

B
im g

b5}
18az 22

(e 8. Dvaizky (Koncove) seojate: a) jednoducha; by dvojing




I Druh dokumentu: Technologicky postup Vydanie: A
S D 4 Oznacenie dokumentu: | TP-24 Revizia: 0
—_— = . = = | Nazov dokumentu: Klampiarske prace Pocet stran: 85
BLUSN IREERSRIE - EAUTY ) ehota uloZenia: Strana dislo: 47
a b
22azd5

220k 25

M, O D2k ¥ Viecnasobne: o) lelata; b) stojand

BT o
Eﬁ_i"_@m

300

Obr. 11. Odkvapnice: a) s jednoduchym pravouhlym ohybom, b) s dvojitym sik-
mym phybom vatitornym, c) s dvojitym sikmym ohybont vonkaiion, d) s jedno-
duchym ohybam, e} s ohybom a drdikou
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Qbr. 12 Navalky: a) kruhovy vonkajsi, b) kruhovy vonkajst s ohybom, ¢} kruho-

vy vritarny s ofiybom

Qbr. 13. Vystuienie {fabu ndvalkom a drétom

Qbr. I4. VystuZenie: a) vribkovanim, b) obrubovanim

30" min

30"'min

Obr. 15, Jednoduché preflofenie

Obr. 16, Tesnené prelofenie
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— 78
x "IN\
T 70
60
m \
4 T
30

30 &0 50 &0 70 80 90
e A 8 |

Obr. 17. Zdvislost dlzky preloZenia (x} od sklonu strechy (a)

Qbr. [8. Zasunutie

a r1§ui 20
[Yurg s
= / =
b 25
=

I
/&

Obr. 19, Jednoduchd lefatd dratka  Obr. 20. Dvojitd lefatd drdika: a) uro-
bend strofne, b} urobend rucne

e

Qbr, 21, Jednoduchd stofatd drdlka Obr. 22. Dvojitd stofard drdika
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LEPVE PASKY Z KAUCLKU,
EHO ASFALTU,

TMELY A PCD.

o

Obr. 27. Priklady spojovania nitovanim & spdjkovanim: a) ffabového hrdla a fa-
bu, b) dielov odpadového hornéha kolena

a b
= =
% b
o
e
: 2 S §
£
@@ g [\ £
8 -
Obr. 24, Krycia lista: a) hreberovd, b) dilatacnd
a b
- Vi
. . b
il_:.j?1I I,Z‘Suz.'.ﬂ [ESQIEI:I | 25a2 30
< " -N_ S Rl
| & 3 4 + 4 b
[ & g <4
W W
Obr. 25. Jednoradoveé nitovanie Obr. 26. Dvojradové nitovanie: a) vysiriedané, b) nevystriedané
b
SPAJKOVANE SPAJKOVANE
NIT —K /.’5?
NIT
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o

Obr. 28. Pripojovacie prostriedky: a) priponka drotend, b) priponka jednoduchd
rovnd, c) priponka z plechového pdsika jednoduchd lefatd, d) priponka z plechove-
ho pdsika jednoduchd lefatd 5 ozubmi, e) priponka z plechového pdsika jednodi-
chd stojatd, f) priponka ¢ plechového pedsika jednoduchd lelatd s drdikou, g) pri-
ponka : plechového pdsika dvojid stojard symetrickd alebo nesymetrickd, h)
priponka dvojdielna stojatd dilataénd, h, ) pre drd2ku urobeni ruéne, h, ) pre drdZku
urobenu strofne
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{5—-
i . :"EF ] 5
g I
i ) IO B P SO
g i~ § @3 11000 o 2000

B |1un:d‘:2:m

T = Sirka podla sposchu pripevaena 2 hribky wwd'mu.j upravy stavebnej konstrukeie
{(rajmene 1) mm so sklonom najmencj 37}

Obr. 28. Pripojovacie prostriedky — pokracovanie: i) pripojovacia plechovi lista
fednoduchd, j) pripojovacie dilatacné plechové listy ohnuté

A/(!_“@‘ 100003 2000 'L |._1000a# 2000

K '[Eﬁnhn k min
)gﬁﬁg' §!
25a2 45 ﬁg., i
L8O .

Lo 4 1

Obr. 28. Pripaiavacie prastriedkv — pokradovanie: i) pripofovacia dilatadnd ple-
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Obr. 29. Objimka kruhovd dvojdielna Obr. 30. Objimka krihovd trojdielna pre
osadenie do drdiky

b

120 min

Obr. 31, Objimka Sivorhrannd Obr. 32, Obfimka Stvorhrannd dvojdiel-
dvojdielna ma kutovd
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Obr, 37. Zlabovy hik pretoéeny pre pododkvapovy #lab Stvorhiranného tvaru
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Obr. 40. Zlabovy hdk rovny pre medzistresny 2fab
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1207 22

el oz 2?2

Obr. 41. Zlab polkruhového tvaru Obr. 42. 2lab polkruhoveho tvaru
5 vmiltornymi ndvalkami s vonkajsem ndvalkom na prednej a vii-

tornym ndvalkom na zadnej strane Zlabu

. 1203722

Obr. 43, Zlab polkruhového tvaru s vonkajsim ndvalkom na prednej a drdZkou
na zadnef sirane labu

a b . o b b e

Y :El
=] —"t : B
= =

Qbr. 44, a. 2lab jivorhranného tvary — Obr. 44. b. 2lab $tvorhranného tvaru
5 vmitornymi ndvalkami 5 vonkagsim ndvalkom na prednef a ved-
tornym ndvalkom na zadnef strane flabu

c b

=

£

Obr. 44. c. Zlab Stvorhranného tvaru s vonkajsim ndvalkom na prednej strane
a ostrym ohybom na zadnej strane 2labu
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Obi. 44, d. Zlab stvorhranného tvaru s viacndsobnym phybom na prednef sirane
#labu. Zadnd sirana ifabu ukondend: d, - ostrym ohybom, d; — upravend tak, fe
- sama ivori oplechovanie odkvapu, ¢ — podla skionu strechy

g D

250 min,
=10 i

|
|
-LB'H.‘H I
|
|
|
k

b =250 min

Vysvetlivky: & — vjika #abu (zdvisf od diiky a sklonu fabu, b — Sfrka Habu a — podla
sklonu strechy, x = zodikmenie boénfch stien.  *

Obr. 45. Zlab lichobeinikového tvaru (medzistresny ilab) s pravou. a) pre kry-
tinu z asfaltovanych pdsov, b) pre skladand krytinu

Za

Obr. 46. Zlab polkruhového tvaru vystuieny ndvalkom, ukondeny: a) vodnou
drdzkou (dprava pre skiadani krytinu), b) pravouhlym ohybom (pre plechovi
krytinu), ¢) zadnd strana hladkd (pre krytinu z asfaltovanych pdsov)
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DILATACIA by
= :
—= T —=—SKLON ZLABU
1 ' 1
| 1 | 1 I
t o r s -
;I. L Mg i
DILATACIA a DELATACIA DILATACIA a
[ZLABOVE HROLO }; %2 | ROZVODIE )
—le—= e —
h —_— 4 ~—SKLONZuagu |
!, [ max f | mex ) ¥
QULATACIA
I(’:ELT?- EELO) IEﬂﬂJf/r{t:E-ﬂl (EEL0)
: T
| . i
| ——SKLON 7ZLABU | —— !
|
L 2 i
s | max } L max L
¥

Obr. 47. Priklady dilatalného spojenia ifabov

DILATACHY PASIK Sal

Obr. 48, Priklad dilataéného spojenia Zlabov (dilatdcia a, dilatdcia c)
v polkruhovom 2labe (podia obr. 47)
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MIM. R ODFADOVEJ
RURY +2320mm |
20min o

ko
I
'L

| = ifab pri eny (prispdjkovany, 2 — ifab vofne vloZeny, 3 — zasunutic, 4 — olemovany
Habovg his

alvar, 5 —

Qbr, 49, Priklad dilatacného spojenia Zlabov v 2labovom koutku (dilatdcia b, po-

dla obr. 47)
%
1
It
// 1
¥ PASIK o ——

ZUABOVE HRDLO -~ '

21 ABOVY K L !

Obr, 50, Priklad dilatacného spojenia v Habovom kotitku (dilatdcia b, podfa
obr, 47) samostatnymi labovymi hrdlami a ukonéenim labovych &iel dilataé-

nym pdsikom

Obr. 51 Priklad ilabovéha fela pre 2lab polkruhového tvaru
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Obr. 52, Priklad rohn flabu polkruhového tvaru

Obr, 54. Priklad {fabového hrdia pre Zlab stverhranného prierezu

Vysvetlivky k obr, 53, 54

| = nitované a prispdfkovand, 2 = pdsik pre zavesenic homého kolena (alternativa)

I~ d=d

|

Obr. 53, Priklad 2aboveho hrdla pre #lab polkruhového tvaru
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T :
1._"'!" B
| = 5
i 2
o) V. s é
bz [
| =
§
d'ia') = dia) ;

1 = #abové hrdio nadrimsového Eabu, 2 — nitované a spdjkované, 3 — ochrannd manfcta
Obr. 55. Priklad Zlabového hrdla nadrimsového #labu, prechddzajiceho rimsou

Lo | aea

Obr. 37. Prikiad 2labového kotlika kdnického
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dia]«dlal 2

d:F]

| — wyrez pre volng asuputic 2fabu, 2 — hranata stwdujuca fida, 3 — spdjkované, 4 = jedno-

duchd drazka

T

.......—..—..—'r—..—..—u-

Obr. 58 Priklad ffabového koltka stvorhranného

Hornd a dolnd dast’ Habovej masky sa opatri ohybom
{drdikou) pre pripojenie k fHabu alebo #fabovému
haku

x = pondfa vyiky EHabu

Homdé a bolné okraje ochranného ple-
chu sa vystufia obrubou a dolng okra) sa
upﬂﬁ pre prinitovanie, alebo prinitova-

Obr. 60. Prikiad ochranného flabového plechu

jkovanie k Habu, prip. #abové-

= e

mu rohu (ki)
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2000 mex

Obr. 61, a) Odpadovd rira
a} kruhovéha prierezu

B —

iy
[Sot

i r

2000 rpezx

Obr. 62 a) Horné koleno kruhového prierezu dvojdielne, zalomené
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Obr, 62. Horné koleno Stvorcového prierezu:
b) dvojdielne, ostré ¢) jednodieine 5 prednou oblou dastou

Vi@
L

[ bs600

| = pésik na zavesenic kolena
2 = pésik plechu hribky | mm, najmendich rozmerov 23 mm> 100 mm,
3 = nit pricmeru 2,6 mm

br, 63, Priklad zaistenta kolena pdsikom plechu
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| = nitované & spdjkované, 2 — obrubené a spajkované

Obr. 64, Odskok: a) Stvorcového prierezu b) kruhového prierezu

{300]

.

| — spdjkované alebo zvirand, 2 — pofkruhovd stufujdca lista, 3 — hranatd stuujiica lidta,
4 — vysiudujlca viotka (prispdjkovand), 5 — nitované a spdjkované

Obr. 65. Vyiokové koleno:
a} stvorhranného prierezu s vystuZenim

abantenis b) kruhového prierezu s vystulenim

ukondenia
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Lehota uloZenia:

450 min

1

450 min

Obr. 66. Prechodovy kus:

a) kruhového prierezu

b) zo Stvorcového na kruhovy

1 — krycia manZeta, 2 — odpadovi nira alebo prechodovy kus, 3 — kanalizadnd iatinovd mi-
ra, 4 — spdjkované, 5 — lesnenic

Obr. 67. Priklad gﬂpﬂdﬂwf krycej manZety
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30°az45
NITOVANE
| A SPAJKINANE
Obr. 68. Odbocka: a) kruhového priere- b) stvorcového prierezu
Zu
d
| | |
1 — zéklopka uzatvirajica v otvorencj polohe prierez odpadovej niry, 2 — poistka z
hrﬁhqr al 2 mm, 3 = zdves priemeru 3 mm (nit s plochou hlavou, drdt priemeru m]

— hitik na zaistenie zdklopky

Obr. 69. Prikiad vypustu vody kruhového prierezu
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——POVRCHOVA  UPRAVA ——

&
5

x—pozri &. 101

CObr. 71, Presoh odkvapnice od povrchu hotovef konsirukcie

| = drdtend priponka, 2 — spéjkované, 3 — klitik, 4 — klinec 2.8 mmX36 mm, 4a = skoba

64 az B0 mm dlha, zatléena do Skdry muriva, x = pozri ¢. 101

Cbr. 71. Pripeviiovanie odkvapnice drotenou priponkou
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AXONOMETRICKY POHLAD c-C

| = plech, 2 — plechovd lidta, 3 — priponka, 4 — krycia lifta, 5 — podkladovy plech

Obr. 72. Priklady urobenia dilatdeif v oplechovan{

| — pripajovicia list phechowi, 2 — drevena lata alebo debnenie, 3 — klinee, ©= ponlTa
1

Obr, 73. Pripevnenie udkvapnice pripojovaron plechovon fistou
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g;

| |
:g' =
g
§r |

L — priponka z ploche) occle, 2 — kldik, 3 — vruty, x = podfa 8. 101

—_—

Obr. 74, Pripevienie odkvapmice priponko 2 ploclef ocele

250 min
00 min o Blmn

< SKLON  3°min

| - upl..-:_hi:-v:u'lria.', 2 = klinwy, X - priprepevacis lista plechovs, 4 = Lkiik, 3 - pripsnka
# plechoveho pisu jednoducha ez, & — astaliosa fepenka, 7 = poslakaos kryting ¢ astal-

:;;Tt:m}'-rh pisuv, ¥ = pripunka 2 plechového pasu leati s ozubmi, ¥ = zaridka, ¥ — pozri ¢l

Obr. 76. Priklad nadpojenia, pripevnenia a oplechovani odkvapu striech s povia-
kovou krytinou 2 asfaltovanych pasov s alternativaym riesenin priponk v a ukon-
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Cbr. 75. Pripevaenie odkvupiice no olteh 2l Tenvovaiie o paod,

| — oplechovdanie, I — debpenie, 3 — klinee, 4 — wvodnd diddka, 5 = prapon ks
k plechovému pasu, 6 = sklodand keyvtina, 7 - azbestocementove Sablony. 1 — presah podla
sklonu strechy

L]

b 77, Priklad nadpojenia o pripevaenia oplechovania na streche: a) so skilueu-
nou kevtinow, b) s krytinou - azbestocementovyich fabldn

) :/E
>

Y|

=

——

Fmin

h |

L

120 min

| = oplechovanie, 2 — dilataéna lista, 3 — omictka (obklad), 4 — skoba do muriva, 5 — dre-
vend lata, 6 — klince

Obr. 78. Ukondenie a pripevnenie oplechovania k zvisiému omietnutému murivu
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min
30 min

| — pripojovacia dilataénd 1ifia. 2 — oplechovanice, 3 — Klince, 4 — skoba do muriva, 5 —

tmel

Obr, 79. Ukondenie a pripevaenie oplechovania k zvislému reZnému murivu

1 = uplechovanic, 2 = nistpesny #ab, 3 — debnenic (podkiad), 4 — klince, x — podla €L

il

(br. 80. Priklad oplechovania odkvapov pod ndsireinym ¢labom
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100 min L

450270 4 ‘ 1 muizzl: 450270 4,

e A L — - — - v - T}, -mi—n _ f—
p— ey = F=m e

CO_ QAN DA

—
—

20 min

1000

= wplechesvamie, 2 = vdkvipnica, 3 — gtk s olvormi, 4 — pripojoviacie plechova s,
@ o= plechosi vestuha, B — Klinee, 7 — klaok. 8 = aslalivivany pas, ¥ = priponka 2 plochiose-
gl = polshewl keyliman, o — poadla G101

W, 81 Priklaed oplechovania balkdnov o zardzhon

Obr. 82. Priklad oplechovania uzlabia so stresnymi rovinanu roviakeého skl
(RS najmenej 500 mm
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Ohr. 83. Priklad oplechovaniv u2labia so stresnymi rovinami rdcneho skivnn

u ipravou pre nadpojenie na skladand krytinu (RS nagmenef 664 mom )

Vysvetlivky k obr. 82 a 83,

| = oplechovanic, 2 — vodni dridka, 3 — plechova priponki, 4

klince

1 6 7 [li
ﬁ 23 min \_\_\ = '~“‘-|-?_ = T—_‘_—’ﬂ

%_ i .’! I y \s‘u

e i —

4

b = uplechovimie, 1 — edkvapnica, ) —6pnpnnb..1 &
tvarw, 3 — alternativae lefatd priponka, kllnv:-.

= klatik, x — podla &, 101

Obr, 84. Priklud oplechovania rimsy pod nudeimsocyin 2libom

EET——

— mcdeiluhla Jrogka, 3

D':h'u-lj ugely, 4 = b abvorhranndho

| = siplechonienic sy sklomom do vndtea budovy, 2 = adkvapnica, 3 = klink 4 = priponka,

5= klinee
b= hrdbha muriva, & = podla 8. 101

Obr. 85, Prikiud oplechovania balkdnového muriva alebo nudmurovk v
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rylina, 3 = lemovanie, 4 — oplechova-
= pripojovacia dilataénd plechovi lista,
lezatd priponka, 10 — stojatd pri-

=

uhl§ ahyh,
o 13 = skoba do muriva, 14 — kidtik, r — podla &.

IJI"‘-H'IZI
e,

u drizha, § —

-

= wIniti azbestacementova k
pripojuvacia plechovd lidta, 6

¥, 5

yrina,
T = medzifahld vodn

ponka, I = vodna drdka, 12 =kl

| = skladand ke
it nadmurovk

1 = nplechinane parupelu. 2 — okenny rim. 3 = zvisly ohyvb alebo vodnd dricka, 4 = pee-
vrehovd Gpriva stavebnej kondtrukeie 5= klince | mm> 20 mm

(e, 80, Priklad nadpojenia oplechovania parapein na: ) drevend okno: b) ho-
vevé okne s ramom o omvoreného profilu; ¢) prefubrikované shinheronové okno

Frillad oplechovanio a lempvania muriva a nadmuroviek ng streche:
a, b) = pre skiudani krytinu, cj pre tvarovani krytinu

¥y

Obr. &



U Druh dokumentu: Technologicky postup Vydanie: A
S D A R Oznacenie dokumentu: | TP-24 Revizia: 0
= = = = | Nazov dokumentu: Klampiarske prace Pocet stran: 85
stavey  oncrion I REATY [ ohote loSenia: Strana Cislo: 76

—
3
=
—_—
u
£
PR

b = oplechovanie, 2 — Erlpnnhn i F;;u.uwj oeehe, 3 = pripojoraci a ki, oo bsta, 4 = pripos-

K 3 — didtandng prvok (drevend 18ta), & — zatadenic oplechovinia ¢ hladiska sini (bord-

ﬂirnujdlazdam}. T — povlakovit kryting £ asfaliovonych pdsov alebo (6le, 8 — imel, x = po-
a g, L :

Obr. 88. Priklad oplechovania a lemovania muriva a nadmurovky na streche
z asfaltovanych pdsov: a) pripevnené pomoacou priponky, b) zatatené napr. heto-
novou dialdicou
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| = podkiadovy plech, 2 — manieta, 3 — dilatadng klobuidik, 4 = tesninel tmel. 5 — pisik
¢ plechu, & = skrutka M 4 mm>% mm. 7 — prinitovani¢ (nil najmengicho pricmeru 2.6
mmx4 mm.) & = prispdjkovanic, 9 = krytina z asfaltovangeh pisov, o = priemer niry

Ohr, W2, Priklud lemovania rir 5 uptavou pre nadpojertie na krytinn © asfaliova-
nych pdsov

mandeta, 3= dilutacny Klobiék, 4 — tesnuci tmel, 5 — pasik

| mm. 7 = skladand krytin. o — priemer riry

| — pudkladovy plech,
6 — shrutha M 3%

z plechu.

Cbr, 9. Priklad lentovania rie y dpravon pre nadpojenie na streche so skladanou

krvtinow
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o= e plochy occle 35 mmx7 mm podis CSN 42 5521 nadstreing ést protodena

oM, 2 - mitka s naymene] Jvomi zahibenymi orvormn priemery 3 mm, 3 = v kralosa
P meru rmeac] L0 mm podia CSN 42 55100 veelond fvdc sa spopuii curkamy prastudng:
Fow grrotib o odiiky BON0 mom a2 200k mm, & — priemeny olvonoy o 2 oo vidSie ako o privas
Pveg v Tl sklonu strechy

Obr. 96, Prikiad snehového tyéovélio suchvtdvaca

o

1 = snehony iylosy zachytdva, 2 — podkladovy plech hrabky U6 mm. 3 — odkvapnics, 4

— vodnd drifka. 5 — krvei plech, o, & — rozmery podfa drubu krytiny

Obr, 97. Prikiad oplechovania tyéového snehového zachytdvaca
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&

— |

-|-—
2 Y

w |

+ +

s

| = 1yé r plochej ocele 35 mmx 7 mm podfa CSN 42 5522, pretodend &ast ohnutd do rvisle
polohy. resp. pesdopretd vistudnown viperow, 2 = ocelovy plech hribky 3 mm privareny ale-
bo prinitovany najmenc) dvoma nitmi priemeru najmenci 3.5 mm, 3 — pitka & najmencj

dvoma zahlbenymi otvormi pricmery 3 mm, — podla sklonu steechy

Obr, 98, Priklad lopatkového snehového zachytdvada

I = snehovy ivéovy zachytdvad = tyé z ploche) oeele 35 mmx7 mm ad H mmXE mm, 2 —
wistula — tyé # ploche] ocele 35 mmX T mm a2 40 mmxE mm, J — nil prcmery faynieng

3,5 mm. 4 — pitka s dvoma zahlbenymi otvormi priemeru 3 mm

Obr. 99. Priklad rycéového snehového zachytivaca
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I — lezmta priponka. 2 — oplechovanic odkvapy RS 250 mm, 3 = dvojitd ~tojatd Jradka, 4
— dvayitd lekata dradka, 5 — pripevhovacia plechovd fifta

Obr. 100, Priklgd ukondenia plechovef hladkey krviiny pri odkvape:

a) vdkvap ukondeny krytinow, b) krytina nadpojend na oplechovanie odk vapu
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Obr. 101. Plechovd krytina hladkd na laty prierezu: a) obdlinikového, b) licho-

beznikového, of rrojuhalnikavéhio

I = wplechovame medafahlym ohybom alebo drizkou podTa é. 29, 2 = plechovi priponka,
3 = lemovamie. 4 = kevting ¢ astaltovanych pasov, 3 - skladand knyting, 6 — klatik

Cbr. 104, Pridlad oplechovania dilatacnej Skdry na streche:
al s Keytinon 2 asfaltovan yeh psowv,
B) s skiladanon Krytinou
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| — oplechovanic odkvapu (RS 250 mm), 2 = pripevfiovacia plechova lista. 3 — dvojiti le-
zatd drifka. 4 — plechova krytina na laty. § — skosend lata » oplechovanim homej plochy

Obr. 102. Priklad spojenia aplechovania odkvapu s plechovou krytinou na laty

1 — keviia [ifta, 2 — priponka 7 pasove] ncele.
3 = hladki plechova kryting na dridky, 4 =
phechovd Kiytina na faty. & — skosend lata
= nplechovinim hornej hrany

Ohr 103 Priklad spujenia plechovey krvtiny na lary s aplechovanim hreberia (resp.
tarolia): ) pri hladkej plechovej krytine na drizky. b) pri plechovej krytine na laty
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1 Uvodna kapitola

1.1 Predmet technicko-kvalitativhych podmienok (TKP)

1.1.1 Tato cast’ technicko-kvalitativnych podmienok (dalej TKP) nadvézuje na ustanovenia,
pokyny a odporucania uvedené v TKP cast’ 0: VSeobecne. Plati na pripravu, zhotovovanie,
kontrolu a preberanie vhananych vopred zhotovenych pilét, t. j. razenych, vibracne a
vibrouderom vhananych beténovych alebo ocel'ovych pildt a Stetovnic, pre ktorych navrhovanie a
zhotovovanie platia normy: STN EN 1997-1, STN EN 1993-5, STN EN 12699 a STN 73 1002.
Pouzitie inych postupov a netradi¢nych technoldgii je pripustné za predpokladu, Ze sa preukaze
vyzadovana unosnost’ takto vyrobenych zakladovych prvkov.

1.1.2 Postupy musia mat’ najmenej taku Uroven, aku stanovuju normy a nesmu byt v rozpore s
ich zasadami, s tymito TKP, popripade so ZTKP.

1.1.3 Ak ma zhotovitel v Umysle pouzit' iné postupy alebo netradi¢né technoldgie, predlozi
objednavatel'ovi doklady charakterizujice jeho metddu navrhovania vratane technologického
postupu. Tieto technoldgie sa mézu zaradit’ do realizacnej dokumentacie a pouzit' na stavbe iba
so stuhlasom objednavatela.

1.1.4 Pri narocnych stavbach (napr. mosty) sa predpoklada spolupraca s geotechnikom ihned’ od
zaciatku zhotovovacich prac.

1.2 U&el TKP
1.2.1 Uclelom tychto TKP je upresnenie poziadaviek pri pouZiti razenych, vibracne alebo
vibrolderom vhananych beténovych alebo ocel'ovych pilét a Stetovnic.

1.3 Pouzitie TKP

1.3.1 Prace podla tychto TKP sa tykaju dodavky vSetkych potrebnych materidlov, stavebnych
dielcov, mechanizmov, zariadeni zhotovitela a pracovnikov, ako aj vykonania vsSetkych Ukonov
potrebnych na zarazenie pilét vratane predpisanych skUsok podla projektovej dokumentacie
stavby a prislusnych noriem, v sllade s tymito TKP, popripade so ZTKP stavby. Pre pilotové
zaklady platia normy pre beténové alebo ocel'ové konstrukcie.

1.4 Vypracovanie TKP

Na zaklade objednavky SSC vypracoval VUIS-CESTY spol. s r. 0., Lamacska 8, 817 16 Bratislava
:e-mail: vuis.cesty@vuis-cesty.sk

Zodpovedny riesitel: Ing. Vladimir Rikovsky, CSc, Ing. Adrian Fondd, PhD.

Spoluriesitel’: prof. Ing. Peter Turéek, PhD., Ing. Jana Frankovska, PhD. — Stavebna fakulta STU

1.5 Distribucia TKP

Elektronicka forma TP sa po schvaleni zverejni na webovej stranke SSC: www.ssc.sk (technické
predpisy) a na webovej stranke MDVRR SR: www.mindop.sk (doprava, cestna doprava, cestna
infrastruktara, legislativa, technické predpisy).

1.6 Ucinnost’ TKP
TKP nadobudaju ucinnost’ schvalenim uvedenym na titulnej strane.

1.7 Nahradenie predchadzajicich predpisov
Tieto TKP nahradzaju v plnom rozsahu TKP Cast’ 12: Piléty baranené z marca 2004.

1.8 Suvisiace a citované pravne predpisy
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- zakon €. 90/1998 Zb. o stavebnych vyrobkoch v Uplnom zneni vyhlaseny zakonom ¢. 69/2009 Z.
z.,;

- zakon ¢. 135/1961 Zb. o pozemnych komunikaciach (cestny zakon) v zneni neskorSich
predpisov;

- zakon €. 264/1999 Z. z. o technickych poziadavkach na vyrobky a o posudzovani zhody a o
zmene a doplneni niektorych zakonov v zneni neskorsich predpisov;

- zdkon €. 17/1992 Zb. o Zivotnom prostredi v zneni neskorsich predpisov;

- zakon ¢&. 184/2002 Z. z. o vodach a o zmene a doplneni niektorych zakonov (vodny zakon) v zneni
neskorsich predpisov;

- nariadenie vlady SR ¢. 491/2002 Z. z., ktorym sa ustanovuju kvalitativne ciele povrchovych vod a
limitné hodnoty ukazovatel'ov znecistenia odpadovych vod a osobitnych vod v zneni neskorsSich predpisov

- zadkon ¢. 355/2007 Z. z. o ochrane, podpore a rozvoji verejného zdravia a o zmene a doplneni
niektorych zakonov v zneni neskorsich predpisov;

- vyhlaska MZ SR ¢. 549/2007 Z. z., ktorou sa ustanovuju podrobnosti o pripustnych hodnotach hluku,
infrazvuku a vibracii a o poziadavkach na objektivizaciu hluku v zneni neskorsich predpisov;

- vyhlaska MVRR ¢. 558/2009 Z. z. ktorou sa ustanovuje zoznam stavebnych vyrobkov, ktoré musia byt
oznacené, systémy preukazovania zhody a podrobnosti o pouZzivani znaciek zhody.

1.9 Sdvisiace a citované normy STN 03 8374 Zasady protikordznej ochrany podzemnych
kovovych zariadeni

STN 42 0135 TyCe tvarované z konstrukénych oceli
valcované za tepla. Technické dodacie
predpisy

STN 42 0250 Rurky bezsvové z oceli tried 10 aZ 16 tvarnené

za tepla. Technické dodacie predpisy

STN 72 2103 Cement siranovzdorny. ZloZenie, Specifikacie a
kritéria preukazovania zhody

STN 73 0037 Zemny tlak na stavebné konstrukcie

STN 73 0090 Zakladanie stavieb. Geologicky prieskum pre
stavebné Ucely

STN 73 0202 Presnost’ geometrickych  parametrov  vo
vystavbe. Zakladné ustanovenia

STN 73 0210-1 Geometricka presnost’ vo vystavbe. Podmienky
zhotovovania. Cast’ 1: Presnost’ osadenia

STN 73 0220 Presnost’ geometrickych  parametrov  vo
vystavbe. Navrhovanie presnosti stavebnych
objektov

STN 73 0405 Meranie posunov stavebnych objektov

STN 73 1001 Geotechnické konstrukcie. Zakladanie stavieb
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STN 73 1002 Pilotové zaklady

STN 73 1210 Vodotesny betdn a trvanlivy betdn osobitnych
vlastnosti. Navrh, vyroba a kontrola kvality

STN 73 1311 Skusanie betonovej zmesi a betonu. Spolocné
ustanovenia

STN 73 1314 Rozbor betdnovej zmesi

STN 73 1340 Betonové konstrukcie. Skdsanie kordznej
odolnosti betdnu. VSeobecné poziadavky

STN 73 1341 Metoddy skdsania ochrannych vlastnosti beténu
proti kordzii betonarskej vystuze

STN 73 1344 Ochrana proti kordzii v stavebnictve. Betonové
konstrukcie.  Metédy  skdSok  pril'navosti
ochrannych povlakov

STN 73 2030 Zat'azovacie skusky stavebnych konstrukcii.
Spoloc¢né ustanovenia

STN 73 2031 Skdsanie stavebnych objektov, konstrukcii a
dielcov. Spoloc¢né ustanovenia

STN 73 2046 Zat'aZovacie skusky beténovych dielcov

STN 73 2401 Zhotovovanie a kontrola konstrukcii z
predpatého betdnu

STN 73 3050 Zemné prace. VSeobecné ustanovenia

STN EN 10204 +A1 (42 0009)

STN EN 1997-1
(73 0091)

STN EN 12063
(73 1022)

STN EN 12350-1
(73 1312)

STN EN 12350-2
(73 1312)

STN EN 12350-3
(73 1312)

STN EN 12350-4
(73 1312)

Vyrobky z kovov. Druhy dokumentov kontroly

Eurokéd 7. Navrhovanie geotechnickych
konstrukcii. Cast’ 1: VSeobecné pravidla

Vykonavanie Specialnych geotechnickych prac.
Stetovnicové steny

Skuganie Cerstvého betonu. Cast’ 1: Odber
vzoriek

Skuganie Cerstvého beténu. Cast’ 2: Skigka
sadnutim

Skuganie Cerstvého beténu. Cast’ 3: Skiska
VeBe

Skuganie Cerstvého beténu. Cast’ 4: Skigka
zhutnitel'nosti
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STN EN 12350-5
(73 1312)

STN EN 12390-2
(73 1302)
STN EN 12390-3

(73 1302)

STN EN 12390-5
(73 1302)

STN EN 12699
(73 1004)

STN EN 13670
(73 2400)

STN EN 14199
(73 1003)

STN EN 1538
(73 1003)

STN EN 197-1
(72 2101)

STN EN 1992-1-1
(73 1201)

STN EN 1993-5
(73 1501)

STN EN 1998-1

STN EN 206-1
(73 2403)

STN EN 791+A1
(27 7991)

STN EN 996+A3
(27 7991)

STN EN ISO 12944-5 (67 3110)

Skiganie Cerstvého betdnu. Cast’ 5. Skigka
rozliatim

Skusanie zatvrdnutého beténu. Cast’ 2: Vyroba

a priprava skusobnych telies na skusky
pevnosti

Ski$anie zatvrdnutého betonu. Cast 3:
Pevnost’ v tlaku skiSobnych telies

Skiganie zatvrdnutého beténu. Cast 5:

Pevnost’ v tahu pri ohybe skisobnych telies

Vykonavanie Specidlnych geotechnickych prac.
Razené piloty

Zhotovovanie beténovych konstrukcii

Vykonavanie Specidlnych geotechnickych prac.
Mikropiloty

Vykonavanie Specialnych geotechnickych prac.
Podzemné steny

Cement. Cast 1: ZloZenie, S$pecifikicie a
kritéria na preukazovanie zhody cementov na
vSeobecné pouZitie

Eurokéd 2. Navrhovanie  bet6novych
konstrukcii. Cast’ 1-1: VSeobecné pravidla a
pravidla pre pozemné stavby

Navrhovanie ocelovych konétrukcii. Cast’ 5:
Piloty a Stetovnice

Navrhovanie  konstrukcii na  seizmicku
odolnost. Cast’ 1: VSeobecné pravidla,
seizmické zat'azenia a pravidla pre budovy

Beton. Cast’' 1: Specifikacia, vlastnosti, vyroba
a zhoda

Vrtné zariadenia. Bezpecnost’

Zariadenia na pildtovacie prace. Poziadavky na
bezpecnost’

Naterové  latky.  Protikorozna  ochrana
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STN ISO 4103
(73 1312)

STN ISO 4109
(73 1312)

ocelovych konstrukcii ochrannymi naterovymi
systémami. Cast’ 5: Ochranné naterové
systémy

Beton. Klasifikacia konzistencie

Cerstvy betdén. Stanovenie konzistencie.

Skuska sadnutim
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2 Vseobeche

2.1 Definicia razenej piloty

2.1.1 Za razené pildty sa povazuju konstrukéné prvky, ktoré sa do podlozia instaluju bez tazenia
zeminy z priestoru, ktory zaberaju s vynimkou obmedzeného nadvihnutia terénu, vibracii, alebo
prac suvisiacich s odstranenim prekazok a pomocnych prac potrebnych na instalovanie razenej
piloty. Za razené pildty sa povazuju:

- prefabrikované pildty z r6znych materidlov (vyrobené pred ich inStalovanim);

- piléty betdnované na mieste do riry uzatvorenej v péte;

- kombinované pildty, skladajlce sa z viacerych Casti z roznych materialov alebo tvarov;

- zavrtavané pildty (zhotovené zavrtavanim alebo zatlacovanim bez t'azenia zeminy);

- injektované razené pildty (prefabrikované pildty s rozSirenou patou, ktora vytvori okolo drieku
vol'ny priestor, ktory sa po instalovani piloty zaplni injekénou zmesou).

2.2 Odborna sposobilost’

2.2.1 Zhotovenie a zarazenie pil6t si vyzaduje vel'ku starostlivost’ a bohaté skisenosti, a preto sa
mozu vykonanim zakladania na razenych pildtach poverit' iba tie firmy, ktoré splfiaju tieto
predpoklady a zarucuju odborné vykonanie prac.

2.2.2 Pilotazne prace moéze vykonadvat' len odbornd organizacia, ktora disponuje potrebnym
strojnym a inym vybavenim a dostatocnym poctom pracovnikov s predpisanou kvalifikaciou v
odbore zakladania stavieb. Organizacia preukaze svoju spésobilost’ ziskani vykonanim prac
rovnakého alebo podobného druhu, ako je predmet zmluvy o dielo.

2.2.3 Ako zodpovedny stavbyveduci organizacie (ktory je povereny vykonat' pilotazne prace)
moZe byt urceny len primerane vySkoleny a skiseny odbornik, ktory ovldada manipulaciu s
prefabrikovanymi pildtami a zvlastnosti pri ich razeni (baraneni). On alebo jeho odborne
kvalifikovany zastupca musia byt pritomni pocas razenia (baranenia) pilét na stavbe.

2.2.4 Prace pri razeni pilét moze viest’ iba spolahlivy vedlci technik alebo vyskoleny majster,
ktory uz vykonaval razenie pilét podobnym sposobom.

2.3 Vytycenie

2.3.1 Objednavatel’ pred zahdjenim prac odovzda zhotovitelovi také vytyCenie pracoviska, z
ktorého sa da l'ahko odvodit’ umiestnenie zakladovych prvkov. Zhotovitel' zabezpeci odovzdané
body a je za ne dalej zodpovedny. Désledky chybného vytycenia jednotlivych prvkov nesie
zhotovitel'.

2.4 Sledovanie okolitych objektov

2.4.1 Pred zacatim pilotaznych prac zabezpeci objednavatel’ pasportizaciu okolitych objektov,
ktoré by sa mohli porusit’ vplyvom razenia pilét, napr. grafickou alebo fotografickou
dokumentaciou starych poruch alebo umiestnenim sadrovych tercikov na charakteristickych
trhlinach. Znacky, popripade nové poruchy sleduje pocas razenia pildt objednavatel’ spolu so
zhotovitel'om.

2.4.2 Ak sa vyskytnl nové poruchy, alebo ak sa na pripadni moznost’ ich vzniku upozoriuje uz v
projektovej dokumentacii stavby, je potrebné na takychto objektoch osadit’ meracie body.
Sledovanie (zameranie) tychto bodov musi vykonavat' nezavisla odbornd instittcia, ktora urci
minimalnu vzdialenost’ stroja, pri ktorej nedochadza k poruche objektov. Meranie sa méze doplnit’
skusobnym meranim rychlosti kmitania podla STN EN 1998-1. VSeobecne rozhoduje stav
konstrukcie a prvé znamky Skod sa prejavuju pri rychlosti kmitania 10 mm/s, pri konstrukciach v
zlom technickom stave uz pri rychlosti kmitania 5 mm/s.
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2.5 Zmeny vyvolané odlisSnost'ou geologickych pomerov

2.5.1 Zhotovitel' bez mesSkania oznami objednavatel'ovi vSetky zistené okolnosti naznacujlce, ze
sa skutocné geologické pomery odliSuju od predpokladanych pomerov a mozu ovplyvnit
unosnost’ zakladov v zmysle STN EN 1997-1. Takéto okolnosti musi zvazit' projektant (autorsky
dozor) a navrhnit’ potrebné opatrenia, ktoré podliehaju schvaleniu objednavatelom. Tieto
opatrenia moze po dohode s projektantom a objednavatel'om navrhndt’ aj zhotovitel'.

2.6 Zmena zakladovych prvkov

2.6.1 Ak zhotovitel' Ziada vybudovat’' pildtovy zaklad inak, ako sa predpoklada v projektovej
dokumentacii z vlastnych dovodov, predlozi objednavatel'ovi na odsuhlasenie doplnok projektovej
dokumentacie vratane potrebnych vypoctov. Ak da objednavatel po dohode s projektantom
suhlas na tato zmenu, ktord si vyziada zvacSenie rozsahu niektorych prac, ponesie z toho
vyplyvajuce naklady zhotovitel'.

3 Materialy

3.1 VSeobecne

3.1.1 VSetky materidly, ktoré sa stanu trvalou sucastou pilétového zakladu, musia zodpovedat’
poziadavkam uvedenym v tendrovej dokumentacii a normativnym predpisom. Nesmu mat’ zjavné
chyby a musia vyhovovat’ predpisanym skiskam v zmysle zakona ¢. 90/1998 Z. z.

3.2 Beton a materialy na jeho vyrobu

3.2.1 Vyzadovanu kvalitu beténu, odolnost’ proti agresivnemu prostrediu, pripadne dalSie
vlastnosti a opatrenia predpisuje projektova dokumentdcia stavby. Pouzije sa beton podla STN
EN 206-1 tabulka 1, stupen vodotesnosti podla projektovej dokumentacie. Technické poziadavky
na betdn so zvySenou odolnostou proti agresivnemu prostrediu stanovuje STN EN 206-1.
Technické podmienky na betdn a konstrukcie nadvazuju na STN EN 206-1. Pokial' je v nej odkaz
na narodné normy, plati v plnom rozsahu prislusna STN. Z noriem STN 73 2401 a STN 73 1210
platia tie ustanovenia, ktoré nie si v rozpore s STN EN 206-1, ale ju iba doplfiuju, upresnuju
alebo sprisnuju.

3.2.2 Poziadavky na zlozky betdnu, zlozenie betdnovej zmesi, trvanlivost, vyrobu, dopravu,
oSetrovanie a kontrolu uvadza TKP Cast’ 18. Predpisuje sa pouzivat' cementy vyrabané v zmysle
STN EN 197-1, ktorych pouzitel'nost’ pre stupne vplyvu prostredia predpisuje STN EN 206-1/NA v
tabul'ke F.3, alebo siranovzdorné cementy vyrabané v zmysle STN 72 2103.

3.2.3 Na kamenivo a prisady platia ustanovenia v TKP Cast’ 18.

3.3 Betonarska vystuz

3.3.1 Znacku betonarskej vystuze stanovuje projektova dokumentacia, platia pre nu ustanovenia
v TKP Cast’' 17.

3.3.2 Pokial’ su v projektovej dokumentacii navrhnuté predpété piloty, poziadavky na predpinaciu
vystuz sa uvedul v ZTKP stavby a platia pre fu ustanovenia v TKP Cast’ 19.

3.4 Prefabrikované betonové piloty

3.4.1 Na vyrobu, dodavku a kvalitu prefabrikatov a stavebnych dielcov plati STN 73 2046 a
ustanovenia prislusnych clankov v TKP cCast’ 18 s tym, Ze materidl na ich vyrobu zodpoveda
kapitole 3.2 a 3.3. Technické poZiadavky na prefabrikaty stanovi projektova dokumentacia.
Pevnostna trieda betonu pre pildty dlhé do 10 m musi byt najmenej C 25/30, pre dlhsSie pildty a
piloty z predpatého betdnu najmenej C 35/45, podla STN EN 206-1. Betdn vyrobenej piloty (nie
vzorky betdnu) musi vykazovat’ zodpovedajice pevnosti. Krytie vystuze musi byt najmenej 40
mm a v silne agresivnom prostredi 70 mm, pokial' projektova dokumentacia nestanovuje inak.
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Povrchov( Upravu predpisuje dokumentacia stavby. Prefabrikované pildty podliehaju zakonu C.
90/1998 Z. z.

3.5 Ocel'ové piléty, ocel'ové Stetovnice

3.5.1 Ocelové piléty a Stetovnice musia spiiat’ ustanovenia STN EN 1993-5. Tvar, kvality,
pripadne dalSie poziadavky na ocelovy material predpisuje projektova dokumentdcia stavby. Na
ocelové konstrukcie, ich vyrobu a ochranu platia ustanovenia TKP Cast’ 20 a TKP cast’ 21.
Ocel'ové prvky podliehaju zakonu ¢. 90/1998 Z. Z.

3.5.2 Proces osadzovania a vyroba ocel'ovych pilot a ocelovych Stetovnic musi byt’ v stlade s EN
12399, EN 14199 a EN 12063. Vyzadované vlastnosti ocelovych pildt vyrobenych z ocel'ovych
Stetovnic su uvedené v 3.3 a 3.4 STN EN 1993-5.

3.6 Hmoty na sekundarnu ochranu proti korozii

3.6.1 V projektovej dokumentacii stavby je navrhnutd sekundarna ochrana zakladovych prvkov
pre betonové konstrukcie, ak to vyZaduje stupen agresivity prostredia podla STN EN 206-1. Na
predizenie Zivotnosti konstrukcie sa pouZiva:

- pridavok hrubky na kordéziu ocele,

- staticka rezerva,

- pouzitie ochrannych povlakov (natery, injektovanie alebo galvanizacia),

- pouzitie katddovej ochrany s alebo bez ochrannych povlakov,

- zhotovenie betdnovej, maltovej alebo injektovanej ochrany v zéne vysokej kordzie.

3.6.2 Zasady pre impregnacné hmoty, natery a fdlie (napr. polymérsilikatové kompozicie,
akrylatové disperzie, epoxidechty, POE plachtoviny, félie Netex. Arabeva a pod.) predpisuju
vyrobcovia tychto materidlov. Ocelové pildty sa pre abrazivne a neabrazivne podmienky
ochranuju napr. natermi. Na volbu ochrannych naterov plati STN ISO 12944-5.

3.6.3 Pokial' nie je material na sekundarnu ochranu presne urceny v projektovej dokumentdcii
stavby, predloZi zhotovitel objednavatelovi navrh sekundarnej ochrany vo svojom
technologickom predpise s uvedenim jej vlastnosti, technickych parametrov, spdsobu preberania
a skusania.

3.7 Dodavka a skladovanie

3.7.1 Zasadne sa betdn vyraba vo vyrobni betdénu, kde musi mat’ vyhlasenie o zhode s
vyzadovanymi vlastnostami. Vo vynimocnych pripadoch malého rozsahu a po odsuhlaseni
objednavatela je mozné betdn vyrabat’ na mieste.

3.7.2 Materidl a dielce sa musia dopravovat’ a skladovat’ sposobom, ktory predpisuje norma,
montazna dokumentacia vyrobcu alebo odbornym sp6sobom obvyklym v stavebnictve. Musia byt
chranené pred poskodenim, znehodnotenim, pripadne pred poveternostnymi vplyvmi. V skladoch
a na skladkach musi byt’ vSetok materidl viditelne oznaceny podla druhu aj podla dodavky. O
dodavkach sa vedie presna evidencia. Material, ktory vykazuje vady, je poskodeny, nevyhovel
skiskam alebo nezodpoveda poziadavkam projektovej dokumentacie stavby, objednavatel
odmietne. V takomto pripade je zhotovitel' povinny odmietnuty materidl zo stavby odstranit’ a
dodat’ novy material alebo skiskami preukazat, ze vyhovuje poziadavkam.

- Cement: Na vol'ne lozeny cement platia ustanovenia noriem STN EN 197-1. Cement vo vreciach
sa skladuje v suchych, krytych skladoch, najviac v 6smich vrstvach, oddelene podla dodavok a
druhu. Prepravuje sa v zakrytych dopravnych prostriedkoch.

- Kamenivo: Skladuje sa na dostatocne pevnych plochach oddelene po jednotlivych frakciach.
Vacsie a dlhodobejsSie skladky sa musia zakryt'.

- Prisady: Dodavaju sa v sudoch, bubnoch alebo vo vreciach, skladuju sa podla pokynov vyrobcu,
chranené pred nizkymi teplotami.

- Betonova zmes: Na dodavku platia ustanovenia STN EN 206-1.
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- Betonarska vystuz: Dodava sa vo zvazkoch alebo zvitkoch. Pri doprave a manipulacii sa nesmie
deformovat’. Skladuje sa podlozena na odvodnenych vol'nych alebo ciastocne krytych skladkach,
oddelene podla kvality a profilov. Kvalita musi vyhovovat’ ustanoveniam TKP cast’ 17.

- Prefabrikované betdnové pildty: Skladuji sa na odvodnenych plochach dostatocne pevnych,
najviac v 5-tich vrstvach prelozené drevom tak, aby nedoslo k neziaducim deformaciam. Pri
doprave a manipulacii s nimi sa uchytavaju v miestach, ktoré povoluje projektova dokumentdcia
stavby. Musia byt oznacené podla odseku 4.4.1 tychto TKP. Na vyvoj, skladovanie a oSetrovanie
prefabrikatov platia pokyny vyrobcu. Pri manipulacii a doprave poskodené piloty nahradi
zhotovitel' novymi na vlastné ndaklady. Kvalita a spOsob skladovania musia zodpovedat
ustanoveniam TKP Cast’ 18.

- Naterové a izolacné hmoty: Dodavaju a skladuju sa podla podmienok vyrobcu.

4 Vykonavanie prac

4.1 Vseobecne

4.1.1 Podkladom stavebnych prac musi byt projekt zhotovenia pilét. Pred zacatim prac predlozZi
zhotovitel’ objednavatel'ovi na odsuhlasenie technologicky predpis pilétovacej metddy a Udaje o
vopred zhotovenych pildtach v zmysle zakona €. 90/1998 Z. z. Musia sa uviest’ pripustné odchylky
umiestnenia, postup pri ukonceni vhanania piléty a poradie vhanania jednotlivych pilot.
Zhotovitel odovzda objednavatel'ovi Casovy plan prac a predpokladany ¢as Ciastkovych preberani.
Objednavatel’ schvali predlozené doklady bez zbytocného zdrZiavania, ak nema vazny dévod na
ich odmietnutie. Zucastni sa Ciastkovych preberani podla vyZzadovaného postupu prac, ak
nerozhodne pisomnym vyjadrenim inak. PilotaZne prace sa nemozu zaCat bez suhlasu
objednavatela. Potrebné Upravy pracovnej plochy vratane konstrukcie ohradzok, pazeni alebo
rozopreti sa uskutocnia este pred zacatim pilotaznych prac.

4.1.2 Projekt zhotovenia pil6t ma podla STN EN 1997-1 obsahovat nasledujlce informacie o
navrhu:

- typ piloty;

- umiestnenie a sklon kazdej piloty, vratane tolerancie polohy;

- priecny prierez piloty;

- Udaje o vystuzi pre pildty zhotovené na mieste;

- dizku pildty;

- pocet pilot;

- vyzadovanu Unosnost’ piloty;

- Uroven hrotu pildty (vzhladom na pevny bod na stavenisku alebo blizko staveniska) alebo
vyzadovany odpor proti vnikaniu piléty;

- postupnost’ prac;

- zname prekazky;

- vSetky d'alSie obmedzenia pri pilotazi.

4.2 Udaje o strojoch

4.2.1 Zhotovitel' predlozi zastupcovi objednavatela kataldg alebo Specifikaciu parametrov
zariadeni, ktoré sa pouziju na vhananie pildty. Baranidld musia mat’ predlozeny atest o tiaZi
barana alebo sa baran musi odvazit' za pritomnosti objednavatela. Tiaz sa musi na barane
vyznacit'.

4.2.2 SUprava na razenie sa musi vybavit' tak, aby sa piléty mohli razit/zabaranit’ s potrebnou
bezpecnost'ou, Setrnost'ou a dostatocnym zabezpecenim proti vyboceniu. Pri razeni sa pouzivaju
pomaly pracujuce, vol'ne padajuce barany, vybusné, automatické rychlouderné (vibracné) barany
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alebo hydraulické baranidla. Pri pouziti padajlcich baranov musi byt vyska padu prispdsobena
zakladovej pode a materialu piloty, ako aj pomeru tiaze barana ku tiazi piléty. Tento pomer je pri
hodnotach 1:1 az 1:2 zvlast’ priaznivy. Vo vynimocnych pripadoch méze byt’ postacujlci aj mensi
pomer.

4.2.3 Uder barana musi byt vedeny vzdy centricky a v smere osi pildty. Na razenie pildt zo
Zelezobetdnu a predpatého betdnu sa maju volit' tazsie barany s malou vyskou padu (kvoli
Setreniu hlavy piléty).

4.2.4 Zhotovitel odovzda objednavatel'ovi aj informacie o vyrobni betdnovej zmesi a jej kapacite,
systéme kontroly akosti, vratane atestov meracich zariadeni. Objednavatel ma pravo
skontrolovat’ spravnost’ meracich zariadeni, ak ma na to dévod. Pri vykonavani betonarskych prac
sa postupuje podla zasad uvedenych v TKP Cast’ 16.

4.3 Osové vzdialenosti pilot
4.3.1 Najmensie osové vzdialenosti pilot, ktoré predpisuje STN 73 1002 platia za predpokladu, ze
pri vykonavani prac nenastane poskodenie alebo znizenie Unosnosti susednych pilot, napr.
zdvihom alebo poklesom zeminy medzi pilétami, ¢o musi byt zamerané nivelaciou. Inak je
potrebné technologicky postup pilotdZze navrhnlt’ tak, aby sa tieto vplyvy vylucili alebo aby sa
zvacsili osové vzdialenosti pilot.

4.4 Piloty vopred zhotovené

4.4.1 VSeobecne

4.4.1.1 Betdnové, ocelové pildty a ocelové Stetovnice sa musia pred zacatim razenia prevziat’
objednavatelom, ¢ vyhovuju poZiadavkam uvedenym v projektovej dokumentacii a ¢i maiju
predpisanu kvalitu. Ochrana proti kordzii, ak je predpisana v dokumentacii, sa na stavbe vykona
podla schvaleného technologického predpisu. V pripade, ak sa vykona mimo stavby, musi byt jej
kvalita dolozenad v doklade o akosti, ktory musi obsahovat’ Udaje o pouzitych materidloch. Na
vyrobu a zvarovanie ocel'ovych pilét (ocelovych Stetovnic) platia ustanovenia TKP Cast’ 20 a STN
EN 1993-5.

4.4.1.2 Na kazdej piléte sa musi nezmazatelne vyznadit identifikatné &islo, dizka, kvalita ocele
alebo datum betonaze. Na predpatych pilétach sa vyznaci aj predpinacia sila.

4.4.2 Prefabrikované pildty betdnové

4.4.2.1 Pri vyrobe prefabrikovanej pildty sa musia splnit’ poziadavky na tvar, vystuz, kvalitu
betdnu, vystrojenie, pripadne dalSie opatrenia, uvedené v projektovej dokumentacii.

4.4.2.2 Poziadavky na zlozenie betdnovej zmesi, vlastnosti betdnu, vystuz a tvarovu presnost’ su
uvedené v kap. 3. Vystuz pildty musi byt dimenzovana na ohyb, vznikajuci pri doprave a
manipulacii. Vystuz hlavy a paty sa ma zosilnit. Kvalita vstupnych materidlov sa musi pred
zacatim vyroby prefabrikatov dolozit’ skiskami a navrh zmesi pociatocnou skuskou typu. Vyroba,
doprava, zabudovanie a oSetrovanie betdnu musia zodpovedat’ ustanoveniam TKP cast’ 18.
Prefabrikaty sa betdnuju vo vodorovnej polohe, bez prerusenia, s vylicenim moznosti vzniku
poruch v smere osi pildty (Stiepnych ploch). Otvory na zavesy sa vytvoria v miestach podla
projektovej dokumentacie piloty.

4.4.2.3 Ked' su prefabrikované piléty dodavané z vyrobne mimo staveniska, predloZi zhotovitel
osvedCenie o akosti a kompletnosti dodavky, dolozené dokladmi o akosti betdnu, vystuze,
popripade o predpisani, kotevnom materidli, o povrchovych Upravach a rozmerovych
toleranciach.

4.4.2.4 Prefabrikované betdnové pildty sa moézu baranit, ked" dosiahnu technologickl pevnost’
betdnu, ktora sa rovna 90 % pevnosti predpisanej po 28 dnoch.

4.4.3 Ocel'ové pildty a Stetovnice

4.4.3.1 Osadzovanie nosnych ocel'ovych pilét musi byt v zhode s STN EN 1997-1, STN EN 12699
a STN EN 14199. Tolerancie pre polohu a zvislost nosnych pilot maju byt také, ako je
Specifikované v STN EN 12699 a STN EN 14199. Ocelové Stetovnice musia byt zhotovené v
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sulade s STN EN 12063. Tolerancie pre polohu a zvislost’ Stetovnic maju byt také, ako je to
uvedené v tabulke 2 STN EN 12063.

4.4.4 Razenie

4.4.4.1 Na vhananie razenych pilét platia normy STN EN 1993-5 a STN 73 1002. Vnik piléty do
zakladovej pody v poslednej faze razenia sa spravidla meria geodetickymi metddami za
pritomnosti objednavatela, pokial' pisomne nerozhodne inak. Pildty sa barania v poradi a do
hibky podla projektovej dokumentacie a podla vniku, ktory sa porovndva s vysledkami statickej
zat'azovacej skusky alebo so skusenostami ziskanymi pocas stavby.

4.4.4.2 Piléty sa vo vSeobecnosti musia zabaranit’ minimalne 3 m do unosnych nesudrznych
zemin, pokial' nie st iné dévody na urlenie vacSej hlbky alebo pri ulahlych zeminach na
stanovenie mensich hodnot. Zelezobeténova a predpéta pildta sa povazuje za dobre zarazend, ak
pri pomaly pracujucom barane vnikne do zakladovej pody pri poslednych 10 uderoch najviac o 30
mm pri energii 1 uderu 20 kJ. Vibrorazena piléta sa povazuje za dobre zazarazenu, ak za
poslednych 5 minut vibrorazenia vnikla do zakladovej pédy najviac 20 mm.

4.4.4.3 Pokial' pata zarazenych pilét zasahuje do vodou nasytenych pieskov, je potrebné po
niekol'kohodinovej prestavke zopakovat’ poslednu fazu razenia alebo vibrorazenia s meranim
vhiku.

4.44.4 Hrot a hlava betdnovych pil6t musia mat zosilnend vystuz podla projektovej
dokumentacie pilét. Hlava sa pri razeni chrani drevenym Cepcom, s drevenym tlmiacim blokom
alebo inym sp6sobom. Rozbité, rozstiepené alebo vybocené piléty sa nahradia inymi na ucet
zhotovitela. Trhlinky, sp6sobené razenim do Sirky 0,15 mm su zanedbatel'né.

4.4.4.5 V dosledku vhanania pilot sa musi pocitat’ s nadvihnutim, popripade s poklesnutim dna
stavebnej jamy. Ak takéto poklesy nastali, je potrebna nivelacia hlavy pilét. Material vytlaceny
pilétami nad projektovanu Uroven sa musi odstranit’ pred betonazou zakladov. Pokial’ nadvihnutie
nedosiahlo projektovanu Uroven, mdze sa dno vyrovnat' vrstvou vhodného kameniva alebo
slabSieho betdénu. Pildty, ktoré boli zodvihnuté pri razeni susednych pilét, sa dobarania. Dlzka
piléty, ktora presahuje nad projektovanu Uroven, sa odstrani. Pri odbulrani beténu pildty sa
nesmie poSkodit’ vystuz urcena na kotvenie do zakladu.

4.4.4.6 Ocelovym pilétam sa prebytoc¢na dizka priecne odreze a vykona sa Uprava hlavy podla
projektovej dokumentdacie. Rez musi byt rovny a kolmy na os pildty.

4.4.5 Nastavenie pilot 5

4.4.5.1 Nastavenie pilét sa mdZe vykonat' len so suhlasom objedndvatela. Zelezobeténovym
pilétam sa obnazi hlavna vystuz na kotevnu dizku, najmenej vSak na dizku 40 priemerov. Rez
musi byt kolmy na os piloty. Hlavna vystuz sa nastavi vystuzou rovnakeho priemeru a kvality na
presah a pevnym zviazanim. Hlavni vystuz je mozné obnazit' len na dizku 30 priemerov a
nastavit' ju plnohodnotnymi tupymi zvarmi, dolozenymi pociato¢nymi skiSkami typu. Strmienky
budl rovnakého tvaru a prierezu z ocele rovnakého druhu v rovnakych vzdialenostiach ako na
povodnej pilote. Beton musi byt rovnakej kvality. Razenie mdze pokraCovat’ az potom, ked’
pevnost’ betonu dosiahne predpisant 28 driiovd pevnost’ povodnej pildty.

4.4.5.2 Piloty z predpatého betdnu sa mdzu nadstavit’ ocelovym nadstavcom (spojkou) podla
projektovej dokumentacie stavby.

4.4.5.3 Ocelové pildty sa predizia tupym zvarom. Diel, ktory sa privari, musi byt rovnakych
rozmerov a kvalit ako povodna pilota. Diely, ktoré sa maju spojit, sa musia udrziavat’ v spravnej
polohe a v priamke. Po zvareni sa dotknuta oblast’ musi vycistit' a chranit’ tym istym spdsobom
ako pévodna ocel'ova piléta.

4.4.6 Zaznam o razeni pildty

4.4.6.1 O zarazeni kazdej piloty vedie stavbyveduci pilotaznych prac pravidelny zaznam podla
STN 73 1002 a STN EN 12699. Zhotovenie vSetkych pilét sa musi monitorovat’ a zaznamy sa
musia urobit’ na stavenisku hned’ po zhotoveni pilét. Zaznam o kazdej piléte by mal primerane
obsahovat’ Udaje zahrnuté v prislusnych vykonavacich normach STN EN 12063 a STN EN 12699:

- Cislo piléty;



Druh dokumentu: Technologicky postup Vydanie: A
S D ; R Oznacenie dokumentu: | TP-25 Revizia: 0
= = = "= | Nazov dokumentu: Piloty Pocet stran: 18

SToMEY (e8stien MEALTY | ehota uloZenia: Strana Cislo: 14

- prierez pildty a jej dizka;

- datum a cas zhotovenia (vratane prestavok vyrobného postupu);

- betdnova zmes, objem pouzitého betdnu a metdda betonaze na mieste betdénovanych pildt;

- objemova hmotnost, pH, viskozita podla Marsha a obsah jemnych castic v bentonitovej
suspenzii (ak sa pouzila);

- Cerpacie tlaky injekénej zmesi alebo betdnu, vnitorné a vonkajsie priemery;

- pre razené piléty hodnoty merani odporu pri razeni, hmotnost’ a vyska padu barana, menovity
vykon baranidla, frekvencia Uderov a pocet Uderov najmenej na poslednych 0,25 m penetracie;

- prikon vibratora (ak sa pouzil);

- krdtiaci moment motora vrtaku (ak sa pouzil);

- pre vrtané pildty geologicky profil zisteny vo vrtoch a zakladové pomery pri pate pildty, ak je
spravanie paty rozhodujlce;

- prekazky, ktoré sa vyskytli pocas zhotovovania pildt;

- odchylky v umiestneni pildt, ich sklone a v dosiahnutej hibke.

4.4.6.2 Zaznamy sa maju archivovat’' najmenej pat’ rokov po dokonceni prac. Po skonceni
pilétovacich prac je nevyhnutné urobit’ dokumentaciu skutocného zhotovenia a archivovat’ ju
spolu s vyrobnou dokumentaciou.

4.4.6.3 Okrem udajov, ktoré predpisuju normy, sa v zazname uvedie Cas potrebny na zarazenie
piléty. NajdolezitejSie je zachytenie poctu Uderov na zarazenie poslednych 30 mm
Zelezobetdnovych pildt. Ak nie je v projektovej dokumentdcii uvedené inak, ma byt zaznamenany
pocet Uderov potrebnych na zarazenie poslednych 100 mm pildty. Zaznamenavaju sa tiez
odchylky v umiestneni a zvislosti pildty.

4.4.6.4 Zaznam sa vedie v stavebnom denniku alebo na formuldroch, ktoré su prilohou dennika.
Pri vhananych pilétach sa vyplni podrobny zaznam o razeni kazdej pildty podla zédsad kontroly
kvality. Atesty potvrdzuje vedUci stavby a objednavatel'.

4.4.6.5 Ak sa pozorovanim na stavenisku alebo kontrolou zaznamov vyvolaju neistoty vo vztahu
ku kvalite zhotovenych pilét, musi sa urobit’ d'alSi prieskum na zistenie skuto¢ného stavu pilét a
preveri sa potreba napravnych opatreni. Tento prieskum musi zahfiat’ bud’ statické zat'azovacie
skusky alebo skusky integrity pildét, zhotovenie novej pildty v kombinacii s polnymi
geotechnickymi skidskami zakladovej pbdy prilahlej k pilétam spochybnenej kvality a statické
zat'azovacie skusky pilot.

4.5 Ochrana pred ucinkami bludnych pridov

4.5.1 Pokial' je ocel'ova vystuz pilét ohrozena elektrickymi bludnymi pradmi, musi sa v projektovej
dokumentdcii navrhndt’ opatrenie na ich eliminaciu. Dolezitym prvkom systému ochrany vystuze
zakladov pred Ucinkami elektrickych bludnych pridov je kvalitne zhotoveny betdn, ktory je v
projektovej dokumentacii stavby navrhnuty s ohladom na zvolend ochranu proti agresivnym
vplyvom zemného prostredia a podzemnej vody. Zasadne sa pouziju portlandské cementy.

4.5.2 V pripade, ze pri vykonavani kontrolného kordzneho prieskumu sa zisti nepriaznivy korozny
vyvoj vystuze pri niektorych exponovanych zakladoch, treba navrhndt’ a vykonat’ lokalnu aktivnu
ochranu. Pri ochrane proti vplyvom bludnych pradov sa postupuje podla ustanoveni TKP Cast’ 15.

4.6 Klimatické obmedzenia

4.6.1 Piléty sa mOzu vhanat' i za nizkych teplot, pokial' nie je obmedzena spolahlivost’ chodu
baranidla a technologické zariadenia su dostatocne zateplené. Betonarske prace vykonavané za
nizkych tepldt sa riadia STN EN 13670.

4.6.2 Ochranné natery sa za nizkych teplot musia vykonavat' v temperovanych halach. Natierana
konstrukcia musi byt’ pred natretim prehriata na minimalnu teplotu udavand vyrobcom.

4.7 Sledovanie deformacii
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4.7.1 Meranie deformacii jednotlivych zakladovych prvkov sa bezne nevykonava, okrem pripadov
zat'azovacich skusok podla kapitol 5.2, 5.3 a 5.4. Meranie sa vykonava pri zdvihu alebo poklese
hlavy pilét poCas razenia. Meranie sadani alebo pootocenia celych zakladov po zatazeni
stavebnym objektom moze byt’ predpisané projektovou dokumentdaciou stavby pri konstrukciach
citivych na nerovnomerné sadanie podpér a v zlozitych zakladovych pomeroch. V takomto
pripade sa meranie vykona podla zvlastnej dokumentacie alebo schvaleného technologického
predpisu. Sadanie sa meria pomocou mechanickych alebo elektrickych snimacov, nivelacnych
vodovah alebo presnou nivelaciou v sulade s normou STN 73 0405.

4.8 Pripustné odchylky

4.8.1 Vyrobnu toleranciu pilét udava STN 73 1002, STN EN 12699 a STN EN 1993-5. Odchylky v
umiestneni pilot, ktoré povoluji normy, su odchylkami medznymi a nesmu byt prekrocené.

4.8.2 Medzna odchylka osi piléty v Urovni terénu je 0,05 priemeru alebo 5 % priecneho rozmeru,
najviac vsak 100 mm.

4.8.3 Ak sa vyzaduju max. odchylky odliSné od normy, musi sa to stanovit v ZTKP alebo
dohodnut’ v zmluve. Nie je povolené opravovat' polohu pil6ty nasilnym spésobom.

4.9 Ochrana zivotného prostredia

4.9.1 Stroje, najma baranidla, vibrobaranidla, kompresory a pod. maju byt v dobrom technickom
stave; predovsetkym sa ma zabranit' Uniku pohonnych hmét a mazadiel a nadmernej tvorbe
vyfukovych emisii. Stroje sa musia vybavit' (pokial' je to technicky mozné) zariadeniami
obmedzujlcimi hluk, vibracie, prasnost’ a tieto zariadenia musia byt v ¢innosti.

4.9.2 Pripustna hladina hluku sa uvadza v stavebnom povoleni v zavislosti na prostredi, v ktorom
sa prace vykonavaju, podla hygienickych predpisov. V exponovanych lokalitach je vhodné volit
menej hlucné a prasné technoldgie alebo pouZit' odprasovacie zariadenia. UCinky hlucnej
prevadzky sa daju znizit' doCasnymi protihlukovymi stenami. Ochrana Zivotného prostredia sa
riadi aj poZiadavkami a odporucaniami uvedenymi v TP 6/2008.

5 Skdsanie a preberanie prac

5.1 Druhy skusok pilot

5.1.1 Na vykonanie skusok pildt platia STN EN 1997-1 a STN 73 1002. V sulade s nimi sa piloty
podrobuju tymto druhom skusok:

- skisky za Ucelom diagnostiky (Studijné), ktoré sa vykonavaju zvycajne v Stadiu prieskumnych
prac,

- pociatocné skusky typu (preukazné skusky),

- planované skusky (vyrobno-kontrolné).

5.1.2 Podl'a pOsobenia zat'aZenia pri skiske pilét sa skasky delia na:

- statické zat'azovacie,

- razenim,

- dynamické.

5.1.3 Na stanovenie Unosnosti pilot si rozhodujlce statické zat'aZovacie skusky. Skusky razenim
a skusky dynamické sa vykonavaju ako porovnavacie a umoZziuju zmensit' pocet statickych
zatazovacich skuSok. Dynamicka skuska preveruje akost a celistvost’ pildty a jej uloZenie v
zakladovej pode.

5.1.4 Na overenie integrity pilot sa musia pouzit’ skisky, ak je kvalita pilét citliva na postupy ich
zhotovenia a nie je mozné postup ich zhotovenia monitorovat’ presvedcivym sp6sobom.

5.2 Pociatocné skusky typu pilot (materialov)
5.2.1 VSeobecne
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5.2.1.1 Pociatocné skusky typu preukazuju vlastnosti materidlov v zmysle zakona ¢. 90/1998 Z. z.
a spolahlivé splnenie vyzadovanych parametrov vyrobku alebo Ciastkového vyrobku, ktory je
dodavany podla podmienok normy, projektovej dokumentacie, alebo TKP. Vykonavaju sa pred
zacatim dodavky alebo v Case zacatia dodavok (piloty). Pociatocné skisky typu musia byt' vzdy
schvalené objednavatel'om.

5.2.2 Betdnova zmes a betdn

5.2.2.1 Platia prislusné ustanovenie v TKP Cast’ 15 a TKP Cast’ 18.

5.2.3 Betonarska vystuz

5.2.3.1 Platia prislusné ustanovenia v TKP cCast’ 17.

5.2.4 Ocel'ové profily a rary

5.2.4.1 Ak sa dodavaju ocelové profily s hutnym atestom (preukdzanim zhody), kontroluje sa
zhoda s predpisanym stupfiom akosti a skutocnost, Ci vyrobky vyhoveli ustanoveniam normy.
DalSie pociatocné skusky typu sa nevyzaduju, pokial’ material nevykazuje zjavné vady.

5.2.5 Pilty

5.2.5.1 Na kontrolu pilét sa vztahuju normy STN EN 1997-1 a STN 73 1002. Pociato¢né skusky
typu sa vykonaju pred zacatim alebo na zaciatku pildtovacich prac najmenej na troch pildtach
spravidla ako zat'aZovacie skusky statické. Ak je na stavenisku menej nez 1500 pildt, vykonaju sa
pociatocné skusky typu iba v zlozitych zakladovych pomeroch alebo pre piloty vyrabané
neobvyklym sposobom. Vykonanie pociato¢nych skusok typu sa urci v projektovej dokumentacii
stavby alebo v zmluve o dielo. Planované (kontrolno-vyrobné) skisky dynamické podla STN 73
1002 sa vykonavaju v zmysle pociatocnych skusok typu, ak o tom rozhodne objednavatel na
zaklade odborného posudenia.

5.2.5.2 Vykonanie, vyhodnotenie a dokumentovanie statickej zatazovacej skiusky je uvedené v
prilohe STN 73 1002, STN EN 12699 a STN EN 1997-1.

5.3 Planované skusky pilot (materialov)

5.3.1 VSeobecne

5.3.1.1 Planované (kontrolno-vyrobné) skisky sa vykonavaju na stavbe na overenie kvality
vstupnych materialov, polotovarov, ako aj prac. O vykonavani kontrol a skisok a o ich vysledkoch
musi byt vedend riadna evidencia s Udajmi o odbere vzoriek, druhu a rozsahu skusok.
Nedelitel'nou sicastou evidencie su osvedcenia o kvalite a preukazani zhody od dodavatela. Na
odber vzoriek a skiiSobné metddy platia Specializované normy. Vzorky sa odoberaju a oSetruju na
stavbe, skisaju sa v schvalenych skiSobniach alebo na stavbe za pritomnosti objednavatela.
5.3.2 Zlozky betonovej zmesi, betdnova zmes, betdn

5.3.2.1 Platia ustanovenia STN EN 206-1 a ustanovenia v TKP Cast’ 15 a TKP Cast’ 18.

5.3.3 Betonarska vystuz

5.3.3.1 Platia ustanovenia v TKP Cast’ 17.

5.3.4 Betdnové prefabrikaty

5.3.4.1 Na betdnové prefabrikaty sa vyzaduje osvedcenie o kvalite a kompletnosti dodavky podla
STN 73 2046 s uvedenim triedy betdnu a triedy presnosti dielca, doloZené protokolom o skiskach
betdnu a dokladmi o pouzitej vystuzi, pripadne dokladmi o predpinani.

5.3.5 Ocel'ové profily a rary

5.3.5.1 Dodavaju sa s hutnym atestom. Pokial’ na ateste uvedené vysledky skusok zodpovedaju
Specializovanej norme, kontroluji sa iba rozmery, vzhlad a tvarova presnost. Iba v pripadoch,
ked" tejto kontrole materidl nevyhovuje alebo vykazuje zjavné vady, vyzaduju sa skusky
mechanickych vlastnosti dodanych profilov podla Specializovanej normy.

5.3.6 Piloty

5.3.6.1 Na planované skusky pilét plati STN 73 1002, STN EN 1997-1 a STN EN 1993-5. Skusky
sa vykonavaju pocas pildtovacich prac alebo po ich ukonceni. Na urcenie Unosnosti pilot su
rozhodujlce statické zat'aZovacie skusky podla prilohy k STN 73 1002.
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5.3.6.2 Planované (kontrolno-vyrobné) skusky (statické zat'azovacie skusky alebo skusky
dynamické) sa vykonavaju najmenej na troch systémovych pildtach, hlavne v zlozitych
zakladovych pomeroch alebo v pripade pochybnosti o Unosnosti, na zaklade nezavislého
odborného posudenia a rozhodnutia. Planované (kontrolno-vyrobné) skisky dynamické sa
vykonavaju, ak sa o ich nevyhnutnosti rozhodne na zaklade nezavislého odborného posudenia.
Skusky razenim sa vykonaju pri razenych pilétach, kde sledovanie vniku piléty do zakladovej pody
je mozné pouzit' na overenie Unosnosti skusanej piloty.

5.3.6.3 Na kontrolu geologickej skladby podlozia v okoli piléty a postupu jej vhanania sa vzt'ahuju
ustanovenia STN 73 1002 a STN EN 1997-1.

5.3.7 Laboratdrium na stavbe

5.3.7.1 Na staveniskové laboratoriu, jeho vybavenie a obsadenie odbornymi pracovnikmi plati
ustanovenie TKP cast’ 0.

5.4 Statické zat'aZovacie skusky pilot

5.4.1 V sulade s projektovou dokumentaciou zabarani zhotovitel' skiSobné piléty na overenie
dizky pilét potrebnej na dosiahnutie vyzadovanej Unosnosti. Skusobné pildty sa zhotovia v
miestach uréenych v projektovej dokumentacii a budld dostatocne dihé pre pripady zmien v
geologickych pomeroch. Budlu rovnakej konstrukcie, rozmerov a materialu ako skutocné piloty
zakladov. Strojné zariadenie bude také isté, aké bude pouzité pri zakladani.

5.4.2 Dokumentdciu statickej zatazovacej skusky predklada zhotovitel objednavatelovi na
schvalenie so vSetkymi Udajmi svojho zatazovacieho zariadenia, popisom priebehu skisky a
popisom meracieho zariadenia.

5.4.3 Statické zat'azovacie skusky (podla STN 73 1002 a STN EN 1997-1) sa vykonavaju bud’ ako
pociatocné skusky typu alebo ako planované (kontrolno-vyrobné); davaju redlny obraz o
Unosnosti pilét v konkrétnych geologickych podmienkach. Pri dokazatelne porovnatelnych
pomeroch podlozia a pilét m6zu sa pouzivat’ vysledky zat'azovacich skisok vykonanych na inych
miestach.

5.4.4 Rozhodujucim na Unosnost’ razenych pilét je medzné zatazenie, ktoré sa ziskava zo
zat'azovacej krivky, zobrazujlcej zavislost’ zvislého skusobného zatazenia a ustadleného sadania
(dvihnutia) hlavy pilét.

5.4.5 Ak priebeh zatazovacej krivky nedava dostato¢ny podklad na stanovenie medzného
zataZenia, tak sa za medzné zataZzenie povaZuje to zataZenie, ktoré spdsobuje trvalé sadanie
(dvihanie) piléty o orientacnej hodnote 0,1 g, kde d je priemer pildty alebo stredna dizka piloty v
cm.

5.4.6 V pripade, Ze sa nevykonavaju Ziadne zatazovacie skusky, vzdy je potrebné pri kazdej
piléte sledovat a zaznamenavat vnikanie/penetraciu do zakladovej pody, Co sa pouZzije na
overenie Unosnosti piléty. V pripade, ze skiska razenim nepotvrdi Unosnost’ piloty stanovenu v
projektovej dokumentacii, vykona sa zat'azovacia skuska staticka, o com rozhodne objednavatel..
Skuska sa vykona podla prilohy STN 73 1002.

5.5 Preberanie a zameranie prac

5.5.1 Po skonceni prac suvisiacich so zakladanim stavby alebo na jednotlivych zakladoch, ako je
dohodnuté v zmluve o dielo, sa vykona konecné geodetické zameranie zhotovenych zakladovych
prvkov v nadvaznosti na odovzdané vytycenie podla kapitoly 2.3.

5.5.2 Zhotovitel' na zaklade ciastkového preberania a zaznamu v stavebnom denniku o zarazeni
piléty (podla odseku 4.4.6) a vysledkov vyhotovenych pociatocnych a planovanych skisSok
vypracuje protokol o zhotoveni razenej pildty na prislusnych formularoch, na ktorych musia byt
zaznamenané skusky, ktorym bol prvok podrobeny a ich vysledky. Spravy o vysledkoch skusok a
certifikaty preukazania zhody budu prilohou protokolu. Obsah protokolu schvaluje objednavatel'.
Okrem takto spracovanych protokolov odovzda zhotovitel jednu sipravu dokumentacie so
zakreslenim vSetkych zmien a odchylok, podl'a skuto¢ného vyhotovenia.
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5.5.3 Pri kone¢nom preberani prac zakladania sa hodnoti skuto¢né vykonanie a porovna sa s
poziadavkami projektovej dokumentacie. O kone¢nom prevzati sa napiSe zapis.

6 Meranie vymer

6.1.1 Mernymi jednotkami na fakturaciu prefabrikovanych zelezobeténovych pilét si bm
zarazenej piloty.

6.1.2 Mernymi jednotkami na fakturaciu ocel'ovych pilét st tony vyrobenej piloty.

6.1.3 Mernymi jednotkami na fakturaciu ocel'ovych Stetovnic si m2 pouzitych Stetovnic.

6.1.4 Mernou jednotkou na zat'azovacie skusky pildt je pocet vykonanych skusok.
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1 Ucel
Ucel Tento pracovny postup plati pre nové, osetrovania a naslednej idrzby vegetacnych Uprav

1.1 ZAMERANIE PRACOVNEHO POSTUPU

Tento pracovny postup sa vztahuje na projektovanie, pripravu, realizaciu vegetacnych Uprav, ich kontrolu a
preberanie prac.

1.2 DEFINOVANIE POJMOV

e VegetaCné Upravy - Pod pojmom vegetaéné Upravy sa rozumie Uprava stavebnych Casti stavby — napr. nasypy,
zérezy, pomocou vegetaénych prvkov — travnik, dreviny — stromy, kry a popinavé dreviny, bezprostredne po ukonéeni
vystavby

e Sadovnicke Upravy - Pod pojmom sadovnicke Upravy sa rozumie Uprava na plochach, ktoré sl vyuzivané
intenzivne

e Nahradna vysadba - V pripade, Ze obstaravatelovi sa uloZilo rozhodnutim organu ochrany prirody zrealizovat
nahradnd vysadbu
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2 PRACOVNY POSTUP

2.1 VSEOBECNE ZASADY

Priprava

01 Realizaciu vegetacnych Uprav mozu vykonavat' len odborne spOsobilé osoby alebo subjekty, ktoré sa
preukazuju odbornym vzdelanim svojich zamestnancov

02 Kazda vysadba je rieSena na zaklade schvalenych projektovych dokumentacii.

03 Plochy uréené na vysadbu musia byt’ bezburinné. V pripade, Ze je zahumusovana plocha zaburinena,
je potrebné odstranit’ porast neselektivnym herbicidom v davke odporucenej vyrobcom na intenzitu
zaburinenia a rastlinnych druhov, pouzitie postrekov je potrebné odsuhlasit’ vopred s obstaravatelom stavby.

Bezpecnost’ a ochrana zdravia
06 Pri praci musia byt dodrzané platné predpisy o bezpecnosti a ochrane zdravia pri praci a predpisy o

poziarnej ochrane.

Prace, ktoré nie je mozné vykovavat' z Grovne podlahy, je nutné vykonavat' z leSenia alebo riadne zaistenych
rebrikov, ktoré musia zodpovedat’ platnym tech. a pradvnym normam.

Dvojité rebriky musia byt pevné a zabezpecené spojovacou retiazkou. Jednoduché rebriky musia byt zaistené
proti zoSmyknutiu.

Zavady na pracovisku

07 Ak zisti vyhotovitel' vegetacnych Uprav na pracovisku zavady, ktoré brania riadnemu a bezpecnému
vykonavaniu prac, je ich povinny hlasit’ odberatel'ovi a Ziadat' ich okamzité odstranenie.

Ak nebudu zavady odstranené v dohodnutej lehote, moze vyhotovitel' vegetacnych Uprav prerusit’ pracu do
doby, az bude zjednana naprava.

Znecistenie a poskodenie

08 Pracovnik je povinny pracovat’ opatrne a Setrit’ zariadenie a sucasti stavby pred zneCistenim,
poskodenim alebo znehodnotenim.

Rucenie

09 Vyhotovitel' vegetacnych prac ruci za vyhotovené prace po dobu uvedent v zmluve o dielo.
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2.2 TECHNICKE POZIADAVKY

Material

10 dodavany rastlinny material musi mat’ parametre, ktoré zodpovedaju normam, t.j. kry listnaté 3 — 5
zdrevnatelych vyhonov, vysky pre volnokorenné 80/100 cm, kontajnerované 40/60 cm, ihlicnaté kry 30/40
cm, pre stromy listnaté obvod kmena 10/12 cm (vysSie obvody len na odpocivadlach), zapestovana korunka,
vyska kmena 1,8 m - 2,0 m v pripade, Ze je potrebné, aby korunka bola zapestovana vo vyske kmefia 2,2 m
alebo 2,4 m, je treba pocitat’ s vySSim obvodom kmena (nad 14/16 cm), ihlicnaté stromy vysky 100/125
cm.11

VYKONAVANIE PRAC
Vegetacné upravy

Dreviny vysadzat' do jamiek o objeme pre popinavé dreviny 0,02 m3, pre kry 0,05 m3, pre stromy 0,125 m3 -
0,4 m3, pre vySSie obvody stromoy budl jamky 0,4 m3 — 1,2 m3, velkost’ hibenej jamky tu zaleZi od velkosti
balu. Jamky a ryhy musia byt' vyhlbené v Sirke zodpovedajlcej 1,5 nasobnému priemeru korefiového systému
alebo korenového balu. Hlbka vysadby pre opadavé kry (okrem Stepovancov) je o 5 cm vacsia nez v akej boli
dopestované. Pri vysadbe nesmie dojst’ k zhutneniu stien vysadbovej jamky a jej dna. VSetky jamky na
svahoch kopat’ do zaseku. Zadna strana jamky bude zvisla a vpredu bude urobena zabrana proti odtekaniu
vody po svahu pomocou zalievkovej misky. Taktiez sa lepSie umiestiiuji mul¢ovacie plachticky a mulc,
nebudu sa posuvat’ dolu svahom.

Pri hibeni jamky sa vrchnd, lepsia Cast’ zeminy dava na bok aby sa nepomiesala s hor$ou zeminou, ktord sa
nachadza v spodnych castiach kopanej jamky, lepSia zemina sa potom pridava spolocne so zahradnickou
zeminou a raselinovym substratom ku korefiom vysadzanych drevin a horSia zemina sa pouzije na zasyp v
hornej Casti jamky a na vytvorenie zalievkovej misy.

V pripade, Zze vegetaCné Upravy sa reallzu1u na zarezovych svahoch (sklon od 1:2 do 1:1), dreviny sa
vysadzaji do protierdznych ryh kopanych ruéne o Sirke 30 cm a hibke 20 cm. Jednotlivé ryhy sa vthbla
vodorovne vo vzdialenosti 1,5 m — 2,0 m od seba. Vlastna vysadba prebieha tak, ze v dne ryhy sa vyhibi
jamka v prisluSnom objeme a do nej sa vysadi rastlina.

Pri vysadbe sa k zemine uréenej na zasyp jamky prida zahradnicka zemina na vylepSenie (zmieSat' s pévodnou
vykopanou zeminou z jamky), v davke pre popinavé dreviny 3 |/drevinu, pre kry 5 |/drevinu a pre stromy 10
I/drevinu. Je to z dovodu zhorSenych podnych podmienok a CastejSieho vyskytu suchych obdobi.

Pri vysadbe sa rastliny prihnoja organickym hnojivom - raselinovy substrét v davke pre popinavl drevinu 1
I/rastllnu, a anorganickym zasobnym hnojivom tabletovanym (hmotnost’ tablety 10 g) v davke pre popinavé
rastliny a kry 1 ks/rastlinu a pre stromy listnaté 2 ks/rastlinu a ihlicnaté 1 ks/rastlinu. V pripade, ze budu
vysadzané dreviny vacSich obvodov, tak sa na hnojenie listnatych stromov pouzije davka 4 tablety/rastlinu.

Pri vysadbe sa na zlepSenie vlahovej rovnovahy prida do zeminy vlahovy podny kondicionér v davke pre kry a
popinavé dreviny 20 g/rastlina a pre stromy 50 g/rastlina — plati to pre vSetky dreviny vysadzané vo
vegetacnych a sadovnickych Gpravach.

Ihned' po vysadbe sa pristipi k namulovaniu drevin, ktoré pozostava z dvoch Casti, najskor sa rozprestrie
okolo drevin mulcovacia plachta z netkanej plosnej textilie prirodnych materialov o hribke 3 mm az 5 mm, o
rozmere pre popinavé dreviny 40 cm x 40 c¢m, kry 50 cm x 50 ¢cm a pre stromy 75 cm x 75 cm, potom sa

Dokument TP-26 Vypracoval Posudil Schvalil Pocet vytlackov:
Meno a priezvisko: Cislo vytlacku:
Datum (d.m.r) Platnost’ od:

Podpis




Druh dokumentu: Technologicky postup Vydanie: A
S D ; R Oznacenie dokumentu: | TP-26 Revizia: 0
Nazov dokumentu: Vegetacné upravy | Pocet stran: 10

a sadovnicke prace
Lehota uloZenia: Strana Cislo: 6

— —_—
STAVEY OBCHOD REALITY

plocha plachty zasype drvenou korou ihlicnatych drevin pripadne drvenou drevnou Stiepkou o hribke vrstvy
10 cm.

Po vysadbe stromov sa dreviny stabilizuju o zadpicateny kol z namoreného ihli¢natého dreva o dizke 2 m - 3
m.

Zhotovenie ochrany kmefov listnatych stromov proti ohryzu pomocou plastovych chranicov (ich velkost' sa
urci podla vysky kmena navrhovanych drevin a lokality) alebo naterom latok, ktoré odpudzuji lesnd a polnd
Zver.

Ihned’ po vysadeni drevin je potrebné zabezpelit' riadne zaliatie v davke pre kry a popinavé dreviny 5
I/drevinu a pre stromy (listnaté a ihlicnaté) 15 I/drevinu.

V pripade, Ze vegetacné Upravy (plati to aj pre sadovnicke Upravy a nahradné vysadby) sa realizovali od 20.
marca do 31. aprila (neskorSia vysadba sa neodporuca) je potrebné zabezpelit' tymto drevinam zalievku na
mesiace — maj, jun, jul, august, a to pravidelne, na svahoch, ktoré s vybudované z polovegetacnych
opornych systémov je zdlievka dvojnasobne potrebnd, nakolko tu rychlejSie dochadza k presychaniu
substratov — mensie vrstvy zemin a pod.

Nakol'ko sa stava, Ze jednotlivé Casti stavby sa odovzdavaju postupne je potrebné zabezpelit’ oSetrovanie uz
pocas vystavby, ktoré pozostdva z kosenia travnikov, oSetrenia vysadenych drevin a zalievky podlia
poziadaviek obstaravatela stavby.

Pri realizacii vegetacnych Uprav je potrebné viest' stavebny dennik, v ktorom sa zapiSe postup vysadbovych
prac, pripadné zmeny v poctoch a sortimente vysadzovanych drevin. VSetky zmeny oproti schvalenej
projektovej dokumentacii vSak musi mat' dodavatel vegetanych Uprav schvalené vopred projektantom
vegetacnych Uprav.

Vegetacné a sadovnicke Upravy sa robia na jar a na jesen, to znamena Ze nie je Ziaduce aby sa robili pocas
vel'kych horlcav, velkych mrazov a letnych mesiacov :

- jarna vysadba marec — april , pripadne koniec februara, ale len za predpokladu, Ze nehrozia
mrazy;

- jesennd vysadba september - november, tj. do nastupu mrazového obdobia, je
najvhodnejsim terminom na vysadby — zachyti sa najviac jesennej, zimnej a jarnej vlahy.

Sadovnicke upravy

zahumusovanie celej plochy o hribke vrstvy najmenej 20 cm;

Uprava celej plochy obrobenim kultivatorom so sti¢asnym prihnojenim pody organickym hnojivom — raselinovy
substrat v davke 6 I/m2 a anorganickym hnojivom (NPK) v davke 0,025 kg/m2, hnojiva riadne zapracovat' do
pody;

vyhrabanie celej plochy s odstranenim kamenov, stavebného odpadu a korenov rastlin;

vysadba drevin — zahustené vysadby v spone 0,5 m — 1,0 m (podla druhu dreviny), solitérne stromy v
sponoch ihli¢naté 5,0 m x 5,0 m a listnaté 8,0 m x 8,0 m;

pri vysadbe drevin prihnojit’ rastliny do jamky v davke pre popinavé dreviny 1 |/rastlinu, pre kry 3 I/rastlinu,
pre stromy 5 I/rastlinu, tabletované anorganické hnojivo sa prida k rastlinam v davkach pre kry a
popinavé rastliny 1 ks tablety/rastlinu, pre stromy listnaté 2 ks na rastlinu a pre stromy ihlicnaté 1 ks na
rastlinu, po vysadbe sa stromy stabilizuji o kél z ihlicnatého dreva (namoreny), dizky 3,0 m;

pri vysadbe sa na zlepSenie vlahovej rovnovahy prida do zeminy vlahovy podny kondicionér v davke pre kry a
popinavé dreviny 20 g/rastlina a pre stromy 50 g/rastling;
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alejové stromy vysadzané na odpocivadle sa stabilizuju o kolovi konstrukciu z troch kolov dizky 3,5 m a
priemere 8 cm (namorené), v hornej Casti spojené drevenymi latkami dizky 1,0 m (namorené), strom sa
vyviaze o kolovl konsStrukciu pomocou popruhov z nenasiakavého materialu v dizke 3,5 m, v mieste
vyviazania sa kmen stromu ochrani jutou vo dvoch vrstvach. Okolo kmena sa zhotovi dostatocne velka
zalievkova misa, ktora sa musi pocas oSetrovania udrziavat’ v bezburinnom stave;

v pripade, Ze sa vysadba drevin realizuje v blizkosti podzemnych vedeni inZinierskych sieti, musi sa medzi siet’
a bal stromu polozit’ protikorenova textilia;

po ukonceni vysadieb sa plochy s vysadenymi drevinami celoplosne namulCuji mulCovacou plachtou z
biodegradovatelného plosného materidlu hribky 3 mm — 5 mm a nasledne sa plocha plachty namulcuje
drvenou korou ihlicnatych drevin v hribke vrstvy 10 cm;

az po vysadeni stromov a krov sa pristupi k zalozeniu travnikov, najskor sa rozrusi poda, vyrovna sa jej
povrch a potom sa rucne vyseje travnik v davke 0,03 kg/m2, nasledne sa semeno zasekd hrablami do
povrchu pody a zavalcuje sa;

zhotovenie ochrany kmenov listnatych stromov proti ohryzu pomocou plastovych chrani¢ov (velkost’ sa uruje
podla vysky kmena a lokality) alebo naterom latok, ktoré odpudzuju lesnd a polnu zver;

ihned" po vysadeni drevin je potrebné zabezpelit' riadne zaliatie v davke pre kry (listnaté, ihlicnaté) a
popinavé dreviny 5 I/drevinu a pre stromy (listnaté a ihlicnaté) 15 I/drevinu.

ZaloZenie travnika

Zakladanie travnikov sa robi nasledujlicimi sposobmi:

- vysevom vhodnych travnych zmesi na Siroko alebo do riadkov, predpokladom kvalitného
zatravnenia je humusova vrstva najmenej 10 cm hrubg;

- pokladanim hotovych travnikov (macinovanie);
- kombindcia vysevu a macinovania;
- zakladanie travnikov hydroosevom.

Pred realizaciou hydroosevu je potrebné zabezpelit’ rozbor pody, ktora je navazana na svahy (pH, Ziviny,
rezidua chemickych latok). Technoldgia zakladania travnika hydroosevom sa upravi podla toho, ¢i kvalita pody
zodpoveda navrhnutému vysevu alebo navazana pdda zodpoveda kvalite podornicnej vrstve. Rozbory
vykonava prislusny UKSUP.

Travna zmes, ktora je navrhnutd na zatravnenie svahov musi byt’ odsthlasena obstaravatel'om stavby.

Hydroosev sa vykonava v agrotechnickom termine na jemne nakypreny a bezburinny povrch pddy.
Agrotechnicky termin na realizaciu zaloZenia travnika hydroosevom je v mesiacoch april - maj a august -
september. V neskorych jesennych a zimnych mesiacoch sa vysev vyluCuje, pretoze semeno po vykliceni slabo
zakoreni, rastlinky vymrznd a nevyklicené semeno vyplavi voda (svahovité terény). Pri neskorom vysievani
travneho semena (nizsie teploty - jesen) moze dojst’ i k tomu, ak druhy ktoré vyrastaju ako prvé (matonoh),
vytlaCia cielové druhy. Kosenie sa vykona po narasteni travy do vySky 10 cm - 15 cm s naslednym
vyhrabanim pokosenej hmoty — odkosi sa 1/3 narastenej travy.

Hydroosev na podorni¢nej vrstve sa vykonava v Styroch nastrekoch nasledujucich po sebe : a.) prvy nastrek -
Cast’ vody, navihcenie pody pred osevom;

b.) druhy nastrek - umelé hnojiva s Cast'ou vody, travne semeno s malou Castou sukoviny; c.) treti nastrek -
sukovina ihlicnata s Castou vody;
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d.) Stvrty nastrek - antierdza s vodou.
Na hydroosev je nutné pouZzivat’ stroje, ktoré st na tento ucel Specialne vyvinuté — napr. HYDROSEEDER.

V pripade, ze plocha urena na zakladanie travnikov je zaburinend pyrom a inymi agresivnymi burinami, je
potrebné jednorazovo alebo opakovane vykonat' postrek neselektivnym herbicidom Roundup v davke 4 I/ha.
Riedenie chemického pripravku sa urCuje po obhliadke terénu a podla intenzity zaburinenia. Najlepsi termin
postreku je v jarnych mesiacoch pri teplotach okolo 15 oC a ked' sU rastliny v Stadiu s pravymi listami.
Rastliny nesml byt vysemenené. Po uplynuti ochrannej lehoty 2 - 3 tyZzdne sa zniCeny porast odstrani a
pristupi sa k vysevu travy.

Pri pracach je dodévatel’ hydroosevu povinny viest' stavebny dennik, kde vypini Gidaje kedy a aké vel'ké plochy
osial, popiSe charakteristiku terénu. K stavebnému denniku priklada zoznam Specifikacii, certifikaty kvality a
chemické rozbory pdd. Pri odovzdavani sa vypraclva presna pasportizacia zatravnenych ploch, kde sa uvadza,
o ktortl Cast’ cesty sa jedna.

Macinovanie mozeme vykonavat' pocas celého roka, okrem mrazovej periddy. V letnom obdobi je nutné
zabezpecit’ pravidelné zavlaZzovanie a taktieZ je treba davat’ pozor, aby pri letnom a teplom pocasi nedoslo k
zapareniu rolovaného travnika.

Pre UspesSny vyvoj travnika na malo plodnych podach hnojime dusikom, fosforom a draslikom (NPK). Z
organickych hnojiv je najvhodnejsi raselinovy substrat alebo preosiaty Vitahum (Floravita) v davke 3 kg/m2 -
5 kg/m2. Do takychto pdd je vhodné zapracovat okrem uvedeného prirodné materialy, ktoré obsahujl
mykorhizne huby v mnoZstve najmenej 0,05 kg/m2.

V miestach nebezpelenstva splavenia humusu vzhladom na naruSenie svahu a splavovania ornice je nutné
poloZit' travnu macinu (travne koberce). Macina sa kladie na upraveny terén a urovnany svah od péty a
viazeme ich ako tehly pri si¢asnom zabezpeceni kolikmi.

Pri sadovnickych Upravach sa zakladaju travniky rucne na vopred pripravenej ploche. Priprava pozostava z
operacii — obrobenie pody oranim, kultivatorovanim,  doplnenim  ornice  a vyrovnanim  terénu,
prihnojenim  organickym a anorganickym hnojivom, hrabanim a nakoniec zavalcovanim povrchu pddy po
vyseve travnej zmesi. Pri vyseve travneho semena sa musi dodrzat, Ze semeno sa musi zapravit' do pédy v
hibke do 1 cm a potom sa do pddy pritlaci valcovanim.

Osetrovanie zasadne vykonavat' v nasledovnych agrotechnickych terminoch:
- vychovné rezy vykonavat' v skorom jarnom obdobi, ked" uz pominuli velké mrazy.

- zdlievku vykonavat' pomaly a vzdy v obdobi sucha k drevindm vzdy najlepSie pod mulcovaciu
plachtu.

- ostatné oSetrovanie vykonavat' - prvé v termine od 15.maja do 30.juna a druhé v termine od
15.augusta do 30.septembra.

Osetrovanie pozostava z odborného oSetrovania vysadenych drevin v skupinach a jednotlivo. Vykonava sa
nasledovne:

- OSetrovanie je nutné vykonavat' az po ukonceni vysadieb.
- Uhynuté dreviny je potrebné priebezne nahradzat’ zivymi rovnakého druhu.
- Naprava kolov, resp. ich nahrada pri kazdom oSetrovani v pripade ak st porusené.

- Osetrovanie pozostava z odburinenia plochy — obkosenia okolo dreviny 1 m2 (1 m x 1 m) — 2x
rocne (kry alebo stromy).
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- Nasledne sa vykond zastrihnutie uschnutych, omrznutych konarikov krov alebo inak
poskodenych.

- Vykona sa odstranovanie kmenového obrastu stromov, vychovny rez vysadenych drevin.
-V pripade vysadby popinavych drevin sa tieto vyvedu na protihlukovu stenu.

- Vykonavat' ochranu kmenov stromov proti okusu zverou (mechanicky, chemicky, naterom). ch)
Vykona sa pripadny postrek proti Skodcom a hubam.

- Sucast'ou oSetrovania je aj napravenie mulCovacich materidlov pri ich pripadnom posune.
- Osetrovanie travnikov pozostava z kosenia 3x roCne, celkovo 6x za dva roky.

- Zalievka vysadenych drevin sa vykonava pod mulCovaciu plachtu vo vegetacnom obdobi a to v
Case jarnych a letnych suchych obdobiach v mnoZstvach pre popinavu drevinu a krik 5 I/ks a pre
strom 15 I/ks, nasledovne : prvy rok 6x a v druhom roku od vysadenia 5x.

- Osetrovanie porastu prirodzenych retenénych nadrzi — dopifianie vody pocas sucha, odumreté
uschnuté cCasti bylin 1x rocne kosit/, vycistit' od neziaducich odpadov (plastové odpady a pod.), v
pripade Ghynu doplnit’ nové rastliny.

ODKAZY NA PREDPISY A TECHNICKE NORMY

2.3 Citované a suvisiace normy:

STN 48 2506 Lesnicko-technické melioracie. Zahradzanie bystrin a struzi STN 46 5735 Priemyselné komposty
STN 46 5730 Raseliny a raselinové zeminy

STN 46 5750 Zasady skladovania tuhych priemyselnych hnojiv

STN 46 5332 Ochrana prirody. Pody. PoZiadavky na ochranu trodnej vrstvy pody pri zemnych pracach

STN 73 3050 Zemné prace. Véeobecné ustanovenia STN 75 2102 Upravy riek a potokov

STN 83 7010 Ochrana prirody. OSetrovanie, udrziavanie a ochrana stromovej vegetacie STN EN ISO 11091
(01 3421) Vykresy v stavebnictve. Viykresy krajinnych tprav

Normy CSN

CSN 83 9001 Sadovnictvi a krajinarstvi — Terminologie — Zakladni odborné terminy a definice. CSN 83 9011
Technologie vegetacnich Uprav v krajiné — Prace s pddou.

CSN 83 9021 Technologie vegetacnich Uprav v krajiné — Rostliny a jejich vysadba. CSN 83 9031 Technologie
vegetacnich Uprav v krajiné — Travniky a jejich zakladani.
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CSN 83 9041 Technologie vegetacnich Uprav v krajiné — Technicko-biologické zplisoby stabilizace
terénu — Stabilizace vysevy, vysadbami, konstrukcemi ze Zivych a nezivych materidlll a stavebnich
prvkd, kombinované konstrukce.

CSN 83 9051 Technologie vegetacnich Uprav v krajiné — Rozvojové a udrzovaci péée o vegetacni
plochy.

€SN 83 9061 Technologie vegetacnich Uprav v krajiné — Ochrana stromdl, porostl a vegetacnich
ploch pti stavebnich pracich.

CSN 46 4750 Trvalky a skalni¢ky CSN 46 4751 Cibule a hlizy kvétin
CSN 46 4902 Vypéstky okrasnych dFevin. Spole¢na a zakladni ustanoveni
CSN 46 49021 Vypéstky okrasnych drevin. Véeobecnd ustanoveni a ukazatele jakosti

CSN 48 1211 Lesni semenaistvi — Sbér, kvalita a zkousky kvality semenného materidlu lesnich
drevin CSN 48 2115 Sadebni material lesnich drevin
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1 Ucel

Tento pracovny postup plati pre osadzovanie, dokonCovanie a montdZz stavebno-tesarskych
konstrukcii. Cielom procedlry je stanovit' systém pre pripravu a technoldgiu realizacie, kontrolu a
preberanie tychto prac.

1.1 ZAMERANIE PRACOVNEHO POSTUPU

Tento pracovny postup sa vztahuje na projektovanie, pripravu, realizaciu stavebnych tesarskych
prac, kontrolu a preberanie prac.

1.2 TRIEDENIE STAVEBNYCH TESARSKYCH PRAC

Podl'a stupna dokoncenia sa stavebné stolarske vyrobky triedia na:

Vyrobne dokoncené:

kompletizované

nekompletizované

vyrobne nedokoncené:

ktoré su prisposobované a konstrukcne spajané aZz v stavebnom objekte.
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2 PRACOVNY POSTUP

2.1 Zakladné vSeobecné zasady

Pouzitie stavebnych stolarskych vyrobkov:

01 - Stavebné tesarske vyrobky sa osadzajd do:

objektov, stenovych dielcov (panelov), vyrabanych v panelariach. Kvalita, funkcia a vyhotovenie
stavebnych, tesarskych vyrobkov musi zodpovedat’ prislusSnym technickym normam jednotlivych
vyrobkov.

Technické nalezitosti objednavky:
02 - Na urcenie predmetu stavebnych tesarskych prac a terminu pinenia musi objednavka

alebo navrh zmluvy obsahovat’ hlavne nasledovné Udaje:

e druh, rozmer a stupen dokoncenia vyrobkov s odkazom na prislusné STN, typové podklady,
technické podmienky, resp. dopliiujlce vykresy a pod.,

e merné jednotky prac a ich mnozstva,

e spdsoby vykonavania prac, popripade aj zvlastne poZziadavky na odliSné pracovné postupy,
e termin, po ktory majl byt prace vyhotovené (datum od - do),

e miesto, kde maju byt tesarske stavebné prace vyhotovené.

03 - Pri objednavke stavebnych tesarskych prac, ktoré maju byt vyhotovené podla vieobecne
platnej dokumentacie, ako st STN, typové podklady, technické podmienky, montazne predpisy a
pod., je postacujluce sa na tuto dokumentaciu odvolat'.

04 - Pri objednavani stavebnych tesarskych prac podla zvlastnych poZiadaviek, je nutné
objednavku doplinit’ o:

konstrukcné vykresy stavebnych stolarskych vyrobkov, ktoré maju obsahovat':
e spdsob osadenia a kotvenia vyrobkov do muriva,
o zakrytie sty¢nych skar a pod.,

konstrukéné vykresy ostatnych remeselnych prac, ktoré Uzko slvisia s pracami stavebno-
tesarskymi, napr. prace zamocnicke, a pod.,

technicky popis vyrobkov a prac, obsahujlci druh a kvalitu materidlu, povrchovu Upravu, zvlastne
poziadavky na vyhotovenie a pod.

Medzné uchylky otvorov a osadenych vyrobkov

05 - Pred montazou stavebno-tesarskych vyrobkov do objektu:

e vymurované Casti stavebného objektu tykajlce sa osadzovania tesarskych vyrobkov musia
byt' v stlade s odchylkami ur¢enymi v STN 73 2310 a STN 73 0225,




Druh dokumentu: Technologicky postup Vydanie: A
S D ; R Oznacenie dokumentu: | TP-27 Revizia: 0
= = = "= | Nazov dokumentu: Tesarske prace Pocet stran: 11

STAVEY OBRCHOD REALITY

Lehota uloZenia: Strana Cislo: 6

2.2 Technické poziadavky

Material - rezivo:

06 - Na stavebné tesarske prace sa pouzije rezivo kvality urcenej prisluSnymi normami.

SpoOsob vyroby reziva je urCeny STN 49 1010 az 42.
Pomocné materialy

07 - Pomocny a spojovaci material na jednotlivé stavebné tesarske vyrobky uréuju technické
normy uvedené v Casti 2.3. tohto pracovného postupu.

Priprava materialu:

08 - Podla rozpisu si zostavime rozpis dreva. Vyroboky rozClenime na jednotlivé konstrukiné
prvky. Uréime pocet zhodnych kusov a zaznamenanie dizku, Sirku a hribku potrebného dreva,
stcasne s urCenim jeho druhu. V rozpise zaznamendvame presné rozmery sUcasti po opracovani.
Pretoze vykres udava rozmery dreva uz opracovaného, musime pri priprave dreva na Cisté rozmery
pridavat’ také rozmerové pridavky, aké su potrebné pre opracovanie.

Pridavky na opracovanie reziva a primesi reziva su uvedené v STN 49 0231. U prirezov zo surového
dreva sa musi pocitat’ tiez s pridavkom na zosychanie dreva v sulade s STN 49 1109 a STN 49
1200.

Na hobl'ovanie z oboch stran sa davaju pridavky 4 az 5 mm. Kvalitu dreva urcujeme pre jednotlivé
konstrukéné Casti podla potreby. Na viditel'né sucasti, ktoré budi len morené a lestené, urcujeme a
vyberdme drevo kvality I. triedy, Cisté, bez hréi. SUcasti namadhané tlakom, trenim a pod.,
zhotovujeme z tvrdého dreva.

Opracovanie:

09 - Viditel'né plochy sucasti nesmu vykazovat' zZiadne vady v opracovani. Zadery, oderky a iné
nerovnosti musia byt vytmelené a do Cistd obrisené. Nedohoblované casti a obliny sa na
viditelnych plochach nedovoluju.

10 - VSetky vydl'aby pre zapustenie kovania do vyrobkov, ktoré sa vyhotovuju pri montazi na
stavbe, musia byt Cisté a presné, aby okolo kovania nevznikali otvorené sSkary.

Kvalita opracovania dielcov:

11 - Kvalita obrobenia drevenych sucasti sa posudzuje podla toho, do akej miery sa zhodujl
ich rozmery, tvar a stav opracovanych ploch s tdajmi na vykrese.

Presnost’ rozmerov sa urcuje velkostou dovolenych Uchyliek dizky, Sirky a hrabky, pripadne
priemeru. Presnost’ obrobenia drevenych sucasti je zavisla na tychto Cinitel'och:

e na spdsobe obrabania (rezanie, hobl'ovanie, brusenie a pod.),

e na presnosti a stave obrabacieho stroja (opotrebovanie stroja, pripravkov)
e na presnosti a stave vyrobnych pomdcok ( nastrojov, naradia, pripravkov).
e narozmere a tvare obrabanych casti,

e na mechanickych vlastnostiach dreva (so zretel'om na jeho druh a vlhkost').
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Poziadavky na presnost/, resp. kvalitu obrobenia sa maju zasadne kryt' s poziadavkami na funkciu
sUcasti a s poziadavkami na hospodarnost’ vyroby.

Kontrola presnosti vyroby:

12 - Rozmery a tvary obrobenych sucasti alebo hotovych vyrobkov sa kontroluji meranim
roznymi meradlami a meracimi pomockami. Sposob kontroly a druh meradla sa voli podla tvaru
meraného predmetu, podla povahy merania a podla poziadavky na presnost’ merania.

Dizky rovinnych casti sa kontrolujii skladacimi a zvinovacimi metrami (dvojmetrami a pod.),
tyCovymi meradlami a Sablonami.

Sirka a dizka (priemer) sa kontroluje pevnymi alebo posuvnymi meradlami, Sablénami a obkroCnymi
mikrometrami. Uchylky od rovinnosti sa kontroluji rovinnymi pravitkami a mierkami, alebo na
rovinnych doskadch (mensie predmety). Meria sa medzera (priesvit) medzi obrobenou plochou a
pravitkom, ¢i doskou.

Presnosti uhlov sa kontroluju pevnymi alebo nastavitelnymi uholnikmi, uhlomermi alebo Sablénami.
Uhol sa premeriava v jednom alebo v niekol'kych prierezoch.

Presnosti profilov sa kontroluju pevnymi alebo posuvnymi meradlami, Sablénami a dutinovymi
meradlami. Tvar a rozmery profilov sa kontroluji v jednom alebo niekolkych prierezoch podla
potreby.

Na kontrolu Capov, rozpier a ozubov sa pouzivaju posuvné meradla a Sablony. Miesto merania sa
tiez kontroluje skiSobnym zostavenim zrazenim nasucho,

Valcové diery sa kontroluju valcovymi tffimi alebo dutinovymi meradlami.

Vel'kost' dovolenych uchyliek rozmerov a tvarov sucasti sa uréi podla funkcie a poslania stcasti
(vyrobkov) a podla druhu vyroby.

Podl'a poziadaviek na presnost’ vyroby sa vyrobky z dreva rozdel'uji zhruba do troch skupin:

o stolarske stavebné konstrukcie: okna, dvere, ¢lny, Sportové potreby a Sportové naradie a
pod.,

o tesarske konstrukcie, obaly, hrubé polotovary pre rozne ucely, a pod.

Drsnost’ povrchu opracovaného dreva:

13 - Pod drsnostou povrchu dreva sa rozumeji r6zne mensie nepravidelnosti, ako hrbolky,
vyvySeniny, jamky, ryhy a iné, spOGsobené tvarom a posunom rezného nastroja, brdsneho zrna a
pod.

Podl'a vzniku rozozndvame na povrchu dreva hlavne tieto nerovnosti:

e sposobené pohybom nastroja, t.j. vinky vznikajuce vlastnym odoberanim triesky pred
britom nastroja (kinematické nerovnosti).

e  pruznych Casti letokruhov,
e vznikajluce chvenim néstroja alebo obrabaného dreva (vibracné nerovnosti),

e spOsobené rozloZzenim a povahou prirodzenych pérov dreva, viditelné napriklad u duba,
jasena a u ostatnych kruhovité pérovitych driev.

PretoZze sa u dreva vyskytuju velmi ¢asto miesta s nepravidelnou Struktirou, dosiahne sa Ziadanej
hladkosti (drsnosti) a rovinnosti ploch, len ak sa pouziju vSetky nalezité technické prostriedky (napr.
riadne opracovanie ostrymi nastrojmi a noZmi za kfudného chodu stroja a vybrlsenie brisnym
papierom).
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Natery tesarskych stavebnych vyrobkov:

14 - Pre natery stavebnych tesarskych h vyrobkov platia OTN 73 3420, OTN 73 3421, OTN 73
3425.

Zabudované tesarskych stavebné vyrobky, ktoré boli v sulade s objednavkou pri vyrobe len
napustené, natieraji sa az v stavebnom objekte.

2.3 Montaz tesarskych stavebnych vyrobkov

Spojovacie sucasti:

15 - Ak nie su v konstrukénych vykresoch predpisané rozmery klincov a vrutov
(drevoskrutiek), pouZiju sa dizky rovnajicej sa najmenej 3,5 nasobku hribky pripeviiovaného
prvku.

Klince a vruty, ktorymi st pripevnené rozne prvky a dielce uréené pre kryci nater, musia byt
zapustené pod Groven plochy a otvory zatmelené. U vyrobkov natretych kone¢nymi krycimi alebo
priehladnymi natermi, popripade u vyrobkov lestenych, mozu sa pouZit’ klince a vruty s plochymi
hlavami len pre tie spoje, pri ktorych budd hlavy klincov a vrutov prikryté inymi sucastami.

U tych spojov, u ktorych budd hlavy vrutov viditelné i po montdzi, mézu sa pouzit' vruty so
zapustnou alebo SoSovkovitou hlavou, avsak musia mat’ vykonan povrchovl Upravu proti kordzii,
Pre tieto spojenie je dovolené pouzit’ klince !!

16 - Spojenie a pripevnenie jednotlivych drevenych slcasti musi byt také, aby nemohli
vzniknUt' trhliny a pod. pripevnenie SirSich masivnych dosiek musi umoziovat’ zosychanie a
napucanie dreva bez nepriaznivych nasledkov na vzhlad a kvalitu vyrobkov (napr. otvorenie
povrchovo neupravenych skar, hlin, a pod.).

17 - Pri kotveni vyrobkov v docasnych stavbach musi byt pamatané na l'ahk( demontdz , pri
ktorej by sa vyrobok neposkodil a mohol sa znova pouzit'.

Ochrana proti korozii:

18 - Kovanie a spojovaci material, ureny pre vrchné aj vonkajSie kovanie a krycie listy,
vystavené priamym vplyvom poveternosti, musia byt povrchovo upravené proti korozii. Kovové
povlaky vyhotovené elektrolyticky musia spifiat’ podmienky prislusnej STN 03 8511 az STN 03 8517
(Elektrolyticky vylucené povlaky).

Montaz vyrobkov:
19 - Spbsoby osadenia a pouZitie montdzneho materidlu pre jednotlivé stavebné tesarske

vyrobky st urcené prislusnymi normami alebo typovymi podkladmi.

20 - Viyrobky, ktoré maju pripadné zavady vzniknuté pri vyrobe, mechanickym poskodenim
alebo zlym uskladnenim sa nesmu osadzovat. Ak sa vykond ich oprava a vizudlne i po merani
vykazuju stav bezchybnosti, je mozné ich osadzat' do objektu len so suhlasom objednavatela
stavby.

Osadzovanie stolarskych stavebnych vyrobkov:

21 - Pred osadenim stavebnych tesarskych vyrobkov musia byt v objekte spravne osadené
kotevné Zeleza.
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Zakazuje sa, aby tesarske vyrobky boli osadzované do muriva alebo do stenovych panelov, kde by
vyssie percento vlhkosti ohrozilo ich kvalitu a funkciu.

Stavebné tesarske vyrobky musia byt pevne spojené s konstrukciou objektu.

22 - Zakotvenie stavebnych tesarskych vyrobkov musi byt pevné, aby nenastalo ich uvolnenie
a dodatocna deformacia jednotlivych prvkov.

Dokoncovacie prace po osadeni a montazi vyrobkov:

23 - Obvodové skary a stycné plochy dreva s omietkou sa prekryvaju listami, ktoré sa pribijaju
klincami ,vagnerkami", zapustenymi pod Urovei a zatmelenymi,

V rohoch su listy zarezané rovno alebo pod uhlom 45 . Medzi listou a omietkou smie byt' s ohfadom
na nerovnost’ omietok najvacsia Sirka Skary | ,5 mm.

Vrchné kovanie:

24 - Po dokonalom osadeni okennych aj balkénovych ramov s kridlami a po zaveseni
dvernych kridel sa pripeviiuje vrchné kovanie, t.j. pre okna a balkény olivy, pololivy, kovanie pre
funkciu vyrobkov a pre dvere kl'ucky so Stitmi, okopny pas madla a pod. Pripeviiuju sa na stolarske
vyrobky vrutmi so zapustenou hlavou az po vyhotovenych konecnych Upravach - nateroch.

25 - Osadzané tesarske stavebné vyrobky sa spravidla meraju ocel'ovymi meradlami. Zvislé a
vodorovné plochy sa meraju libelami, hadicovymi vahami a olovnicami. Nerovnosti sa zistuju
rovnym pravitkom.

2.4 Kontrola vyhotovenych prac

26 - Na vyhotovenych stavebno- tesarskych pracach sa kontroluje hlavne:
e pevnost’ zakotvenia vyrobkov do objektov,
e osadenie do vodorovnej a zvislej polohy,
e utesnenie Skary medzi murivom a vyrobkom,
e dosadanie pohyblivych Casti do polodrazok,
¢ osadenie ,apov a dorazov

e spojenie jednotlivych dielcov a prvkov klincami alebo vrutmi,

2.5 Dodavanie a preberanie stavebnych stolarskych prac

27 - Ustanovenia o preberani a dodavani stavebnych tesarskych vyrobkov st obsiahnuté v
prislusnych technickych norméch pre tesarske vyrobky.

28 - Stavebné tesarske prace, druh pouzitého materialu a spdsob vyhotovenia musia
odpovedat’ tdajom urcenym v objednavke, v konstrukénych vykresoch a technickych popisoch.

2.6 Balenie, doprava a skladovanie

29 - Sposob balenia, dopravy a skladovania stavebnych tesarskych vyrobkov a vsetkého
montazneho materialu na stavenisku je predpisany v prislusnych technickych normach. Manipulacia,
skladovanie, balenie, ochrana a dodavanie vyrobkov a stavieb.
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30

-Pri doprave a roznasani v objekte treba dbat’ na to, aby vyrobky neboli pri manipulacii

poSkodené. Prepravované vyrobky musia byt chranené proti nepriaznivym poveternostnym

vplyvom.

31

2.7 Bezpecnost' a ochrana zdravia pri praci

32

-Vyrobky maju byt uskladnené podla konstrukcie, vel'kosti a druhu. Montazny material ma
byt' uloZeny do polic podl'a druhu, rozmeru a zloZenia.

- Pri vyrobe, osadzovani, dokonCovani a montazi stavebno- tesarskych vyrobkov musia byt

dodrzané vsetky zasady ochrany a bezpecnosti pri praci v stlade s prisluSnymi pravnymi predpismi.




Druh dokumentu: Technologicky postup Vydanie: A
S D R Oznacenie dokumentu: | TP-27 Revizia: 0
——— e ——— o = "= | Nazov dokumentu: Tesarske prace Pocet stran: 11
ARy R MEAUTY T ehota uloZenia: Strana Cislo: 11

3 Odkazy na predpisy

3.1 Citované normy

STN 73 3151  Stavebné prace — tesarske prace stavebné




